SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
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BARIERY OCHRONNE STALOWE
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1.Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji TechnicznejyRdhania i Odbioru Robot
Budowlanych s wymagania dotycice barier ochronnych wraz z odcinkami pgkawymi
i koncowymi w zwhzku z inwestygj ,Budowa i rozbudowa drég wojewodzkich Nr 682 i 681
wraz z drogowymi obiektami itynierskimi i niezlgdng infrastruktug techniczig na odcinku
Markowszczyzna — Roszki Woki z obegciem miejscowéci Markowszczyzna, Tuka
Dolna, Uhowo, tapy Ptonka Koielna, Roszki Wotki odc. 11l DW682 od km 2+750,00 do
km 16+788.".

1.2.Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru RoBadtlowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniurdalizacji robét wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3.Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyzasad prowadzenia robot z@anych
z ustawieniem barier ochronnych wraz z odcinkanczpzowymi i koncowymi i obejmug:

- bariery ochronne o poziomie powstrzymywania Hierekaci pracugcej W3 i poziomie
intensywndci zdarzé A.

1.4.Dla celow niniejszej STWIORB przyjmuje s¢ nastepujace okrelenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - wdzenie bezpiechastwa ruchu drogowego,
stosowane w celu fizycznego zapata@eia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdaie t
jest niebezpieczne, wyjechaniu pojazdu poza kpdrnogi, przejechaniu pojazdu na jezgni
przeznaczosm dla przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczedvapowstania kolizji
pojazdu z obiektami lub przeszkodami statymi zngiclymi sie w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, kijgndstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanegmay stalowej.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczong krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziataca niebezpiecznym nggstwom zjechania z drogi lub je ogranicza.
1.4.5. Bariera przektadkowa - bariera, w ktérej prowadrz@amocowana jest do stupkéw
za parednictwem przektadek zapewrjeych odsgp micdzy prowadnig a stupkiem od 100
mm do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element barierkamany z profilowanej tamy
stalowej, majcy za zadanie unitiwienie ptynnego wzdtlnego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktdérego prowadnica pavarodksztatoasic stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.7. Przektadka - element bariery, wykonany zwykleuryr(okragtej, prostolgtnej) lub
ksztattownika stalowego (np. z ceownika, dwuteowhik szerokéci od 100 do 180 mm,
umieszczony pomdzy prowadnig a stupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wigciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powogltych,

ze prowadnica bariery w pierwszej fazie odksztaledub przemieszczania stupkéw nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.
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1.4.8. Pozostate okg&tenia podstawowe gs zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D-M.00.00.00 ywagania ogolne” [1].

1.5.0gd6lne wymagania dotycgce robot

Ogodlne wymagania dotygze robét podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1].

2. Wyroby budowlane i materiaty
2.1. Ogodlne wymagania

Ogodlne wymagania dotygze wyrobow budowlanych i materiatdw, ich pozyskivean
i skladowania, podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wyraa@ ogdéine” [1].

2.2. Wyroby budowlane do wykonania barier ochronnyh stalowych

Dopuszcza si do stosowania tylko takie konstrukcje drogowychridraochronnych,
ktore spetnigj wymagania PN-EN 1317-2 [7] w zakresie poziomu paysnywania,
poziomu intensywnizi zderzenia i szerokoi pracugcej zapisano w p. 1.3.

2.3.Elementy do wykonania barier ochronnych stalowgh

2.3.1.Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zak@zenia odcinkbw montawych prowadnicy powinny gy
zgodne z ofegtproducenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna dygtadka i wolna od widocznych wad,
bez ubytkdéw powitoki antykorozyjne;.

Prowadnice magby¢ dostarczane luzem lub w yzkach.

2.3.2.Stupki

Stupki bariery powinny byyzgodne z ofegtproducenta.

Stupki wykonuje s zwykle z ksztattownikéw stalowych o przekroju pogeznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma.

Ksztattowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [4]. Powierzchnia
ksztattownika walcowanego powinnacgharakterystyczna dla procesu walcowania i wolnha
od wad, jak widoczne tuskiggniccia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalnessingte
wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyre obrobiona powierzchnia powinna hie
tagodne wygjcia i zaokgglone brzegi, a grul§é ksztattownika nie mae zmniejszy sie poza
dopuszczalpdolng odchytke wymiarowy dla ksztattownika.

Ksztaltowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdioe] ksztattownika.
Powierzchnia kocow ksztattownika nie powinna wykazywarzadzizn, rozwarstwig
peknigé i sladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okie
Ksztattowniki mog by¢ dostarczone luzem lub w gzkach.

2.3.3.Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiadd@N-H-93461-28 [6] w zakresie wymiaréw, masy,
wielkosci statycznych i odchytek wymiaréw przekroju poprzeego.

Inne elementy bariery, jakadzniki ukasne, obejmy stupka, wsporniki, podkiadki,
przektadkisruby, swiatta odblaskowe itp. powinny odpowiadawymaganiom dokumentacji
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projektowej i by zgodne z ofegt producenta barier w zakresie wymiarow, odchytek
wymiarow, rozmieszczenia otworow, rodzaju.

Wszystkie elementy igtzniki przewidziane do mocowania ¢dizy soly elementow
bariery powinny by czyste, gtadkie, bez c¢knig¢, naderwé, rozwarstwié
i wypuktych karbow.

Dostawa wgkszych wymiarowo elementéw bariery o by dokonana luzem lub
w wiazkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementyctnikowe mog by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanychpaletach, w zalsosci od wielkaci
i masy wyrobow.

Elementy bariery powinny ldyprzechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatow dziatajcych korodujco i w warunkach zabezpieczeych przed uszkodzeniem.

2.3.4.Zabezpieczenie metalowych elementéw przed kgrozj

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkidmentow bariery powinien
zapewnt trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 10 lat.
W przypadku braku wystarczaych danych minimalna grub® powtoki cynkowej powinna
wynosi 150um.

2.4. Sktadowanie wyrobow budowlanych

Elementy dlasze barier mag by¢ sktadowane pod zadaszeniem Ilub na otwartej
przestrzeni, na podto wyréwnanym i odwodnionym, przy czym elementy maegodlnych
typdw naley uktad& oddzielnie z zastosowaniem podkitadek i przektargbobiegajcych
uszkodzeniu powtoki antykorozyjnej. Elementy mantse i pohczeniowe meéna skitadowé
w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogodlne wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1].

3.2. Sprzt do wykonania barier
Wykonawca powinien posiadlasprzt do wbijania stupkow bariery ochronnej

np.: wibromioty. Powyszy sprzt powinien uzyské& akceptag Inzyniera i zabezpiecza
whbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

4.1. Ogoblne wymagania dotycgce transportu

Ogdlne wymagania dotygze transportu podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1].

4.2. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych molgy¢ przewaone dowolnymisrodkami
transportu. Nalkey je utazy¢ rownomiernie na calej powierzchni tadunkowej
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I zabezpiecz§ przed maliwoscia przesuwania i i uszkodzenia podczas transportu,
wg zalecé producenta.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdlne zasady wykonania robét

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB D&0.00 ,Wymagania
ogolne” [1].

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wdaiwych robét nalgy, na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIORB oraz oferty dostawcy:
- wytyczy¢ tras; bariery,
- ustalt lokalizacg stupkéw,
- okresli¢ wysoka¢ prowadnicy bariery,
- okresli¢ miejsca odcinkdéw poagtkowych i kaacowych bariery,
- ustalé ew. miejsca przerw, prZgji przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkow

5.3.1.Stupki wbijane lub wwibrowywane bezfgednio w grunt
Jeli dokumentacja projektowa, STWIORB lub oferta @dosty ustala bezpcednie
wbijanie lub wwibrowywanie stupkéw w grunt, to Wykawca przedstawi do akceptaciji
Inzyniera:
- sposob wykonania, zapewrgay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,
- rodzaj sprztu, wraz z jego charakterystykechniczig, dotyczcy uradzen wbijajagcych
(np. miotéw, bab, kafarow)ecznych lub mechanicznych wzghie wibromiotéw
pogmzajacych stupki w gruncie poprzez wibragjdziatanie udarowe.

5.3.2.Tolerancje osadzenia stupkow
Dopuszczalna technologicznie odchytka odlégtomiedzy stupkami, wynikajca
z wymiarow wydhionych otworow w prowadnicy winna byzgodna z ofegt dostawcy.
Dopuszczalna tiica wysokéci stupkéw, decyduca czy prowadnica colzie
zamocowana réwnolegle do nawierzchni jezdni, jegzn@czona ksztattem i wymiarami
otworéw w stupkach do mocowania wygghikdw lub przektadek i wynika z oferty dostawcy.

5.4. Montaz bariery

Sposob montal bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi daeplaxcji Inzyniera.

Bariera powinna hy montowana zgodnie z instrukcjmontaows lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez prodtedariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek gdimdonych wielkaoscig otwordw
w elementach bariery, powinien doprowd@dzio zapewnienia réwnej i ptynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montau bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakidhwiek otwordéw lub
ci¢¢, naruszajcych powtok cynkowg poszczegolnych elementdw bariery.

Przy montau prowadnicy naley taczy¢ sasiednie odcinki naktadag nas¢pny odcinek
na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie zukikiem ruchu pojazdow, tak abyrhdae
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odcinkéw przylegaty ptasko do siebie i pojazd peesjacy sk po barierze, nie zaczepiat o
krawedzie zhczy. Ssiednie odcinki gtaczone ze sapzwykle przy wyciu srub noskowych
specjalnych, zwykle po sgena kade pohczenie.

Na barierze powinny ldyumieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biate - po lewej stronie jezdni.

Odlegtaci pomidzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny¢hgientyczne jak
odlegtaici stupkow prowadgeych zapisane w pkt. 5.2.1 STWIORB D.07.02.02 [[&] ma
tukach
0 R>1500m co 50m.

Elementy odblaskowe nalg umiesci¢c dodatkowo na poatku i koncu kazdego odcinka
bariery.

Elementy odblaskowe nal umocow& do bariery w sposéb trwaty, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. Kontrola jakosci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi rob6t podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne” [1].

6.2. Badania przed przysigpieniem do robot

Przed przyspieniem do robét Wykonawca powinien przedstakuizynierowi:
- znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi inforjaaa.

6.3. Badania w czasie wykonywania rob6t

6.3.1.Badania wyrobéw budowlanych w czasie wykonywanlzot
Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budgyowinny by sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu i jego wymiaréw.
Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna by godna z zaleceniami tablicy 1.
W przypadkach bugeych watpliwosci mazna zlecé odpowiedniej jednostce zbadanie
wiasciwosci dostarczonych wyrobow budowlanych w zakresie age podanych w punkcie
2.
Tablica 1. Cestotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobéw
dostarczonych przez producenta

Rodzaj Liczba bada
badania

Lp. Opis bada Ocena wynikow

bada

1 | Sprawdzenie5 do 10 badaz
powierzchni | wybranych losowo

Powierzchng zbadé nie | Wyniki powinny by
uzbrojonym okiem. Do ew,.zgodne z wymagania-

2 | Sprawdzenie
wymiarow

elementow w kz dej
dostarczanej partii
wyrobéw liczacej do
1000 elementéw

sprawdzenia gbokasci
wad wy¢ dostpnych
narzdzi (np. liniatdw z

czujnikiem, suwmiarek,

mikrometrow itp.)

PrzeprowadZi uniwer-
salnymi przyradami

mi punktu 2 i katalo-
giem (informacy)
producenta barier
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pomiarowymi lub
sprawdzianami

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robét
W czasie wykonywania robot nalezbadé:
a) zgodnd¢ wykonania z dokumentacj projektowg (lokalizacja, wymiary, wysok
prowadnicy nad terenem oraz odlegtod krawedzi nawierzchni),
b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiaréw, zgodrpunktem 2
C) poprawnd¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5,
d) prawidtowa¢ montau bariery ochronnej, zgodnie z punktem 5,
e) poprawnd¢ umieszczenia elementéw odblaskowych, zgodnie kteum5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot
Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w STWIORB Dav0.00 ,Wymagania ogélne”

[1].
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednosti obmiarowg jestm (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.

8. Odbidr robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w STWIORB DOW0.00 ,Wymagania ogolne”
[1].

Roboty uznaje si za wykonane zgodnie z dokumengagrojektows, STWIORB
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toieji
wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. Podstawa ptatnéci
9.1. Ogodlne ustalenia dotycgee podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotygee podstawy ptatrsesi podano w STWIORB D-M.00.00.00
~Wymagania ogolne” [1].

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1 mb bariery ochronnej stalowdgstronnej obejmuje:
- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- o0znakowanie robot,
- zakup i dostarczenie wyrobéw budowlanych i matéviat
- osadzenie stupkéw bariery - bezpenie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt w sposoéb
gwarantugcy nie naruszenie konstrukcji profilu stupka i zghieczenia antykorozyjnego,
- monta bariery (prowadnicy pasa profilowego, przektadekejm, wspornikow itp.
z pomog wiasciwych srub i podkiadek) z wykonaniem nieginych odcinkow
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pocztkowych i kaicowych, ew. barier ostonowych, przerw, pééeji przejazdow
w barierze, umocowaniem elementow odblaskowych itp.

- przeprowadzenie baflai pomiarbw wymaganych w szczegbétowej specyfikacii

technicznej,
- uporadkowanie terenu.

10. Przepisy zwazane

10.1. Specyfikacje techniczne

[1] D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
[2] D.07.02.02

10.2. Normy

[3]

[4]
[5]

[6]
[7]

10.3.

[8]

PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogolnegozegnaczenia.

Gatunki
PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gur
PN-H-93461-15Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Ksztattownik na pcz drogow, typ B
PN-H-93461-28 Ksztattowniki stalowe gite na zimno otwarte, okil®nego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe barieryauie
PN-EN 1317-2 Systemy ograniczeg drog

Inne dokumenty

Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 wprawie

szczegotowych warunkoéw technicznych dla znakéwgingyow drogowych oraz

urzadzen bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania
drogach (Dz. U. nr 220 p0z.2181)

na
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