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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \diyania i Odbioru Rob6t Budowlanych
s3 wymagania dotycgce wykonania i odbioru robot zgaanych z wykonaniem oznakowania
pionowego dla zadania ,Budowa i rozbudowa drég wogzkich Nr 682 i 681 wraz z
drogowymi obiektami isynierskimi i niezlgdng infrastruktug techniczm na odcinku
Markowszczyzna — Roszki Woki z obegciem miejscowéci Markowszczyzna, Tukd
Dolna, Uhowo, tapy Ptonka Koielna, Roszki Wozki odc. Il DW682 od km 2+750,00 do
km 16+788.".

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd8wlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniuealizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycarowadzenia robot przy wykonaniu
oznakowania pionowego i obejmuj

» Ustawienie stupkow z rur stalowych dla znakow dregch

» Ustawienie podpér o konstrukcji przestrzennej adlakbw drogowych

* Przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowyxktdpkow

1.4.1Znak drogowy pionowy Skilada sj z lica i tarczy znaku zamontowanych za

pomog uchwytow montaowych do konstrukcji wsporcze.

1l.4.2Tarcza znaku - Element konstrukcyjny wykonany w formie ptaskiej wperzchni
Z usztywnion krawedzia poprzez jej podwojne zagie lub zamknjcie ramy opasajcs tarcz.
Tarcza znaku m@ by wykonana z blachy stalowej ocynkowanej ogniowo twmrzywa
sztucznego o odpowiedniej wytrzymsdo i trwatcsci uzytkowej. Tarcze stalowe mugzbye
zabezpieczone przed procesami korozji odpowiednimdwiokami  konwersyjnymi
i lakierniczymi. Na tarczy znaku w sposob trwatlyieszczone jest lico znaku.

1.4.3.Tablica drogowa- Niekonwencjonalne oznakowanie pionowe lub innaidablktorej
wymiary zaleg od jej tréci.

1.4.4.Uchwyt montgowy - Element stalowy zabezpieczony przed kayozgtuzacy do
zamocowania w sposob rgegny tarczy znaku do konstrukcji wsporczej.

1.4.5.Lico znaku- Jest to przednia e znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowej
wraz z naniesiantrescig wykonar z folii odblaskowej, techniksitodruku, druku cyfrowego lub
z zastosowaniem kolorowych transparentnych faigsbwych.

1.4.6.Znak nowy- Znak ustawiony na drodze lub dostarczony Zamauwéapu nie starszy hi6
mieskcy (liczone od daty produkciji).

1.4.7.Znak uzytkowany- Znak ustawiony na drodze, starszy 6i mies¢cy (liczone od daty
produkciji).

1.4.8.Konstrukcja wsporcza znaku Stup (stupy), kratownice, ramownice, wygniki, bramy,
wsporniki itp. przystosowane do przenoszenia gieai zmiennych i statych, na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku wraz z uchwytami naonmi.
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1.4.9.Konstrukcja bezpieczna Konstrukcja wsporcza spetraap wymagania normy: PN-EN
12 767 ,Bierne bezpiecastwo konstrukcji wsporczych dla ydzer oznakowania drogowego-
wymagania imetody baffa w okrelonych klasach pochtaniania energii zderzenia oraz
poziomach bezpiecastwa.

1.4.10Fundament.

Element konstrukcyjny, ktérego zadaniem jest préowe, uwzgédniajgce ndnos¢ gruntu,
przeniesienie obgien z konstrukcji na podie. Fundament powinien &yykonany w formie
stopy, pala, ptyty, tawyelbetowej lub betonowej prefabrykowanepb monolitycznej a tate

w postaci fundamentow stalowych whbijanych lub getanych.

1.4.11Inzynier - Pracownik PZDW w Bialymstoku w tym rowriew przypadku robot
realizowanych przez PZDW w Biatymstoku osoba pralubdizyczna wyznaczona w umowie
do sprawowania kontroli zgodéw realizacji robét budowlanych z dokumengagpjrojektowva,
WT, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasaidawiedzy technicznej oraz
postanowieniami umowy.

1.4.12 Materiaty - Wszelkie tworzywa niezlaine do wykonania robo6t, zgodne z dokumentac;
technicza WT i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowaneegrirzyniera.

14.13. Tymczasowe oznakowanie pionoweéznakowanie pionowe ustawione na drodze
w zwigzku z prowadzonymi robotami lub wypteniem awarii.

1.4.13. Pozostate ok&enia podstawowe ags zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWIORB D.00.00.00 ,Wwganie ogolne”.

1.5. Ogdlne wymagania dotycxce robot
Ogolne wymagania dotygee robot podano w STWIORB D.00.00.00. "Wymaganialiog'.

2. Wyroby budowlane i materiaty

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatlymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

3. Sprzet

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

4. Transport

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

5. Wykonanie robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.
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6. Kontrola jakosci robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

7. Obmiar robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatlymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

8. Odbiodr robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01[& w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D-60.00.00.

9. Podstawa ptatndci

Podstaw ptatngci okreslac wg niniejszej ST, STWIORB D-M.00.00.00 oraz
wg Wytycznych Technicznych ZDW-D-07.02.01 PZDW walgmstoku, stanowcych
zalgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji.

Ogodlne wymagania dotygee ptatnéci podano w STWIORB D.00.00.00. "Wymagania
0golne”.

Podstaw ptatngci jest protokot odbioru ostatecznego robW@iartas¢ robot ustala si
na podstawie kosztorysu powykonawczego.

Cena wykonania 1 szt. stupkow z rur stalowych opglw dla znakéw drogowych obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— o0znakowanie na czas prowadzenia robot,

— zakup i transport wyrobow budowlanych i materialpwzewidzianych do wykonania
robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niedbych sktadnikow produkcji,

— zabezpieczenie antykorozyjne stupkow,

— wykonanie wykopow pod fundamenty dla stupkow,

— wykonanie fundamentéw i osadzenie na nich stupkow ,

— zasypanie stupka,

— umocnienie goérnej warstwy zasypki warstikucznia lub gruzu betonowego,

— zaladunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundaty,

— pielegnacja betonu fundamentow,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych STWiORB,

— koszt odpadow i ubytkow materiatowych,

— koszt rob6t tymczasowych, ktore gotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
s3 przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— koszt prac tymczasowych, ktore siezledne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwjyigczenie robot itd.,

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.
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Cena przymocowanie 1 szt. tarcz znakéw drogowydilastowych do gotowych stupkow
(podpdr) obejmuije:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— o0znakowanie na czas prowadzenia robot,

— zakup i transport wyrobow budowlanych i materialpwzewidzianych do wykonania
robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niedbych sktadnikow produkcji,

— zabezpieczenie antykorozyjne znakow tablic orazzsf,

— monta znakow, tablic i urgdzer bezpieczéstwa ruchu na stupkach i konstrukcjach
wsporczych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badaymaganych STWiORB,

— koszt odpadow i ubytkow materiatowych,

— koszt rob6t tymczasowych, ktore gotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
s3 przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

— koszt prac tymczasowych, ktore siezledne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwyjyigczenie robot itd.,

— uporzdkowanie miejsc prowadzonych robot.

10. Przepisy zwazane

10.1 Normy

PN-EN 12899-1 State pionowe znaki drogowe ¢s€4. Znaki state;

PN-EN 12899-4 State pionowe znaki drogowe ¢s€2: Zaktadowa Kontrola Produkcii;

PN-EN 12899-5 State pionowe znaki drogowe ¢s€5: Wstpne badanie typu;

PN-EN 12767 Bierne bezpiecmtwo konstrukcji wsporczych dla wgdzen drogowych -
wymagania i metody bada

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczag drog. Czs¢ 1 Terminologia i ogolne kryteria metod
bada;

PN-EN 206-1  Beton - G&¢ 1: Wymagania, wiaiwosci, produkcja i zgodnig;

PN-EN 12390 Badania betonu;

PN-EN 197:2002 Cement;

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu;

PN-EN 12620+A1 Kruszywa do betonu;

PN-EN 934-1  Domieszki do betonu , zaprawy i zaczy@e:$¢ 1. Wymagania podstawowe;

PN-EN 934-2  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczydmeé 2 : Domieszki do betonu-
definicje, wymagania, zgod#&® oznakowanie i etykietowanie;

PN-EN 1990; Podstawy projektowania konstrukciji;

PN-EN 1991-1-1 Oddziatywania na konstrukcje;¢$cz1-1 :Odziatywania ogolne - &ar
objetosciowy, ciezar wiasny;

PN-EN 1991-1-4 Oddziatywania na konstrukcje; ¢z 1-4: Oddziatywania ogoélne -
Oddziatywania wiatru;

PN EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betoizs¢ 1-1: Reguly ogdlne ireguly dla
budynkéw;

PN-EN 1993-1-1 Projektowanie konstrukcji stalowyClxs¢ 1-1: Wymagania ogolne;

PN EN 1993-1-8 Projektowanie konstrukcji stalowyChk:s¢ 1-8: Projektowanie wztow;

PN-EN 1997 Projektowanie geotechniczne;
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PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warumigkonania i odbioru. Wymagania
podstawowe;

PN-EN 10210 Ksztaltowniki zamkje wykonane na geto ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych;

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane naggor

PN-EN10219-1 Ksztattowniki zamksie ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych  niestopowych i drobnoziarnistychCzs$¢ 1: Warunki
techniczne dostawy;

PN-EN10219-2 Ksztatltowniki zamkjie ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistychCzes¢ 2: Tolerancje,
wymiary i wielkasci statyczne;

PN-EN 10060 Rty stalowe okiggte walcowane na ggro ogolnego zastosowania -
Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiarow;

PN-EN 10162 Ksztattowniki stalowe wykonane na zamnwarunki techniczne dostawy
Tolerancje wymiarOw i przekroju poprzecznego;

PN-EN 10056-2 Ktowniki réwnoramienne i nierbwnoramienne ze stabndtrukcyjnej -
Tolerancje ksztattu i wymiardw;

PN-81/H-84023/07 Stal okdlenego zastosowania. Stal na rury;

PN-EN 10083 Stale do ulepszania cieplnego ¢s€k Ogolne warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10084  Stale do naglania - Warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali. Znaki, stgihbole giowne;

PN-EN 10224  Rury i3tzki ze stali niestopowej do transportu wody i cimyptynow
wodnych - Warunki techniczne dostawy;

PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane;

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagrione iwalcowane na zimno o0golnego
przeznaczenia,

PN-H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe;

PN-EN 10255 Rury ze stali niestopowych do spawagiwintowania - Warunki techniczne
dostawy;

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gm ze stali konstrukcyjnych - €£ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy;

PN-EN10025-2 Wyroby walcowane na goo ze stali konstrukcyjnych - €& 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopzivy

PN-EN 10346  Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniow sposéb gglty - Warunki
techniczne dostawy;

PN-EN 485-1  Aluminium istopy aluminium Cz. 1. Bly, t@&my ipiyty - Warunki
techniczne kontroli i dostawy;

PN-EN 485-2  Aluminium istopy aluminium - Blachygmy ipiyty Cz. 2: Wiasnsxi
mechaniczne;

PN-EN 485-3  Aluminium i stopy aluminium - Blachasmy i ptyty Cz. 3: Dopuszczalne
odchytki wymiardw i ksztattu wyrobéw walcowanych gaco;

PN-EN 485-4  Aluminium istopy aluminium Cz. 4. Bly, t&my ipiyty Tolerancje
ksztattu i wymiaréw wyrobow walcowanych na zimno;

PN EN 1179 Cynk;

PN-EN ISO 1461 Powloki cynkowe nanoszone na wyrstglowe izeliwne metod
zanurzeniow — Wymagania i metody bagta

PN-EN ISO 2178 Powtoki niemagnetyczne na pagimagnetycznym- Pomiar gruiod powtok-
Metoda magnetyczna;
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PN-C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpdonopowtok lakierowych na dziatanie
zmiennych temperatur;

PN-EN ISO 8130-14  Farby proszkowee&z14. Terminologia;

PN EN ISO 8130-9 Farby proszkowe e&z9. Pobieranie probek;

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie gésbpowtoki;

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. gfiza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat

i wymagania;

PN-EN ISO 9692 Spawanie iprocesy pokrewne — Z2alec dotycace przygotowania
zlaczy;

PN-EN ISO 17637 Badania nienisgce zhczy spawanych- Badania wizualnegczly
spawanych;

10.2 Inne dokumenty

1) Zalgczniki 1-4 do Rozpowmdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéwgnaiow drogowych oraz wdzen
bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczaniamaach (Dz. U. z dnia 23
grudnia 2003 r.)

2) Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 11.08.2004 w sprawie sposobow
deklarowania zgodroi wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania mtakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041),

3) Rozporadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08.11.2004/ isprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upomaonych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249/2004, p2497),
4) Ustawa o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/20@%. 1881 z dn. 16.04.2004 r.).
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