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CPV : Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.05c.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \0fy&nia i Odbioru Robét Budowlanych
Ss3 wymagania dotyege warstwyscieralnej z betonu asfaltowego AC11S z zastosowanie
asfaltu PMB 45/80-55 wielorodzajowego 50/70 dla arad ,Budowa i rozbudowa drég
wojewddzkich Nr 682 i 681 wraz z drogowymi obiekiamzynierskimi i niezlgdng
infrastruktug technicza na odcinku Markowszczyzna — Roszki Whkid z obefciem
miejscowdci Markowszczyzna, Tuid Dolna, Uhowo, tapy Plonka Koielna, Roszki
Wodzki odc. 11l DW682 od km 2+750,00 do km 16+788.”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd&vlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniuealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyprowadzenia robot zezanych z:
* Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 1% olimeroasfaltem PMB
45/80-55 warstwacieralna , gr. 4 cm - na podio G1: DW682, Drogi boczne,

* Wykonanie nawierzchni z betonu asfaltowego AC 1¥ Rastosowaniem asfaltu
wielorodzajowego 50/70 warstwscieralna , gr. 4 cm - na podio G1: Drogi
dojazdowe, zjazdy publiczne i indywidualne pozaemem zabudowanym, ag
pieszo-rowerowy,

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - mieszanka mineralna z odpowieglioscia
asfaltu, wykonana na gmo, w okrélony sposob, spetnigia okrélone wymagania.
1.4.2. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa o uziarenieniu rowieame
stopniowanym, utzona i zagszczona.
1.4.3. Kruszywo naturalne - kruszywo ze ztb naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére
poza obrébk mechaniczg nie zostato poddaneadnej innej obrdbce.
1.4.4. Kruszywo sztuczne -kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane wniku
procesu przemystowego, obejreggo termiczag lub inng modyfikacg
1.4.5. Kruszywo grube -jest to kruszywo o wymiarach ziaren D<45 mm ora2dnm
1.4.6. Kruszywo drobnejest to kruszywo o wymiarach ziaren D<2 mm , ktoreggksia
cze$¢ pozostaje na sicie 0,063 mm. Kruszywo drobne tiajeha :
* Kruszywo drobne tamane -jest to kruszywo naturalnb sztuczne poddane
mechanicznemu rozdrobnieniu
* Kruszywo drobne nietamane —jest to kruszywo natardib sztuczne nie poddane
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mechanicznemu rozdrobnieniu
1.4.7. Wypetniacz kruszywo, ktérego wksza cz$¢ przechodzi przez sito 0.063 mm (tabl.
1.1.) imae by dodawane do materiatbw budowlanych w celu uzyskapewnych
wiasciwosci
1.4.8. Wypetniacz  mieszany- wypetniacz  pochodzenia mineralnego  wymieszany
z wodorotlenkiem wapnia (wapnem hydratyzowanym).
1.4.9. Wepciowy sktad mieszanki (recepta vogpwa)to przedstawienie skiadu mieszanki pod
wzgledem materiatdw skladowych, krzywej uziarnienia ogentowej zadozowanej
zawartdci asfaltu w stosunku do mieszanki mineralno-asfedj bzdacej wynikiem walidacji
projektu laboratoryjnego mieszanki (sprawdzenia adkt na etapie projektowania
w laboratorium).
1.4.10.Wyjsciowy sktad mieszanki (recepta yoppwa)to przedstawienie sktadu mieszanki pod
wzgledem materiatdw sktadowych, snednionych wynikéw uziarnienia oraz zawddo
lepiszcza rozpuszczalnego oznaczonego laborateryjmiraz z poprawk na asfalt
nierozpuszczalny. Jest to wynik walidacji produkojeszanki (sprawdzenia sktadu na etapie
prob produkcyjnych w otaczarce i ngstie zbadanych w laboratorium mejagkstrakcji).
1.4.11.Produkcyjny poziom zgodfw (PPZ) jest miag ogélnego stanu nadzorowania procesu
produkcyjnego w ramach Zaktadowej Kontroli Produk@ WMA. PPZ nalgy wyznacza
metody pojedynczego wyniku. Do kdego wyniku badania kontrolnego (przesiewy przez
sita D, D/2 lub sito charakterystyczne dla kruszyymabego, 2 mm, sito charakterystyczne
pomiedzy 0,063 mm a 2 mm oraz sito 0,063 mm, zawantozpuszczonego lepiszcza) rigle
obliczy¢ odchylenia od wymaganej waitd wymienionych parametréw podanych w recepcie
wejsciowej lub wygciowe;.
1.4.12.WsepneBadanie Typuobejmuje kompletny zestaw baddub innych procedur oraz ich
wynikow, okrdlajacych przydatn& mieszanek mineralno-asfaltowych do zastosowania.
Wskpne Badanie Typu powinno byprzeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu
mieszanek mineralno-asfaltowych do obrotu w celukazgnia zgodrigi z niniejszymi
STWIORB.
1.4.13Zaktadowa Kontrola Produkcji(ZKP) stata wewgtrzna kontrola produkcji
wykonywana przez Producenta mieszanki mineralraltaesfej, podczas ktorej wszystkie
elementy, wymagania i postanowienia pgigy/jprzez Producenta powinny z@stazez niego
udokumentowane w usystematyzowany sposob w foragisanej polityki i procedur.
1.4.14.Skrzyowanie - przececie lub pojczenie drog na jednym poziomie, na ktérym
jednoczénie spetnionegnastpujace warunki:

a)droga kategorii wojewodzkiej jest depgdwnorzdrng lub nadrzdng,
b)na drodze wojewddzkiej ngstuje wymuszone zatrzymywanie pojazdoéw wynikaj
Z organizacji ruchu lub sygnalizagwietine;.
Uwaga: zjazd z drogi wojewodzkiej nie jest zaliozdo skrzyowania.
1.4.15.Strefa skrziowania —na ktérej stosuje siodiebne wymagania wobec AC 22 w -jest to
obszar ograniczony przez:
a)na wlotach z drég ozszej kategorii i wojewddzka - kacem tukow kotowych lub
krzywych koszowych,
b) na drodze wojewddzkiej granice strefy skiayania wyznaczgj dtugdci
odcinkow zwalniania pojazdow pamj 40 km/h liczone od przegiia osi drég.
Uwaga: w dokumentacji kontraktu mpgosté podane przez Zamawsgpgo inne
granice strefy skrzpwania.
1.4.16.Pozostate okéenia podstawowegszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.4.17. Stosowane skroéty i skrétowce.

362



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

05c.

AC -

beton asfaltowy,

WT — Wytyczne Techniczne,
PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jadko

PPZ
ZKP

- produkcyjny poziom zgodéw (A; B; C),
- zaktadowa kontrola produkcji.

WMA - wytwérnia mieszanek mineralno-asfaltowych

15.

Ogodlne wymagania dotycgce jakasci robot

Ogolne wymagania dotygze robot podano STWIORB D.00.00.00. Za jgkmastosowanych
materiatdw i wykonanych robét oraz ich zgoélh@ wymaganiami niniejszych STWIORB
odpowiedzialny jest Wykonawca robot.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotygze materiatbw podano w STWIORB D.00.00.00. Poszineg
rodzaje materialdw powinny pochodzezrodet zatwierdzonych przezayniera.

2.1.

Kruszywa

Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej do wams scieralnej naley stosowa

materiaty podane w tablicy 1.
Lp. [Wiasciwosci kruszywa Wymagania do kategorii ruchu
KR1-KR2 | KR5-KR6

Wymagane wia&ciwosci kruszywa grubego

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nie Gc85/20 Gc90/15
nizsza ni:

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia nieckisze ni Gosi1s Gosi1s
wedtug kategorii: Gao1s Goo/1s

Gz0117.5

3 Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria ni fo
wyzsza nk

4 Ksztatt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtu| Flzs lub Sbs Flos lub Sbs
PN-EN 933-4; kategoria nie \wyza ni:

5 Procentowa zawargé ziaren o powierzchni Cbeklarowana Cosi1
przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym
wedtug PN-EN 933-5; kategoria niesea ni:

6 Odporndg¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug nof LA3o LA2s
PN-EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarg
10/14, rozdziat 5; kategoria nie wsza ni:

7 Odporng¢ na polerowanie kruszywa (badana na PSSV PSVs0***
normowej frakcji kruszywa) wedtug PN-EN 109
8, kategoria nie ngza ni:

8 Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 deklarowana przez producenta
lub 9:

9 Nashkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 WA242
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lub 9 kategoria:

10

Mrozoodporné¢ wedtug PN-EN 1367-6, W% NaC
na kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16 wadav % nie
wyzsza nk

10 7

11

.Zgorzel stoneczna" bazaltu wedlug PN-EN
1367-3, wymagana kategoria:

SBia

12

Sktad chemiczny - uproszczony opis petrograficz
wedtug PN-EN 932-3:

deklarowany przez producenta

13

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EI
1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

mMipc0,

14

Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywie
z zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzen
wedtug PN-EN 1744-1 p.19.1:

wymagana odporrié

15

Rozpad zwjzkow zelaza w kruszywie z
zuzla wielkopiecowego chtodzonego powietrzem
wedtug PN-EN 1744-1 p.19.2

wymagana odporrsé

16

Stata¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego
wedtug PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niezsaa
niz:

Vs

17

Powinowactwo pomgdzy kruszywem i asfaltem
oznaczonewg PN EN 1269711, metoda a
6 godzinach, z zastosowaniem frakcji 5i8b
8-11 oraz lepiszcza przewidzianego do
zastosowania, co najmniej %

80****

Wym

agania wobec kruszywa drobnego tamanego oraz eagltym uziarnieniu 0 D<8 mm

18

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

Gr85 lub &85

19

Tolerancja uziarnienia; odchylenie nieckgze ni
wedtug kategorii:

GrcNR G1c20

20

Zawartc¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria ni
wyzsza ni:

fi6

21

Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie
wyzsza ni:

MBF10

22

Kanciastg¢ kruszywa drobnego lub 0/2
wydzielonego z kruszywa o agtym uziarnieniu
wedtug PN-EN 933-6, rozdz. 8, kategoria nigsaa
niz:

Ec.Deklarow
ana

Ecs30

23

Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8
lub 9

deklarowana przez producenia

24

Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8
lub 9 kategoria

WA242

25

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN
1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

mMpc0,1

Wym

agania wobec kruszywa drobnego nietamanego oagtym uziarnieniu 0 D<8 mm

26

Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana
kategoria:

Gr85
lub Ga85

Gr85

27

Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegksze ni

wedtug kategorii:

GrcNR G1c20
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28 |Zawarta¢ pytu wedtug PN-EN 933-1; kategoria ni f3
wyzsza ni:

29 |Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MBF10
wyzsza ni:

30 |Kanciasté¢ kruszywa drobnego wedtug PN-EN Ecsdeklarowana

933-6, rozdz. 8, kategoria niezaza nk

31 |Gestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8| deklarowana przez producenta

lub 9

32 |Nasgkliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 WA242
lub 9 kategoria

33 |Grube zanieczyszczenia lekkie, wedtug PN-H mcpcO,

1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

|Wymagania wobec wypetniacza*

34 |Uziarnienie wedtug PN-EN 933-10; zgodne z tablig24 w PN-EN
13043
35 |Jaka¢ pytu wedtug PN-EN 933-9, kategoria nie MBF10
wyzsza hi:
36 |Zawarta¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie wgza 1 %(m/m)
niz:
37 |Gestai¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
38 |Wolne przestrzenie w suchym zagczonym V2845
wypetniaczu wedtug PN-EN 1097-4, wymagana
kategoria:
39 |Przyrost temperatury mknienia wedtug PN-EN Arep8/25
13179-1, wymagana kategoria:
40 |Rozpuszczalng w wodzie wedlug PN-EN WSio
1744-1, kategoria nie wgza ni:
41 |Zawartg¢ CaC03 w wypetniaczu wapiennym CCrno
wedtug PN-EN 196-2, kategoria niezsza ni:
42 |Zawartgd¢  wodorotlenku  wapnia @ w KaNR lub Kadeklarowana**
wypetniaczu mieszanym, wymagana kategoria:
43 |,Liczba asfaltowa" wedtug PN-EN 13179-2, BNDpeklarowana

wymagana kategoria:

Nie zezwala sina stosowanie pytdw z odpylania dozowanych jakelwe kruszywo

** w przypadku stosowania wypetniacza mieszanegwigrajcego wapno hydratyzowane),
mozna zrezygnowd ze srodka adhezyjnego pod warunkiem agsiigcia parametru ITSR
zgodnego z tablic 3.2. Procentowy udziat wodorotlenku wapnia w wg@EEzu mieszanym
powinien by tak dobrany, aby przy ustalonej zawsstowypetniacza, il& wodorotlenku
wapnia byta 1,0+2,0% masy mieszanki mineralnejaligklarowana). w przypadku
rezygnacji ze stosowania wypetniacza mieszanegaojste¢ kategor¢ KaNR.

*** Kruszywa grube, ktére nie spelnigjwymaganej kategorii wobec odpokao na
polerowanie (PSV), magby¢ stosowane, i sa uzywane w mieszance kruszyw (grubych),
ktéra obliczeniowo ogsga podan wartags¢ wymaganej kategorii. Obliczona waito(PSV)
mieszanki kruszywa grubego jesednig wazong wynikajaca z wagowego udziatu kdego

z rodzajéw kruszyw grubych przewidzianych do zast@ia w mieszance AC US oraz
kategorii odpornéci na polerowanie kalego z tych kruszyw. Mma mieszéatylko kruszywa
grube kategorii PSMi wyzsze.
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**xx Je §li kruszywo grube nie spetnia tego warunku, maldobra (p. 2.3) odpowiedni rodzaj
iilos¢ srodka adhezyjnego, ktéra zapewni uzyskanie wymagangpowizania,
przewidzianego do zastosowania lepiszcza asfaltowdg tego kruszywa.

2.2. Asfalt.

Do wytworzenia betonu asfaltowego w warstédreralnej naley stosowa asfalt:
* PMB 45/80-55
» wielorodzajowy 50/70

Nie dopuszcza sido stosowania w warstwieieralnej asfaltu drogowego 35/50 i 50/70.
Asfalt powinien spetnia wymagania tablicy 2. Rozliczanie ja&kb dostarczanych lepiszczy
powinno odbywa si¢ z uwzgbdnieniem zapisow normy PN-EN 1SO 4259.

Tablica 2.1. Wymagane vgiegiwosci asfaltu PMB 45/80-55:

Wiasciwosé Metoda badania | Jednostkg 45/80-55
Wymaganie| Klasa

Penetracja w 26C PN-EN 1426 0,1 mm 45-80 4

Temperatura mgknienia PN-EN 1427 °C >55 7

Sifa rozchgania (mata pdkasé PN-EN 13589 Jlcnt >3 w 5°C 2

rozciggania) PN-EN 13703

Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5

Pozostata penetracja PN-EN 1426 % >60

Wzrost temperatury reknienia PN-EN 1427 uc <8 o>

Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3

Temperatura tamlingei PN-EN 12593 uc <-12 6

Nawrot spezysty w 2%°C PN-EN 13398 % >50 5

Zakres plastyczrigi Podpunkt 5.1.9. norm  °¢ TBR 1
PN-EN 14023

Stabilng¢ magazynowaniz PN-EN 13399 uc <5 2

Ra&znica temperatur reknienia PN-EN 1427

Spadek temperatury giinienia pc  [PN-EN 1260-1 °c TBR 1

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 1427

Nawrot spgzysty w 25°C p |[PN-EN1260'-1 % >50 4

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

Tablica 2.2. Wymagane wieiwosci asfaltu welorodzajowego 50/70:

Wiasciwosé JednostkiMetoda badania Asfalt
Penetracja w 25°C 0,1 mm [PN-EN 1426 50-70
Temperatura mgknienia, nie mniej i °C PN-EN 1427 54-64
Temperatura tamliwgei, nie wiecej niz °C PN-EN 12593 -17
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Indeks penetracji. pen/PiK - PN-EN 12591 0,3do 2,0
Lepkas¢ dynamiczna w 6@C, nie mnie|Pas ASTM D 4402 PN-EN 900
niz 12596
Temperatura zaptonu, nie mniegni °C PN-EN 22592 250
Rozpuszczalni@, nie mniej nk % PN-EN 12592 99
Gestas¢ w 25 °C glen? PN-EN ISO 3838ub| deklarowana
PN-EN 15326

Wiasciwosci po starzeniu
Zmiana masy po starzeniu, niegggj nz  |% m/m |PN-EN 12607-1 0,5
Wzrost temperatury rgknienia po starzeni|°C PN-EN 1427 10
nie wiecej niz
Pozostata penetracja po starzeniu, (% PN-EN 1426 50
mniej Nz

2.3.Srodki polepszajace adhez¢ asfaltu do kruszywa.

Zastosowane kruszywo mineralne ilepiszcze asfaltg@awinny wykazywa odpowiednie
powinowactwo fizykochemiczne, gwaranitg odpowiedni przyczepné& (adhez) lepiszcza
do kruszywa iodporrid mieszanki mineralno-asfaltowej na dziatanie wod§oga byc
stosowane gotowgodki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzg o0 zastosowanidrodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego)jpage st po
przeprowadzeniu przez Wykonagveada laboratoryjnych przyczepia asfaltu do kruszywa.
Ocere przyczepnéci nalezy okresli¢ na podstawie badania wg PN-EN 12697-11, metoda a n
wybranej frakcji mieszanki mineralnej. Przyczefintepiszcza do kruszywa powinna wynosi
co najmniej 80% po 6 godzinach badania (tabl. Aok, 17)

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN9T2EL, metoda A, w celu poprawy
powinowactwa lepiszcza asfaltowego do kruszywazgadwsowa srodki poprawiajce adhez)
lub wypetniacz mieszany. Mieszanka mineralno-asfadt musi spetnia wymagania wobec
ITSR zgodnie z tablic3.2

2.3.1. Srodki adhezyjne.

Srodek adhezyjny, (j@li zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jém@ powinna by
dostosowana do konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzy¢ srodek, ktérego przydatkd zostata potwierdzona podczas wa&rejszych
zastosowa z takim samym
rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-1, pkt. 4.1). Patdenie przydatri@i polega na
przedstawieniu przez Wykonagc
pisemnej informacji od dostawcy/producefrnadka adhezyjnego sktadegj st z :
» referencji od zargdOw drog, na ktorych zastosowairodek adhezyjny z takim samym
rodzajem kruszywa pod wzglem petrograficznym lub
» przedstawienie odpowiednich wynikow badaotwierdzajcych poprawne dziatanie
z takim samym rodzajem kruszywa pod wrgim petrograficznym.
Przedstawiane dokumenty magostd zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
Sposbéb dozowanigtodka adhezyjnego powinien gwarant@vgeprawne jego wprowadzenie
do lepiszcza asfaltowego.
Inspektor Nadzoru powinien zaaproba@vpaizedstawiony przez Wykonagwsposéb dozowania.

367



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.05c.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

2.3.2. Wypetniacz mieszany.

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (dovatlenkiem wapnia) -natg
okresli¢ sposéb jego dozowania isposob ten musi bgakceptowany przez Inspektora
Nadzoru

2.4. Samoprzylepna téma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa

Do fagczenia dziatek roboczych orazctenia warstwy z elementami wypésaia drogi (np.
krawezniki, wpusty, studzienki itp.) naty stosowa samoprzylepn tasme asfaltowo-
polimerowa Ilub mas asfaltowo-polimerowa rozktadan maszynowo, do ktorych
producent/dostawca dostarczyt informgaa wczéniejszych pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatsoi polega na przedstawieniu przez Wykonapwisemnej informacji
od dostawcy/producenta skiaglzj st z:

 referencji od zagddw drog, na ktérych zastosowano dany wyréb lub

* przedstawienie odpowiednich wynikow bagstwierdzajcych poprawne
dziatanie wyrobu. Przedstawiane dokumenty musistd zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.
Sposob 4czenia musi by zgodny z wymaganiami w WT ZMWytyczne do zwizania
migdzywarstwowego oraz pmize: i grubasci pakietow warstw".

2.5.Dostawy materiatéw.

Za dostawy materiatdw odpowiedzialny jest Wykonawohot. Do obowgzku Wykonawcy
nalezy takie zorganizowanie dostaw materiatow do wytwara mieszanki AC11S, aby
zapewnt nieprzerwan prag WMA w trakcie wykonywania dziennej dziatki robogze

2.6.Skiadowanie materiatéw.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyivasic w warunkach zabezpieczeych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi rodzajalonirakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalgy sktadowa w silosach wypos@nych w urgdzenia do aeraciji.

Asfalt powinien by skladowany w zbiornikach, ktorych konstrukcja zyte do ich
wykonania materiaty wykluczajmazliwos¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinny by
wyposaone w automatycznie sterowaneaggizenia grzewcze - olejowe, parowe lub elektryczne.
Nie dopuszcza siogrzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Ztio roboczy oraz
przewody doprowadzgge asfalt do otaczarki powinny dyizolowane termicznie ildy
wyposaone w automatyczny system grzewczy zdolny do utezyen zadanej temperatury
z tolerang} £ 5°C oraz w ukfad cyrkulacji asfaltu.

3. SPRZET
Ogo6Ine wymagania dotygee sprztu podano w STWIORB D.00.00.00 pkt 3.
3.1. Sprzet do wyprodukowania mieszanki mineralno-asfaltowej

Wykonawca przyspujacy do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowegoeipen wykazé
sie¢ mazliwoscig korzystania z nagbujgcego sprztu:

368



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.05c.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

e wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu lmgaym do wytwarzania mieszanek
mineralno-asfaltowych, ktérej wydajftomusi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszank
do budowy realizowanej bez postoju spuz rozkladajcego | zagszczajcego.
Dozowanie skfadnikbw mieszanki mineralno-asfaltomgpwinno by wagowe.
Odchytki masy dozowanych sktadnikow (w stosunku oh@sy poszczegodlnych
sktadnikow zarobu) nie powinny bwieksze od £ 2 % (m/m).

Na wytworni powinien by wdrazony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN
13108-21. Kopia certyfikatu wystawiona przez uprinwn jednostk notyfikowary
powinna by dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System ster@vandbdukcji mma
powinien zapisywa dane z produkcji w plikach elektronicznych. Kglanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy wydruki ze wskazandgesn produkcji mma. Na
zakaczenie kontraktu, w ramach Operatu Technologicznééykonawca zakzy do
dokumentaciji ptyg CD z nagranymi danymi z produkciji.

e rozktadarek do wbudowywania izgmgczania mieszanek mineralno-asfaltowych
o wydajndci skorelowanej z wydajriciag otaczarki, wyposanych w:

0 automatyczne sterowanie pozwat® na utaenie warstwy zgodnie z zaion
niwelet oraz grubécia,

0 elementy wsipnie zagszczajce goaca mieszank (listwy ubijagce i belki
wibrujgce) wraz ze sprawgnregulacy czestotliwosci i amplitudy drga, o
urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

» skrapiarek,

e walcéw stalowych lekkich, srednich icézkich, matych walcow wibracyjnych
0 szerokéci do 1 m, ubijakow, ptyt wibracyjnych,

» walcéw ogumionych eikich z centrala regulacy cisnienia w oponach

* samochodow samowytadowczych z przykrywanymi skiaymi samowytadowczymi
lub izolowanymi termicznie (tzw. termosow).

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D.00.00.00 pkt 4.
4.1. Transport materiatow

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpiegzaajh

je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z inngdaajami lub frakcjami kruszywa.
Wypeltniacz luzem naky przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviato
sypkich, umaliwiajacych roztadunek pneumatyczny. w czasie transporéz przetadunku
wypetniacz nalgy chront przed zawilgoceniem, zbryleniem i zanieczyszczenie

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje
umazliwiajagce podiczenie cystern do wdzer grzewczych, lub wypoganymi we wiasne
urzadzenia grzewcze.

4.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Mieszank mineralno-asfaltow naleey przewozé pojazdami samowytadowczymi,
wyposaonymi w plandeki do przykrywania mieszanki podczeansportu ipodczas
oczekiwania na roztadunek.
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W czasie transportu spadek temperatury mieszankeraino-asfaltowej nie powinien by
wiekszy niz 10 % temperatury tej mieszanki w chwili zatadurk@dnoczesnym spetnieniem
warunkéw zachowania temperatury wbudowania. Czassportu mieszanki mineralno-
asfaltowej od momentu zatadunku do roztadunku oveimien przekracza2 godzin.

5. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakoi robét podano w w STWIORB D.00.00.00 pkt 5.

5.1. Projektowanie mieszanki
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Krzywa uziamienia mieszanki mineralnej powinna duie sic w polu dobrego uziamienia
wyznaczonego przez krzywe granicznee@®e krzywych granicznych uziamienia mieszanki
mineralnej AC 11 do warstwycieralnej z betonu asfaltowego oraz minimalne zaweir
asfaltu Bnin podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podane minimalne zawaroi asfaltu dotycz AC o referencyjnej gstasci
mieszanki mineralnej rownej 2,650 Mgim

W przypadku uzyskania innejegtasci mieszanki mineralnej natg dla minimalnej
zawartdci lepiszcza (kategoriank ) zastosowawspotczynnik korygujcy a wg wzoru:

2,650
Pa

gdzie:
pa - gsta¢ mieszanki kruszyw, w megagramach na metésesny (Mg/m3), okréona
zgodnie z norrp PN-EN 1097-6, za pomeavzoru:

_ Py+Py++Py+F
Pa= 7y y P2 oy P F
Pa1 Pa2 Pan Pf

gdzie:

Pi+P+...+P,  procentowa zawarié poszczegolnych frakcji kruszyw (sktadnikow
mieszanki mineralnej)

p1+p2t...+pn gestas¢ poszczegodlnych frakcji kruszyw (sktadnikéw mieddamineralnej),

Mg/m?,
F procentowa zawaré wypetniacza w mieszance mineralnej
pf gestasé wypetniacza, Mg/m

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ hystalony na podstawie badgprobek
wykonanych wedtug metody Marshalla (dotyczy zawaitaolnej przestrzeni i optymalizaciji
ilosci asfaltu), wyniki oznacZe przedstawd w badaniu typu. Temperatura zagczania
proébek Marshalla z asfaltem 50/70 powinna wy&d§5+5°C. w badaniu typu niezatee od
walidacji naley poda procentow ilos¢ lepiszcza w stosunku do mma: catkowitego B,
rozpuszczalnego S i nierozpuszczalnegpodgnaczonego w badaniu ekstrakcji wg normy PN-
EN 12697-1 lub zastosowaniem wzoru podanegozg@ni
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Walidacja laboratoryjna (wejsciowy sktad mieszanki mineralno — asfaltowej)
Asfalt catkowity B, to asfalt dodany Bz do mieszanki mineralnej w labaium
z ewentualnym doliczeniem asfaltu z granulatugcana ilg¢ asfaltu dodanego
i pochodzcego z granulatu nie me by mniejsza od warkei wymaganej do projektowania
jako B min, podanego w tablicy 19, skorygowaneggsics¢ kruszywa.

B > Bmin X wspotczynniko [ % ]
Asfalt zadozowany B , to asfalt dodany do mieszanki w laboratorium
Asfalt nierozpuszczalny B , jest teoretyczn procentowy zawartdcig asfaltu uzyskan
metod
obliczeniowy dla betonu asfaltowego wedtug wzoru:

Bn=0,014 X F + 0,1 [%]

gdzie:
F zawarté¢ ziaren < 0,063 mm w zaprojektowanej mieszance rainej, [%] (m/m)

Wartasé Bn nalezy podawé z doktadnécia do 0,1 %.

Asfalt rozpuszczalny S, jest to r&nica pomgdzy asfaltem catkowitym B,
a nierozpuszczalnym.B
S=B-B[%]

Zasady projektowania, oraz informacje dotgezwymaganych zgtznikow podano w WT BT.
Tablica 3.1. Rzdne krzywych granicznych uziamienia mieszanki n@hmaj do warstwy
Z betonu asfaltowego AC 11 oraz minimalne zawartasfaltu (% masy przechag®j przez

sito).

Tablica 3.1 Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mahlmej oraz minimalna
zawartg¢ asfaltu — AC 11 S

Lp. Wiasciwosé Przesiew [%(m/m)]
AC11S

Wymiar sita # [mm] KR1-KR2 KR5-KR6
1 16 100 100
2 11,2 90 -100 90 -100
3 8 70-90 60-90
4 5,6 - 48-75
5 4 - 42-60
6 2 35-50 35-50
7 0,125 8-20 8-20
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8

0,063

5-12

5-11

9

Zawarta¢ lepiszcza

Bmin5,8

Bmin5,6

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej

powiniert lustalony na podstawie badarobek

wykonanych wg metody Marshalla. Prébki powinny s@@wymagania podane w tablicy 3.2.
Wykonana warstwa z betonu asfaltowego powinna mgefmymagania podane w tablicy 3.2.
Lp. 6-7.
Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanego betasialtowego AC11S oraz warstwy

scieralnej stosowanej wagu drogi.
Lp. |Wiasciwos¢ Warunki  zagszczaniiMetoda  iwarunkiAC11S AC11S
wg PN-EN 13108-20 |badania KR1-KR2 KR5-KR6
1 Zawartgé Ubijanie 2x75 uderzg|PN-EN 12697-8 |Vminl,0 Vmin2,0
wolnej temperatura zagzczani Vma3,0 Vmaét,0
przestrzeni 145 +5°C dla PMB 14
+5°C dla asfalt
wielorodzajowego
2 |Zawartg¢ Ubijanie 2x75 uderzg|PN-EN 12697-8 |VFBmin7s VFBpoda: wynik
wolnej temperatura zagzczani VFBmaxo3z
przestrzeni 145+5°CdlaPMB 14
wypetnionej  [£5°C dla asfalt
asfaltem wielorodzajowego
Zawarta¢ Ubijanie 2x75 uderZg|PN-EN 12697-8 |VMA min14 VMA poda wynik
wolnej temperatura zagzczani
przestrzeni 145 +5°C dla PMB 14
w mieszance |(+5°C dla asfalt
mineralnej wielorodzajowego
4  |Odpornd¢ ngUbijanie 2x35 uderze |PN-EN 1269712,/ITSRgo ITSRso
dziatanie wody przechowywanie
w40°C  zjednym
cyklem zamraania
badanie
w temperaturze
250C*J
5 Odpornd¢ naWatowanie Bs - Pioo |PN-EN  1269722)- WTSar0,15
deformacje metoda B PRDarpoda
trwate W powietrzu, wynik
temperatura 60 (
10 000  cykKli
grubcg¢ piyty 40
mm
6 |Wskaznik PN-EN  1310820,- >98
zag:szczenia zalkcznik C.4
warstwy, %
7 |Wolna - PN-EN  1310820,- Vmin2,0
przestrzé zahcznik C.5 Vmax6,0
w warstwie, %

UWAGA: gstos¢ mma naley oznaczyzgodnie z PN-EN 12697-5, metoda a w wodzie
*) Procedura badawcza zgodna zganikiem 2 do WT BT PZDW w Biatymstoku.
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5.1.2. Wybor sposobu przedstawienia sktadu mieszainfecepty).

Po zakaczeniu projektowania sktadu mieszanki aglevykon& petne badania wg wymaga
okreslonych wtablicy 3.2. oznaczone jakgbadanie typu", zakaczone pisemnym
sprawozdaniem. Zakres sprawozdania z badania tymjdge st wWT BT PZDW
w Biatymstoku.

5.2. Ocena zgodr&i.
5.2.1. Wstpne Badanie Typu.

Wstkpne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw bacgeszanki mineralno-asfaltowej
betonu asfaltowego AC 11, oklenych w niniejszych STWIORB (tablica 3.2.), olegacych
przydatné¢ mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanegmgasiania, wraz z badaniami
materiatéw sktadowych.

Wstepne Badanie Typu powinno bprzeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu miegzan
mineralno-asfaltowych do obrotu w celu wykazaniadigci z niniejszymi STWIORB.

5.2.2. Sprawozdanie z badania typu.

Sprawozdanie z badania typu (kompletna receptajnponzawiera informacje zawarte w WT
BT PZDW w Biatymstoku.

5.2.3. Okres wanosci badania typu.
Okres wanosci Badania Typu zostat podany w WT BT PZDW w Biagtoku.
5.2.4. Zaktadowa Kontrola Produkcji.

Producent winien posiaélacertyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkdp kadego
miejsca produkcji mieszanki mineralno-asfaltowdgiarej kedzie ona dostarczana na kontrakt.
Certyfikat ZKP powinien by aktualny, dotycz& WMA, ktéra kpdzie produkowata mm-a na
kontrakt oraz b§ wystawiony przez jednostknotyfikowary. Certyfikat i wszelkie dokumenty
dotyczce ZKP musz by¢ udosgpnione Inspektorowi na jegadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Produceeszanki mineralno-asfaltowej, ma
obowihzek wyznacz§ metod, pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 Zgt
produkcyjny poziom zgoddoi (PPZ) dla Wytworni, &dacy podstaw do okrdlenia
minimalnej czstosci bada gotowego wyrobu.

5.2.4.1. Cestosé badan i pomiarow w ramach ZKP.

Do celdéw ZKP oraz kontroli jakci mm-a (p.6.2.) ustalacste sama astas¢ pobierania probek
mm-a, zaleng od wielkaci produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategdoktadndci
produkcji (X lub Y) wg tablicy 4.1 4.2.

Czestaé¢ pobierania probek zalea jest od ogganego przez WMA produkcyjnego poziomu
zgodndci (PPZ) odzwierciedlagego zdolnét otaczarki do doktadnej produkcji mm-a. Sposéb
obliczania PPZ znajduje¢siv normie PN-EN 13108-21 zmiznik a i musi by wdrazony na
WMA, do ktorej wydano certyfikat ZKP.
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W zalenosci od osijgnictego PPZ minimalna e€stas¢ bada gotowego wyrobu
(tony/badanie) powinna byzgodna z tabligc 4.1 i4.2. Dopuszczalne odchylenia zawmito
sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowe] waxlgm sktadu zaprojektowanego do celéw
ustalania PPpowinny migcic sic w granicach podanych w tablicy Al. normy PN-EN @821
Zalacznik a dla metody pojedynczego wyniku, dotes mieszanki drobnoziarnistej.

Nie dopuszcza sioceniania doktadrici pracy otaczarki oraz prawidtow® sktadu mieszanki
mineralnej na podstawie tzw. suchego zarobu, z umagegregagjkruszywa.

Dopuszczalne odchylenia zawddbskladnikow mieszanki mineralno-asfaltowejzgjce do
ustalenia PPZ iexstaci badania prébek w ramach ZKP nig ®zsame z dozwolonymi
odchytkami od recepty w ocenie jalotowe] mm-a stosowanej wg p. 6.2.

5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzysicy dostawie.

Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltovesyipien oznakowywa mma znakiem
CE na dokumentach handlowych przekazywanych odpMtgkonawcy robét oraz dgéza

do kadej dostawy dokument towarzysy dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-1
w petnej lub skréconej formie. Wykonawca uzgodimznierem forng oznakowania i form
dokumentu towarzygzego dostawie.

5.2.5.1 Dokument dostawy.

Dokument dostawy towarzyszy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowej wystapgjez
wytwOrnie musi zawier& co najmniej nagpujace dane:

producent mieszanki i identyfikacja wytwaorni,

opis wyrobu: AC 11S PMB 45/80-55 i AC 11S MG 50/70,

mozliwo$¢ uzyskania informacji na temat wynikow badania typu

informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki minerasfaltowej mae nasipi¢ po akceptaciji
przez Inspektora Nadzoru sprawozdania zbadania ty@z ustaleniu weégiowego lub
wyjséciowego sktadu mieszanki. Inspektor Nadzoru povegzaniu merytorycznej poprawsiu
przedstawionych dokumentéw, dopuszcza do rozpiprodukcji i uktadania mm-a.

Nie dopuszcza siprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMAy ktorej nie wydano
certyfikatu do ZKP. Podczas produkcji stosupeciglty ocere PPZ wg p. 5.2.4.1.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym
zapewniajcej prawidtowe dozowanie skladnikdéw, ich wysuszenymieszanie oraz
zachowanie temperatury sktadnikow i gotowej miekzarineralno-asfaltowe;.

Dozowanie skiadnikéw, wtym tak wstpne, powinno by wagowe izautomatyzowane.
Tolerancje dozowania sktadnikow mpgvynost: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nie
wiecej niz £ 2% w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb fredni, z uktadem termostatowania,
Zzapewniggcym utrzymanie statej temperatury z toleranecp°C.
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Kruszywo powinno b§ wysuszone itak podgrzane, aby mieszanka minenainalodaniu
wypetniacza uzyskata wdaiwag temperatuy. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie
powinna by wyzsza o wecej niz 30 °C od maksymalnej temperat mieszanki  mineralno-
asfaltowe).

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna $aié sic w granicach:
» z asfaltem PMB 45/80-55 od 160 °C do 175 °C
» z asfaltem wielorodzajowym 50/70 wg wskapaoducenta

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej b&zgmio po wysypaniu z mieszalnika powinna
miesci¢ sie w granicach:

» z asfaltem PMB 45/80-55 od 160 °C do 180 °C.

» z asfaltem wielorodzajowym 50/70 wg wskapaoducenta

5.4. Wbudowywanie warstwy.
5.4.1. Przygotowanie podia i polaczenia medzywarstwowe.

Podiaze pod warstw scieralrg nawierzchni z betonu asfaltowego powinng kayyprofilowane,
rowne ibez kolein. Przed ueniem warstwyscieralnej, warstwy rej lezace powinny by
oczyszczone i skropione emylgsfaltows. Powierzchnia podi@ powinna b§ sucha i czysta.
Przygotowanie podi@ wykon& zgodnie z wymaganiami w WT ZMMytyczne do zwizania
migdzywarstwowego oraz paizei i grubasci pakietow warstw".

5.4.2. Warunki przystapienia do robét.

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowegozendy¢ uktadana, gdy temperatura powietrza
W ciggu ostatniej doby byta nie 2sza od 0°C. Temperatura powietrza w czasie robétrpa
wynost nie mniej +5°C. w przypadku konieczeo wbudowywania mieszanki na poéto

o temperaturze parej] 0°C Wykonawca powinien rozés zastosowanie dodatkow
utatwiagcych zagszczanie albo zastosowanie samaigg maszyny z dodatkowym mieszaniem
dostarczanej mieszanki ustawionej ¢day rozktadark a samochodami dostarczaymi
mieszank na budow. Nie dopuszcza si uktadania warstwy z mieszanki mineralno-
asfaltowej na oblodzonej powierzchni, podczas opadiimosferycznych oraz silnego wiatru.
Przy ztych warunkach atmosferycznych uktadanie twgrgest maliwe za zgod Inzyniera.

5.4.3. Préba technologiczna i odcinek probny.

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonad@nia probnego to co najmniej 3 dni
przed rozpoagxiem robot, Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
* stwierdzenia, czyayty sprzt jest wigciwy,
» okreslenia grubéci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przedgsaczeniem,
koniecznej do uzyskania wymaganej w Dokumentagjjektowej grubéci warstwy,
» okreslenia potrzebnej liczby przgj walcéw do uzyskania prawidiowego zagczenia
warstwy.

Do takiej proby Wykonawcazyje takich samych materiatéw oraz sgitg jakie leda stosowane
do wykonania warstwy. Odcinek prébny powiniert lyyokalizowany w miejscu i o diugoi
uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Wykonawca praedoczciem robot zobowizany jest
wykaza, ze jest w stanie uzyskavymagane zagzczenie warstwy.
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Odcinek probny naly wykonywa wytgcznie w uzasadnionych przypadkach. w przypadku
posiadania przez Wykonawcudokumentowanych pozytywnych &oadczéh ztg sam
mieszank betonu asfaltowego (taki sam sktad mieszanki nainerasfaltowej) wykonywanie
odcinka prébnego nie jest wymagane.

5.4.4. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z betonu asfaltowego.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinnacbybudowywana uktadagk wyposaong w ukiad

Z automatycznym sterowaniem grgbo warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie
z Dokumentagj Projektova.

Zagszczanie mieszanki powinno odbyiwsie zgodnie z ustalonym schematem pizeyalcow
gwarantujcym uzyskanie prawidtowego zgggczenia.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasie ¢gagzania powinna niei¢ Sie w przedziale
minimalnych i maksymalnych wao temperatury mieszanki:

« PMB45/80-55  od 145 °C do 165 °C.

» wielorodzajowy 50/70 wg wskazg@roducenta

Wykonawca mge ustak w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru gnntemperatuy
zag:szczania na podstawie wynikéw uzyskanych podcz&omgwania odcinka prébnego.

Zagszczanie mieszanki nale rozpoca¢ od kravedzi nawierzchni kusrodkowi. Wskanik
zag:szczenia ukonej warstwy powinien lyzgodny z wymaganiami podanymi w punkcie 5
tablicy 3.2.

Spoiny i pohczenia w warstwie oraz zgaanie mgdzywarstwowe nalgy wykona zgodnie
z wymaganiami w WT ZM,Wytyczne do zwizania m¢dzywarstwowego oraz pmizei
i grubasci pakietéw warstw".

6. OBMIAR ROBOT

6.1.Badania przed przysipieniem do robot.

Przed przyspieniem do robdét Wykonawca powinien przedstavmspektorowi Nadzoru
sprawozdanie z Badania Typu (kompietrecept) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejowy lub
wyjsciowy) sklad mieszanki wraz zwymaganymi gzahikami, celem poréwnania
Z wymaganiami niniejszych Wytycznych Technicznychzatwierdzenia zrodet poboru
materiatdw. w przypadku posiadania przez dostawateriatéw certyfikatu ZKP lub ISO 9001
dopuszcza giprzedstawienie wynikow dostarczonych przez dostawc

6.2.Badania w czasie robot.
6.2.1. Czstos¢ badan i pomiarow.

Kontroli podlega jak&: materiatdw skladowych oraz jadéodostarczanej na budewnieszanki
mineralno-asfaltowej (uziarnienie, catkowita zaw&rasfaltu oraz zawaré wolnej przestrzeni
wg tab. 3.2), a tale jaka¢ wykonanej warstwycieralnej. Wyniki kontroli skladu produkowanej
mma wykonane w ramach ustalania PPZ w systemie @i€Psy wynikami kontroli jakdci
w rozumieniu niniejszych STWIORB. Ekstrakcje wykoeaw ramach ZKP shg wytgcznie
ustaleniu PPZ i na jego podstawie estazsci pobierania prébek. Pobrane probki z ustalrten
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sposob ogstascia poddawane as ekstrakcji, ktorej wyniki [po poréwnaniu do sktadu
(wejsciowego lub wyjciowego)] stia:

* po porownaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy. Aormy PN-EN 13108-21 - do
ustalenia PPZ ieastasci pobierania prébek ibafla wnasgpnym tygodniu
kalendarzowym - zgodnie z systemem ZKP,

* po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy do oceny jakéi produkowanej

mieszanki.

Nie pobiera s oddzielnych probek do ustalania PPZ wg ZKP oramrkd jakasci. S to te same
probki i wyniki ekstrakcji. Rénica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktgriersee w ZKP
(tablicy A.l. normy PN-EN 13108-21) iinne do ocejakasciowej (tablica 4.3. niniejszych
WT).

Producent ma obowiek informowa& Inspektora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaki
produkcyjny poziom zgodsoi (PPZ) ze wzgldu na uzyskane wyniki zostat ustalony na
kolejny tydzier. w zalenosci od ustalonego na kolejny tydai®PZ oraz wielkéci produkcji

na kontrakcie, emtas¢ pobierania probek do oldlenia uziamienia izawartoi asfaltu
powinna by zgodna z tablig4.1.

Tablica 4.1. Cgstas¢ pobierania probek do badasktadu mm-a w zakacsci od wielkcci
produkcji.

Wielkos¢ produkcji Kategoria|Czestas¢ poboru prébek mma do badaskiadd
(catkowita wramach w zalencsci od PPZ (badanie do ZKPdo kontrol
kontraktu). jakasci)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZB PPZC
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wdeiwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawaowolnych przestrzeni -
oznaczana wg PN-EN 12697-8) nale@rzeprowaddi z czstascig podan w tablicy 4.2.

Tablica 4.2. Cgstas¢ bada dodatkowych mm-a w zadeasci od wielkaci produkci

Wielkos¢ produkcji Kategoria Czestas¢ bada dodatkowych (zawaréé wolnych
(catkowita wramach przestrzeni) w mma waleznosci od PPZ (badanie |
kontraktu). kontroli jakasci) [tony mma/badanie]
PPZ A PPZB PPzZC
do 500 ton Y 1000 500 250
od 501 ton Z 2000 1000 500

6.2.2. Zakres bada i pomiarow.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej stosujeg sivyniki bada ekstrakcji
wykonanych w ramach Zaktadowej Kontroli Produkc ®N-EN 13108-21 dla celéw ustalenia
PPZ oraz wyniki bada dodatkowych. Zebrane wyniki badaontrolnych produkowanej
mieszanki mineralno-asfaltowej AC 11 wg niniejszy8WIiORB shig do ustalenia zgodgoi

ze skladem weégiowym lub wyfciowym. Dopuszczalne jakciowe odchyiki produkowanej
mieszanki, pobranej na Wytwérni w zatesci od liczby pobranych prébek przedstawia
tablica 4.3.
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Tablica 4.3. Dopuszczalne odchyiki jakmwe dotyczce pojedynczego wyniku badania
i sredniej arytmetycznej wynikow zawaftd skladnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej
wzgledem sktadu zaprojektowanego [% m/m] - woei drogi.

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowe; Liczba wynikow
<20 >20

1 Ziarna przechodge przez sito oczkach # (mm  .4,4++4,1 (£4,0
11,2

2 Ziarna przechodice przez sito o oczka¢gh{mm) 8,0 +4.4 +4,0

3 Ziarna przechodgce przez sito o oczkach # (mm) ! +3,4 +3,0

4 Ziarna przechodge przez sito oczkach # (mm 12,5 12,0
0,125

5 Ziarna przechodge przez sito oczkach # (mm +1,6 1,5
0,063

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2 ++0,30(-0,2 ++ 0,3

Do oceny skiadu nie wolno dzielciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sv zaleznasci od
liczby probek wg tablicy 4.3. Wszystkie avosci materiatbw skladowych oraz
wyprodukowane] mieszanki mineralno-asfaltowej powinby¢ zgodne =z wymaganiami
niniejszych wytycznych w granicach dopuszczalnydbhytek.

Wiasciwosci te naley ocenid na podstawie badgpobranych prébek materiatéw sktadowych
jak i mieszanki mineralno-asfaltowej przed wbudowan (wbudowanie oznacza kompletne
wykonanie warstwy asfaltowej). Wggkowo dopuszcza i badania probek pobranych
z nawierzchni (kompletnie wykonanej warstwy). witak przypadku Wykonawca
zaproponuje procedgrrpobierania probek iprzygotowania ich do bad@az uzgodni g

Z Inspektorem Nadzoru.

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynilkgwniesci sie w granicach tolerancji

i wykracza poza krzywe graniczne z tablicy 3.1, sianowi to odspstwa od wymaga
dotyczcych uziarnienia.

W tablicy 4.4 zestawiono zakres ksisci bada materiatbw, mma oraz cech warstwy.

Tablica 4.4. Cestas¢ oraz zakres badai pomiaréw w czasie wytwarzania mieszanki
I ukladania nawierzchni - wagu drogi.

Lp. | Wyszczegolnienie bada | Czestasé bada
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1. |Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000 ton i w przypadkutpliwosci
2. |Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton

3.  |Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy

- Penetracja W5°C lub temperatu
migknienia wg. PiK
(W przypadku rozbinosci nalezy
postpowa zgodnie zapisami norm
PN-EN ISO 4259.)

4. |Badania wiéciwosci kruszyw zgodni{Zatwierdzenie zrodia przed pierwszy

z tabl.1.1 uzyciem i co nhajmniej 1 raz w roku.
KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

Temperatura sktadnikow Dozor ciagly

Temperatura mieszanki Kazdy samochdod przy zatadunku mieszanki.

Zawarta¢ asfaltu i uziarnienie mieszan|wedtug tablicy 4.1
Wolna przestraew probkach MarshallaWedtug tablicy 4.2

OIN(@ 0
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KONTROLNE BADANIA WARSTWY
9. |Gruba¢ i wskanik zagszczenijlx na 500 m ulgonej warstwy, lecz n
warstwy, wolna przestraew warstwie: |rzadzie] nk 1 /dzienm dziatke robocz

6.2.3. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Uziarnienie oraz zawaré asfaltu rozpuszczalnego, i) probki pobranej na Wytworni
z luznej mieszanki mineralno-asfaltowe] oraz wétgrednia z wielu oznacae z danego
odcinka budowy powinny by zgodne wejciowym lub wygciowym skladem mieszanki,
z tolerancj podan w tablicy 4.3. Badanie nafg wykon& zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz PN-
EN 12697-2.

W przypadku konieczrici wykonania analizy uziarnienia z probki odwiereprz warstwy,
nalezy stosowa tolerancje uziarnienia wg tablicy 4.5. Kongrakladu mieszanki mineralno-
asfaltowej na probkach odwierconych z nawierzchralezyg wykonywa& wytacznie
w uzasadnionych przypadkach za zgéuspektora Nadzoru.

Tablica 4.5. Dopuszczalne odchyiki jdkmwe z probek odwierconych z nawierzchni (o
srednicy minimalnej 200 mm) dotygze pojedynczego wyniku badani&edniej arytmetycznej
wynikbw zawartéci skladnikdbw mieszanki mineralno-asfaltowe] wzgm skiadu
zaprojektowanego [% m/m] - wagu drogi (uwaga: nie stosujegcsbdwiercania probek na
obiekcie mostowym).

Lp. |Skfadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopuszczalna odchyikal
%m/m

1 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 11, 16,0

2 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 8,0 16,0

3 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 2,0 4.5

4 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 0,1 4,0

5 Ziarna przechodge przez sito o oczkach # (mm) 0,0 +2,5

6 Asfalt rozpuszczalny S -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie wit&ciwosci kruszywa.

Z czestascig podan w tablicy 4.4. nalgy kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa
grubego, drobnego i wypetniacza. Wszystkie odchgtkiuziarnienia materiatbwzytych do
opracowania recepty powinnydywzgkdnione na bizgco w dozowaniu wgpnym wytworni
mma.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki.

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skalpoatkedniego (wzorcowanego)
termometru zamontowanego na otaczarce. Tempenabdwina by zgodna z wymaganiami
podanymi w p.5.3.

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki.

Pomiar temperatury mieszanki powinierclmokonany przy zatadunku. Temperatura powinna
by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w p. 5.3.
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6.2.7. Sprawdzenie wygdu mieszanki.

Sprawdzenie wyghu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wslglw czasie produkciji,
zatadunku, roztadunku iwbudowywania.zdle na budowie wygld uktadanej mieszanki
wskazuje na segregacpazadanie Inspektora, w miejscu przez niego wskazanyykonawca

pobierze dodatkogvproblke mma do badakontroli parametrow.

6.2.8. Wi&ciwosci mieszanki (wolna przestrzé w zag:szczonych probkach).

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w prébkach Marshalla plekresla¢ metod, opisam w normie
PN-EN 12697-8. @stas¢ mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacébybadana wedtug
metody opisanej w normie PN-EN 12697-5 metoda aodzie.

Gestas¢ objetosciows probek Marshalla wykonanych z mieszanki pobraagj\fytwérni w dniu
jej wbudowanianalery okrelac metody hydrostatyczy wedtlug PN-EN 12697-6. Zawafto
wolnych przestrzeni nie nae r@ni¢ sie od wielkaci zaprojektowanej o weej niz £1,0% (V/v).
Czestas¢ badania zawarfoi wolnych przestrzeni w probkach ofleetablica 4.2.

6.3. Ocena zgodn&i wykonanej warstwy.

6.3.1. Czstos¢ oraz zakres bada i pomiardw.

Czestas¢ oraz zakres bada pomiarow podano w tablicy 5.1.

Tablica 5.1. Cgstas¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej nawierzchni wagu drogi.

Lp. Badana wihéciwosé¢ Minimalna czstas¢ bada

1 |Szerokad¢ warstwy pomiar wykoné co 100 m

2 |Rowna¢ podiuzna warstwy na kadym pasie ruchu pomiar profilografg
(wskaniki IRI)

1 |ROwnaG¢ poprzeczna warstwy [co 5 m a liczba pomiarow nie mniejsza 8D

4 |Spadki poprzeczne warstwy *) |10 razy na odcinku drogi o dtugm 1 km

5 |Rzedne wysokéciowe warstwy |[co 20m na prostych ico 10m na tukach, na| osi

6 |Uksztaltowanie osi w planie i krawedziach jezdni

7 |Spoiny poprzeczne podiwne/cata dlugéc spoiny i poiczenia

pofaczenia

8 |Krawedz, obramowanie warstwy|cata dtugeéc

9 |Wyglad warstwy ocena cigta

10 |Wiasciwosci przeciwpdglizgowe  [Pomiar cagty lub punktowy co 250 m na kdym pasig
ruchu**)

UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznyaksktattowania osi w planie nale
wykona w punktach gtéwnych tukéw poziomych.

**) gdy nie jest mdiwe wykonanie bada wspotczynnika tarcia przy zablokowanym kole
pomiarowym, naly wykona pomiar punktowy gbokaci tekstury piaskiem kalibrowanym,
lub rownorzdng metod.

6.3.2. Szerok&¢ warstwy.

Szeroké¢ wykonanej warstwy nie nie by mniejsza od szerokd zaprojektowanej inie
wieksza od niej 0 5 cm.
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6.3.3. RoOwné¢ podiuzna.

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drog klasy G nafestosowa
metod, profilometryczrm bazujca na wskanikach réwndci IRl [mm/m]. Wartdgci IRI
naleey wyznaczy z krokiem co 50m. Diugé ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna
by¢ diuzsza nk 1000m. Odcinek kicowy o dtugdci mniejszej nt 500m naley oceni&
tgcznie z odcinkiem poprzedaaym. Do oceny rowrkei odcinka nawierzchni ustalaesi
minimalrg liczbe wskanikow IRl réowrg 5. w przypadku odbioru robd6t na krétkich
odcinkach nawierzchni, ktérych catkowita dhidggest mniejsza @i 250m, dopuszcza ¢si
wyznaczanie wskanikow IRl z krokiem mniejszym @i 50m, przy czym naky ustalt
maksymalg mazliwg dlugas¢ kroku pomiarowego, z uwzglnieniem minimalnej
wymaganej liczby wskaikow IRl rownej 5. Wymagana rowie podiwzna jest okrdana
przez dopuszczainwartas¢ sredng wynikbw pomiaru IRdr oraz dopuszczadnwartasé
maksymalg pojedynczego pomiaru IRdx ktorych nie mena przekrocz§ na ditugdci
ocenianego odcinka nawierzchni.

Tablica 6.1 Wymagania rowsa podtuznej

Dopuszczalne odbiorcze
wartasci wskanikow dla
Klasa : . zadanbego zakresu diugo
drogi Element nawierzchni odcinka drogi [mm/m]
IRIsr IR Imax
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 1,7 3,4
G
utwardzone pobocza 2,0 3,8

Do oceny réwnéci podiuznej warstwyscieralnej nawierzchni drég ¥szych klas oraz placow
I parkingbw naley stosowé metod pomiaru cigtego rownowang uzyciu taty i klina z
wykorzystaniem planografu, urdiwiajagcego wyznaczanie odchyleréwnasci podiuznej
jako najwekszej odlegtéci (przeswitu) pomkdzy teoretycza linig taczaca spody kotek
jezdnych urzdzenia a mierzanpowierzchma warstwy [mm]. W miejscach niedegpinych
dla planografu pomiar rowldoi podtuznej warstw nawierzchni natg wykona w sposob
ciagty z wzyciem taty i klina.

Wartasci dopuszczalne odchylerowndasci podtuznej przy odbiorze warstwy planografem
(tata i klinem) okrela tabela poriej

Tablica 6.2
Dopuszczalne odbiorcze
Klasa drogi Element nawierzchni wartasci odchyle
réwnaici podtwznej [mm]
G 7 Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, <6 mm jedynie dla klasy Z
’ utwardzone pobocza <9mm jedynie dla klasy Z
L, D, place | wszystkie pasy ruchu i powierzchnie przeznaczone|do <9
e \ ; o <9mm
parkingi ruchu i postoju pojazdow

6.3.4. RGwné¢ poprzeczna.
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Do oceny réwnéci poprzecznej warstwicieralnej nawierzchni drog wszystkich klas
technicznych naley stosowéd metod pomiaru profilometryczgy rownowang uzyciu faty
i klina, umazliwiajgca wyznaczenie odchylenia réow§wm w przekroju poprzecznym pasa
ruchu/elementu drogi. Odchylenie to jest obliczgaleo najweksza odlegtéc (przewit)
pomidzy teoretycza tatg (0 dlugadci2m) a zarejestrowanym profilem poprzecznym
warstwy. Efektywna szeroké pomiarowa jest rowna szerckd mierzonego pasa ruchu
(elementu nawierzchni) z tolerancil5%. Warté¢ odchylenia réwnéci poprzecznej naky
wyznaczé z krokiem 1m. Wymagana row§topoprzeczna jest okilena w Dz. U. poz. 329
i tablicy 7.
W miejscach niedogpnych dla profilografu pomiar réwslo poprzecznej warstw
nawierzchni naley wykona z wyciem taty i klina. Dlugé¢ taty w pomiarze réwnii
poprzecznej powinna wyndoi¢ 2m. pomiar powinien kywykonywany nie rzadziej nico
sm.
Tablica 7 Wymagania réwikoi poprzecznej

Dopuszczalne odbiorcze waito
Klasa drogi _ _ odchyler rowndici poprzecznej
Element nawierzchni warstwy [mm]
scieralna
Pasy ruchu zasadnicze, dodatkowe, 6
G, Z
utwardzone pobocza 9
L, D, place, Wszystkie pasy ruchu i poywerzchm_e
M przeznaczone do ruchu i postoju 9
parkingi . .
pojazdow

Wymagania dotycgce rowndci powinny by spetnione w trakcie wykonywania robét
i po ich zakaczeniu.

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni.

Spadki poprzeczne warstwy na prostych ina tukaowimmy by zgodne z Dokumentagi
Projektovy z toleranci £0,5%.

6.3.6. Rzdne wysokdciowe warstwy.

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny biyzgodne z DokumentacProjektows z tolerangy +1

cm. Wymaga si aby 95% zmierzonych ¢dnych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych
odchyle.

6.3.7. Uksztaltowanie osi w planie.

Os warstwy w planie powinna byusytuowana zgodnie z DokumengaByojektows z toleranci
5cm.

6.3.8. Grubaé¢ warstwy.

Gruba¢ rzeczywista utgonej warstwy po zagzczeniu powinna miei¢ si¢ ztolerancy+10%
cm w stosunku do gruba zaprojektowanej. w przypadku pakietu warstw géabch powinna
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by¢ zgodna z wymaganiami WT ZM ,Wytyczne do zmania mgdzywarstwowego oraz
polaczen i grubcici pakietow warstw".

6.3.9. Spoiny technologiczne podine i poprzeczne.

Sprawdzenie prawidtowsoi wykonania spoin technologicznych padiych i poprzecznych
powinno by zgodne z wymaganiami WT ZM ,Wytyczne do zmania m¢dzywarstwowego
oraz podczen i grubaci pakietow warstw". Spoiny powinny byéwne i zwjzane.

6.3.10. Krawedz, obramowanie warstwy.

Warstwa przy opornikach drogowych i giizeniach w jezdni powinna wystaévad 3 mm do 5
mm ponad ich powierzchyii Warstwa nieobramowana powinna ¢byvyprofilowana i

w miejscach, gdzie zaszla koniecghobckcia, pokryta asfaltem podobnego rodzaju jaity

do wykonania warstwy, albo pokryta asfaltoralewy drogows. Grubag¢ warstwy pokrycia nie
powinna by zgodna z wymaganiami WT ZM ,Wytyczne do zmania m¢dzywarstwowego
oraz podczen i grubdgci pakietdw warstw".

6.3.11. Wyghd warstwy.

Wyglad warstwy powinien miejednolity tekstug, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych,
luszczcych se i spekan.

6.3.12 Zagszczenie warstwy i wolna przestrae w warstwie.

Zagszczenie i wolna przestrizev warstwie powinny by zgodne z wymaganiami ustalonymi
wp. 516 tablicy 3.2. Za podstawdo obliczé nalery przyjaé¢ gestas¢ i gestasé objetosciows
mieszanki pobranej na Wytwaorni w dniu jej wbudowwwea Nie dopuszczasistosowania do
obliczer wskanika zagszczenia gstaici objtosciowej ze skladu wegiowego lub wyciowego

(z recepty).

6.3.13 Wi&ciwosci przeciwpaslizgowe.

Zastosowanie niniejszych wymagawobec widciwosci przeciwpglizgowych metod
zablokowanego kota, jest move w przypadku, gdy Minister Infrastruktury wyrazgod: na
odstpstwo od wymaga zamieszczonych w Rozpadzeniu MTIGM z dnia 2 marca 1999 r.
(Dz. U. 1999 nr 43 poz. 430) z fdejszymi zmianami (poz. 329). Informaag) wydaniu takiej
zgody dostarcza PZDW w Biatymstoku.

Przy ocenie wigciwosci przeciwpglizgowych powinien b§ okreslony wspoétczynnik tarcia na
mokrej nawierzchni przy catkowitym plizgu opony testowej. Pomiar do celéw odbiorczych
wykonuje s¢ nie wczéniej niz po 4 tygodniach i nie gaiej niz 8 tygodni od wbudowania
warstwy.AC.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C, radziej nk co 50 m na
nawierzchni zwitanej wod w ilosci 0,5 //nf, z zastosowaniem opony Barum Bravuris. Miar
wihasciwosci  przeciwpdglizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia. Zaiamdajny
wspotczynnik tarcia przyjmuje girdznice wartasci sredniej E(u) i odchylenia standardowego
D: E(u) -D. Dlugd¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna bywieksza nk 1000 m.
Liczba pomiarow na ocenianym odcinku nie powinnatoyiejsza ni 10.

383



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.05c.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

Graniczna wart& miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wgare przy odbiorze
przed uptywem okresu gwarancyjnego powinnégodna odpowiednio z tabdi®.

Klasa drogi Element nawierzchni Miarodajny wspOhuai
tarcia przy pgdkasci
zablokowanej opony
wzgledem nawierzchni
60 km/h

GP, G Pasy ruchu, Pasy geatanial >0,39

I wytgczania, jezdnieaEznic

W miejscach, w ktérych nie mina zachowa podanych wyej predkosci pomiar wykonuje

sie z predkoscig 30 km/h, z wymaganiem >0,48.

W przypadku braku midiwosci wykonania badania wspétczynnika tarcia metod
zablokowanego kotfa, natg wykona& badanie makrotekstury nawierzchni (wymaganie >1,0
mm w ka&dym punkcie pomiarowym).

7. ODBIOR ROBOT

7.1. Ogblne zasady obmiaru robot.

Obmiar robot bdzie okréla¢c faktyczny  zakres  wykonywanych robdt zgodnie
z dokumentagj projektows i STWIORB, w jednostkach ustalonych w kosztorysie

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym pownaidniu Inspektora Nadzoru

projektu o zakresie obmierzanych robo6t i terminenéaru, co najmniej na 3 dni przed tym
terminem.

Wyniki obmiaru lgda wpisane do ksizki obmiarow.

Jakikolwiek bhd lub przeoczenie (opuszczenie) wsdiach podanych ¥lepym kosztorysie
lub gdzie indziej w STWIORB nie zwalnia Wykonaway obowizku ukmczenia wszystkich
robot. Bedne dane zostarpoprawione wg pisemnej instrukcji Inspektora Naidzo

Obmiar gotowych robét dolzie przeprowadzony zestascia wymagan do celu miesicznej
ptatnagci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie dlarym w umowie lub oczekiwanym
przez Wykonawgi Inspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okrélania ilosci robét i materiatow.

Dlugasci i odlegigci pomedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymida obmierzone
poziomo wzdta linii osiowej. Jéli STWIORB wiaciwe do danych robét nie wymagaego
inaczej, objtosci beda wyliczone w ni jako diug@é pomnaona przezredni przekrdj. lléci,
ktére maj by¢ obmierzone wagowo, ¢da wazone wtonach lub kilogramach zgodnie
Zz wymaganiami STWIORB.

7.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy.

Wszystkie urzdzenia isprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robaidab
zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostapdostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te
lub sprzt wymagag bada
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atestugcych to Wykonawca dulzie posiada wazne $wiadectwa legalizacji i udagini je
Inzynierowi do wghdu

Wszystkie urgdzenia pomiarowe dolg przez Wykonawg utrzymywane w dobrym stanie,
w catym okresie trwania robot.

7.1.3. Wagi i zasady wzenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje agizenia wagowe odpowiadag odnénym wymaganiom
STWIORB [gdzie utrzymywa to wyposaenie zapewnigf w sposob aglty zachowanie
doktadngci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary leda przeprowadzone przed gziowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow
robét, a take w przypadku wyspowania dtaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikagych przeprowadzagswv czasie ich wykonywania.

Obmiar robé6t podlegagych zakryciu przeprowadza girzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfiezeleda wykonane w sposob
zrozumiatly i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub efgsci beda uzupetnione odpowiednimi
szkicami umieszczonymi na karcie d&di obmiaréw. w razie braku miejsca szkice rpdxy¢
dofagczone w formie oddzielnego zaknika do ksjzki obmiaréw, ktérego wzoér zostanie
uzgodniony z Inspektorem Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednosti obmiarowy jest 1 4 (metr kwadratowy) wykonanej warstvégieralnej o grubsci
okreslonej w punkcie 1.3.

8. ODBIOR ROBOT.

8.1.Rodzaje odbioréw robot.

W zalenosci od ustalé odpowiednich STWIORB, roboty podleganastpujacym etapom
odbioru:

» odbiorowi rob6t zanikagych i ulegajcych zakryciu,

» odbiorowi czsciowemu,

» odbiorowi ostatecznemu,

» odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2.0dbidr robot zanikajacych i ulegapcych zakryciu.

Odbior robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdoi jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie redizulegry zakryciu.

Odbidr robdét zanikagych i ulegajcych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiviajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hanmiavagdlnego pospu robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.
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Gotowas¢ danej czsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem demizika budowy

i jednoczesnym powiadomieniem Inspektora Nadzorudbi® Ikpdzie przeprowadzony
niezwtocznie, nie piniej jednak ni w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika
budowy i powiadomienia o tym fakcie Inspektora Nadz

Jaka¢ i iloé¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstaeleimentow
zawieragcych komplet wynikéw bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone
pomiary, w konfrontacji z dokumentagprojektows, STWIORB i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy.

Odbiér czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci robét.
Odbioru czsciowego robot dokonuje giwg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.
Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbidr ostateczny robot.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzetstggo wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakasci | wartdsci.
Catkowite zakéczenie robét oraz gotowd do odbioru ostatecznegcedzie stwierdzona
przez Wykonawg wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadaram na gimie
o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbior ostateczny rob6t napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, dicod dnia
potwierdzenia przez Inspektora Nadzoru za@kenia roboét i przgcia dokumentdw, o ktoérych
mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego roboét dokona komisja wyznaezwzez Zamawiggego w obecrii
Inspektora Nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbigcaj roboty dokona ich oceny jalaowej
na podstawie przedtonych dokumentéw, wynikow bafléa pomiaréw, oceny wizualnej oraz
zgodndci wykonania robét z dokumentagrojektovs i STWIORB.
W razie niedotrzymania przez Wykonayweartasci granicznej:

* grubdci warstwy,
ilosci zuzytego materiatu,
sktadu mieszanki mineralnej,
zawartdci lepiszcza,
wskanika zagszczenia,

e réwnaci, musi on usugt wady.
Jezeli wada wynikajca z przekroczenia watiti granicznej pojawi i przed terminem
przedawnienia reklamac;ji lulgkojmi, to zleceniodawca zada usungcia tej wady.
W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozrazgealizaci ustalé przyjetych
w trakcie odbioréw robot zanikgjych i ulegajcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania
robot uzupetniaicych irobot poprawkowych. w przypadkach niewykdaawyznaczonych
robét poprawkowych lub robét uzupelrjeych w warstwie $cieralnej lub robotach
wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czyA&cia ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ogtaégo roboét, w sktad ktorych wehodzi
rowniez warstwascieralna z ACH, jest protokdt odbioru ostatecznegtmsci robot, obgtych
kontraktem, spogdzony wg wzoru ustalonego przez Zamayaego.
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Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobpany przygotowanastpujace dokumenty:

* dokumentagj projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpw
jesli zostata sporgdzona w trakcie realizacji umowy,

» szczegblowe specyfikacje techniczne (podstawoweokardentdw umowy iew.

uzupetniagce lub zamienne),

* badanie typu, recepty i ustalenia technologiczne,

» dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),

e wyniki pomiaréw kontrolnych oraz baflaioznaczé laboratoryjnych, zgodne

z STWIORB i ew. PZ],

* rozliczenie materiatow - komplet listbw przewozowydokumentujcych dostarczenie
wszystkich materiatow sktadowych zgodnych z wymagan STWIORB, w ilgci
zgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych w rzeczywiste miejsca zastasawa
(miejsce budowy lub wskazana wytwornia/wytwornie am

» deklaracje zgodrgi lub certyfikaty zgodnai wbudowanych materiatdw zgodnie
z STWIORB iew. PZJ, oryginaly lub potwierdzone zgodnd¢ kopie dowodow
dostaw asfaltow,

» opinig technologicza sporadzormy na podstawie wszystkich wynikow bada
i pomiaréw zadczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodrnsI'?/iORB
i PZJ,

* rysunki (dokumentacje) na wykonanie robot towarzggezh (np. na przek@nie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowejswetlenia itp.) oraz protokoty odbioru
| przekazania tych rob6t wieicielom uradzen,

* geodezyjn inwentaryzagj powykonawcz robét i sieci uzbrojenia terenu,

» Kkopi¢ mapy zasadniczej powstate] w wyniku geodezyjnegimaryzacji powykonawcze;.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wezdem przygotowania dokumentacyjnego nie
beda gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porogomi z Wykonawg wyznaczy
ponowny termin odbioru ostatecznego robét.

Wszystkie zargdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnap kedg zestawione
wg wzoru ustalonego przez Zamawigo.

Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupsghtych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr gwarancyjny.

Odbior gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabwigzanych z usugciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaisyctalw okresie gwarancyjnym.

Odbidr gwarancyjny dalzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekiwzgbdnieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczbytto

9. PODSTAWA PtLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogdine.

Podstaw ptatngci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykagara jednostk
obmiarowg ustalona dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowadptave ptatngci jest warté¢ (kwota)
podana przez Wykonawev danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa Ilub kwota ryczaltowa pozycji kosmowej Rdzie uwzgbdniat
wszystkie czynn&i, wymagania i badania skiade¢ s¢ na jej wykonanie, okéone dla tej
roboty w STWIORB i w dokumentacji projektowej.
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Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robeétlpobejmowé:

* robocizre bezpdredng wraz z towarzysgymi kosztami,

e wartgs¢ zuzytych materialdow wraz z kosztami zakupu, magazymeayaewentualnych

ubytkéw i transportu na teren budowy,

e wartai¢ pracy sprgtu wraz z towarzysgymi kosztami,

» koszty pa@rednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie Z obaziujgcymi przepisami.
Do cen jednostkowych nie nalewliczat podatku VAT.

9.2.  Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowania gido wymaga warunkOw umowy i wymaga ogélnych obejmuje
wszystkie warunki okridone w ww. dokumentach, a nie wyszczegodlnione vztagsie.

9.3.0bjazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazdow i organizaajhu obejmuije:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzasdpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowsgz z dostarczeniem kopii projektu
Inspektorowi Nadzoru iwprowadzaniem dalszych zmiamzgodnié wynikajgcych
Z postpu robot, ustawienie tymczasowego oznakowaniaswiatlenia zgodnie
Z wymaganiami bezpiecastwa ruchu,

e opfaty/dziezawy terenu,

* przygotowanie terenu,

»  konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgawikdw, barier, oznakowa
i drenau,

* tymczasow przebudow urzadzer obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazddéw i organizagthu obejmuje:

e Oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i ustiei tymczasowych oznakowgionowych,
poziomych, barier §wiatet,

e utrzymanie ptynngci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdow/przejazdow i organizatjchu obejmuje:

e usungcie wbudowanych materiatow i oznakowania,

» doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostkowa jednostki obmiarowe;.

Cena jednostkowa wykonaniaimarstwyscieralnej z AC11 zawiera:

*  prace pomiarowe,

*  roboty przygotowawcze,

* 0znakowanie robot,

e zakup i transport materiatow,

e opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki minerasfaltowej i ew. jej walidagjna
wytworni,

* wykonanie proby technologicznej i odcinka prébnego,

* wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej tjapsport na miejsce wbudowania,

* roziozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

e zagszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy iod stronyzeyypotazone) kravedzi
nawierzchni, ktora jest bardziej nanaa na dziatanie naptywgej wody, posmarowanie jej
asfaltem,

* spoiny technologiczne, pmizenia z innymi elementami drogi (np. keglziami urzdzen

388



SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBODBWLANYCH D.05.03.05c.
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGOIERALNA

obcych, krawznikami itd.) zgodnie z wymaganiami STWIORB ZM ,Wggne do
zwigzania madzywarstwowego oraz pgazen i grubaci pakietow warstw",

e przeprowadzenie pomiarow i badkboratoryjnych dostarczanych materiatow, mieskane
mineralno asfaltowych i zggzczonej warstwy, wymaganych w niniejszych STWiORB,

*  koszt odpadow i ubytkow materiatowych,

» koszt rob6t tymczasowych, ktérg gotrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
s3 przekazywane Zamawigiemu i § usuwane po wykonaniu robot podstawowych,

» koszt prac tymczasowych, ktoregy siezlzdne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjytgczenie robot itd.,

* uporzdkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

PN-EN 9607 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody hadaieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 1: Zawartsc¢ lepiszcza rozpuszczalnego

PN-EN 19697-11 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtdadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gacro. Czs¢ 11: Okrélanie powjzania pongdzy
kruszywem i asfaltem

PN-EN 12697-12 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtdzhdania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek
asfaltowych na wag

PN-EN 12697-13 Mieszanki asfaltowe. Metody badanieszanek mineralno-bitumicznych
na gogco. Czs¢ 13: Pomiar temperatury

PN-EN 12697-14 Mieszanki asfaltowe. Metody badaniaszanek mineralno-bitumicznych
na gogco. Czs¢ 14: Zawarté¢ wody

PN-EN 12697-18 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 18: Sptywnd¢ lepiszcza

PN-EN 12697-2 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtdshdania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

PN-EN 12697-22 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtdadania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 22: Koleinowanie

PN-EN 12697-23 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtdzhdania mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 23: Okrélanie paredniej wytrzymaitéci na
rozcigganie probek asfaltowych

PN-EN 12697-27 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtodada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Cz$¢ 27: Pobieranie prébek;

PN-EN 12697-28 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs$¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania
zawartdci lepiszcza, zawarfoi wody i uziarnienia

PN-EN 12697-29 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metdbadania mieszanek mineralno-
asfaltowych stosowanych na goo. Czs¢ 29: Oznaczenie wymiarow
probki z mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-30 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Megtobada mieszanek mineralno-
asfaltowych na gaco. Czs¢ 30: Przygotowanie prébek zgggczonych
przez ubijanie
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PN-EN 12697-33 Mieszanki mineralno-asfaltowe. ddigt badania mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Czs$¢ 33: Przygotowanie probek zggczanych
urzadzeniem watuyjcym

PN-EN 12697-35 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtobada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Cz$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne

PN-EN 12697-36 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtobada mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Czs¢ 36: Oznaczanie gruBa nawierzchni
asfaltowych

PN-EN 12697-5 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Mgtobada& mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Cz$¢ 5: Oznaczanieggtosci

PN-EN 12697-6 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metodstda&a mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Cz$¢ 6: Oznaczanie ¢gtasci objetosciowej
probek mieszanki mineralno-asfaltowej

PN-EN 12697-8 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metodgda mieszanek mineralno-

asfaltowych na gaco. Czs¢ 8: Oznaczanie zawa#a wolnej przestrzeni

PN-EN 13108-1 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyarag. Czs¢ 1: Beton asfaltowy
PN-EN 13108-20 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wgarda. Czs¢ 20: Badanie typu

PN-EN 13108-21 Mieszanki

PN-EN 13043

PN-EN 1097-2

PN-EN 1097-3

PN-EN 1097-4

PN-EN 1097-5

PN-EN 1097-6

PN-EN 1097-7

PN-EN 1097-8

PN-EN 1367-1

PN-EN 1367-3

PN-EN 1367-5

PN-EN 1367-6

PN-EN 932-1
PN-EN 932-2

mineralno-asfaltowe. Wgarda. Cgs¢ 21: Zakladowa
Kontrola Produkcji

Kruszywo do mieszanek mineralno-asfaith i powierzchniowych
utrwaler na drogach, lotniskach iinnych powierzchniacheprnaczonych
do ruchu.

Badania mechanicznych i fizycznychasenvosci
oznaczania odpordoi na rozdrabianie

Badania mechanicznych i fizycznyclasenvosci kruszyw. Oznaczanie
gestasci nasypowej i jamiskei

Badania mechanicznych i fizycznychesenvosci kruszyw. Czs¢ 4:
Oznaczanie pustych przestrzeni suchegogszagonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznychesenvosci kruszyw. Czs¢ 5:
Oznaczanie zawaroi wody przez suszenie w suszarce z wentylacj
Badania mechanicznych i fizycznychesenvosci kruszyw. Czsé 6:
Oznaczanie gptaici ziaren i nagikliwosci

Badania mechanicznych i fizycznychesemvosci kruszyw. Czs¢ 7:
Oznaczanie gptaici wypetniacza. Metoda piknometryczna

Badania mechanicznych i fizycznychesenvosci kruszyw. Czsé 8:
Oznaczanie polerowaldo kamienia

Badania wdeiwosci cieplnych iodporngi kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych. €& 1: Oznaczanie mrozoodpostd
Badania wdeiwosci cieplnych iodporngi kruszyw na dziatanie
czynnikbw atmosferycznych. €& 3: Badanie bazaltowej zgorzel
stonecznej metadgotowania

Badania wdeiwosci cieplnych iodporngi kruszyw na dziatanie
czynnikébw atmosferycznych. €& 5: Oznaczanie odporbt na szok
termiczny

Badania wdeiwosci cieplnych iodporngi kruszyw na dziatanie
czynnikdw atmosferycznych. €& 6: Mrozoodporn& w obecnéci soli
Badania podstawowych $aiavosci kruszyw. Metody pobierania prébek
Badania podstawowych $diavosci kruszyw. Metody pomniejszania
probek laboratoryjnych

kruszyw. Metody
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PN-EN 932-3 Badania podstawowych sgdiavosci kruszyw. Procedura iterminologia
uproszczonego opisu petrograficznego

PN-EN 932-5 Badania podstawowych gdiavosci kruszyw. Czs¢ 5: Wyposaenie
podstawowe i wzorcowanie

PN-EN 932-6 Badania podstawowych $diavosci kruszyw. Czs¢ 6: Definicje
powtarzalnéci i odtwarzalnéci

PN-EN 933-1 Badania geometrycznych dedaosci kruszyw. Oznaczanie sktadu
ziarnowego. Metoda przesiewania

PN-EN 933-10 Badania geometrycznych 4ekavosci kruszyw. Czs¢ 10: Ocena
zawartdci drobnych czstek. Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie
W strumieniu powietrza)

PN-EN 933-2 Badania geometrycznych $gtavosci  kruszyw. Oznaczanie skiadu
ziarnowego. Nominalne wymiary otworéw sit badawdryc

PN-EN 933-3 Badania geometrycznych sgtavosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu
ziaren za pomegcwskanika ptaskdci

PN-EN 933-4 Badania geometrycznych &gtaosci kruszyw. Czs¢ 4. Oznaczanie
ksztattu ziaren. Wskaik ksztattu

PN-EN 933-5 Badania geometrycznych  dehevosci Kruszyw. Oznaczanie
procentowej zawartgi ziaren o powierzchniach powstatych w wyniku
przekruszenia lub famania kruszyw grubych

PN-EN 933-6 Badania geometrycznych $gtavosci kruszyw. Cgzs¢ 6: Ocena
wiasciwosci powierzchni. Wskanik przeptywu kruszyw

PN-EN 933-9 Badania geometrycznych &gltevosci kruszyw. Ocena zawado
drobnych czstek. Badanie bkitem metylenowym

PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe - Wymagadla asfaltow drogowych

PN-EN 14023 Asfalty iprodukty asfaltowe - Spekgfija asfaltbw modyfikowanych
polimerami

PN-EN ISO 13473-1 Charakterystyka  struktury rmawehni przy #yciu  profili
powierzchniowych - G&¢ 1: Okrdleniesredniej gebokasci profilu,

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczani@saivanie precyzji metod badania

PN-EN 13036-7 Drogi samochodowe i lotniskowe- Mgtobada - Czs¢ 7. Pomiar
nierébwnaci nawierzchni; badanie liniatem mierniczym

10.2. Inne dokumenty

WT ZM Wytyczne do zwizania m¢dzywarstwowego oraz pmizer i grubdci pakietow
warstw PZDW w Biatymstoku

WT BT Wytyczne Techniczne wymagania wobbadania typu mieszanki mineralno-
asfaltowej PZDW w Biatymstoku.
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