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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \0fy&nia i Odbioru Robét Budowlanych
Sa3 wymagania dotycre zwhgzan medzywarstwowych emulsgj asfaltowa, pokczen
ulegapcych zakryciu warstw mma zinnymi rodzajami nawodnd i urzdzeniami
znajdupcymi sk w jezdni dla zadania ,Budowa i rozbudowa drog wadzkich Nr 682 i
681 wraz z drogowymi obiektami zpnierskimi i niezledng infrastruktug techniczip na
odcinku Markowszczyzna — Roszki Wikl z obegciem miejscowéci Markowszczyzna,
Turosn Dolna, Uhowo, tapy Pilonka Koielna, Roszki Wozgki odc. 1l DW682 od km
2+750,00 do km 16+788.".

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd®vlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniuedlizacji robdt wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych obegnuj

e Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnychchamicznie - warstwy niebitumiczne:
ronda, DW 682 i drogi boczne, zjazdy publiczne dywidualne, drogi dojazdowe, ggii
rowerowe

* Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnycliarstwy bitumiczne: DW 682 i
drogi boczne, ronda, zjazdy publiczne i indywideglrdrogi dojazdowe, @i
rowerowe.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinnatligk wykonana, aby w nmibwie najwigkszym
stopniu zapewiijej jednakowe wigciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw
oraz w kierunku poprzecznym (zapewmnonolitycznd¢ konstrukcji nawierzchni), a tak
zapewné szczelne pakzenia warstw z przylegggymi do nich lub znajdggymi sk

w nawierzchni urgdzeniami.

Nalezy zapewnt dobre sklejenie i zgbienie poszczegdlnych warstw nawierzchni zegsob
I w miare mazliwosci, zmniejszy¢ do minimum liczlg spoin technologicznych (podiaych

I poprzecznych). Jednak w przypadku koniegznoich wykonania naley zapewnt
prawidtowe zespoleniegsiadupcych pasow uktadanych warstw oraz poprzecznychnspoi
roboczych, gdy tylko dobre ich zwgzanie zapewnia szczektowarstwy w obszarze spoiny
| prawidtowe przenoszenie nagpen spowodowanych obgieniem ruchu oraz zmianami
warunkow atmosferycznych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)- mieszanka mineralna z odpowiegilbscia
asfaltu, wykonana na ggaro, w okrélony sposéb, spetnigga okrglone wymagania.
1.4.2 Emulsja asfaltowa- emulsja, w ktérej fagzdyspergowanjest asfalt drogowy.
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1.4.3 Kationowa emulsja asfaltowa- emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie hédu
czasteczkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.4 Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami- emulsja, w ktérej fagzdyspergowan
jest asfalt modyfikowany polimerami, lub emulsjéaliswa modyfikowana lateksem.

1.4.5 Zwigzanie miedzywarstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja
okreslonego zestawu materiatdw (emulsja asfaltowa, kmuezitd.), ktorej celem jest
trwate zespolenie warstw nawierzchni drogowe;.

1.4.6 Pofaczenie jest powierzchry (pionows lub skosng) styku:

* migdzy rodzajami mma o #aych wigciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
*  miedzy warstwami z mma i ugdzeniami znajdacymi s w jezdni (np. krawzniki,
kostka brukowa, studzienki instalacyjne itp.).

1.4.7 Spoina technologiczngjest (pionovy lub skang) powierzchm styku, ktGra powstaje
przy pasmowym wbudowaniu mma o poréwnywalnych sgweosciach obok siebie
(spoiny podtane) lub - w przypadku dhszych przerw w pracy - jedna za dguygpoiny
poprzeczne).

1.4.8 Szczelina-jest zaprojektowanym lub wynikgym z uwarunkowaroboczych odgpem
miedzy dwoma warstwami mma lub ¢dey warstwvami mma i uggdzeniami
wbudowanymi w jezdgi Odstp ten powinien zosta wypetiony w stopniu
gwarantugcym szczelngs.

1.4.9 Urzadzenie w jezdni- studzienki odwodnieniowe i instalacyjdeieki, krawezniki itp.

1.4.10 Tasma polimeroasfaltowa — najczsciej samoprzylepna d¢ma wytworzona
w warunkach przemystowych z asfaltu drogowego mkdyfanego elastomerami
0 przekroju prostaknym, zabezpieczona przed sklejaniema grzektadly z papieru
silikonowanego.

1.4.11 Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polamey
wypetniacza iinnych dodatkow, wytworzona w waruwtkgrzemystowych, stosowana
na zimno, o wigciwosciach uméaliwiajacych rozigenie, warsty o wymaganych
wymiarach, na kragdziach stykOw warstw nawierzchni, pctel, urzdzen
w nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidtoyedgczenia.

1.4.12 Zalewa drogowa - wytworzona w warunkach przemystowych mieszanlsfalta
drogowego z elastomerami, ktéra zapewnia glpbryczepnét do scianek szczeliny oraz
duza wydtuzalnas¢ (rzedu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C), stosowaagosco do
wypetnienia szczelin w nawierzchni drogowe;.

1.4.13 Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana
z mieszanki mineralno-asfaltowej, spelpi@ wymagania obowzujacych przepisow
technicznych.

1.4.14 Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej- Kilka warstw z mma o gruloiach
wynikajacych z projektu technicznego nawierzchni drogowej.

1.4.15 Podtoze warstwy - nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej. Pcatest
okreslenia podstawowegszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.4.16 Stosowane skroty i skrotowce
STWIORB - specyfikacja techniczna wykonania i odbimbo6t budowlanych
PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jadko

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWIORB zgodne z obowrzujacymi
odpowiednimi normami i STWIORB D.00.00.00 pkt 1.4.
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1.5. Ogollne wymagania dotycgce robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jékoich wykonania oraz za zgodito
z Dokumentagj Projektova, STWIORB i poleceniami lryniera.

2. MATERIALY

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZ®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

3. SPRZET

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZD®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

4. TRANSPORT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZO®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZO®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZ®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZO®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01aZD®N w Biatymstoku,
stanowicymi zahcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWIORB D:00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstaw ptatngci okrelac wg niniejszej ST, STWIORB D-M.00.00.00 oraz
wg Wytycznych Technicznych ZDW-D-04.03.01a PZDW wiaigmstoku, stanowvgcych
zalcznik nr 1 do niniejszej specyfikaciji.

9.1. Ogollne zasady podstawy ptatri
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Ogoblne wymagania dotygee ptatnéci podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,Wymagania
ogolne”.

Platng¢ za m2 wykonanego oczyszczenia i skropienia zyalprzyjmowa& zgodnie
z obmiarem, ocenjakosci wykonanych robot i jakii uzytych wyrobow na podstawie
wynikéw pomiarow i bada

9.2. Cena jednostki obmiarowe]

Cena wykonania 1fioczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne igczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzehewentualnym
myciem wod lub uzyciem spezonego powietrza,

- zakup i dostarczenie wszystkich niedbych sktadnikéw produkciji,

- reczne odspojenie stwardniatych zanieczysigcze

- oznakowanie robot,

- koszt robot tymczasowych, ktérg gotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
s3 przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- koszt prac tymczasowych, ktérey siezledne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwjytgczenie robdt itd.,

- uporzdkowanie terenu robot.

Cena wykonania 1fiskropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- zakup lepiszcza i innych nieatinych materiatéw i wyrobow budowlanych,

- zakup i dostarczenie wszystkich niedbych sktadnikéw produkciji,

- dostarczenie lepiszcza i napetnienie nim skrapiarek

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- wykonanie paczenia,

- wykonanie spoiny z ugzglzeniami obcymi,

- wykonanie odcinka proébnego,

- przeprowadzenie pomiaréw i badaaboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Technicznej,

- koszt robot tymczasowych, ktérg gotrzebne do wykonania robét podstawowych, ale nie
s3 przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- koszt prac tymczasowych, ktérey siezledne do wykonania robot podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezwjytgczenie robdt itd.,

- oznakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWI AZANE

10.1. Normy.

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczanies@i@mnie precyzji metod badania.
PN-EN 13808 Asfalty ilepiszcza asfaltowe - Zasasjyecyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

PN-EN 14188-1 Wypeiaczeaekzy i zalewy - Cgi¢ 1: Specyfikacja zalew na g@o
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PN-EN 14188-2 Wypeiacze szczelin i zalewy ¢&2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metodgldha Czs¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza

I kruszywa

PN-EN 15322 Asfalty ilepiszcza asfaltowe - Zasapecyfikacji asfaltow uptynnionych
I fluksowanych

10.2. Inne dokumenty.

CPR - Construction Product Regulation, Rozpdeenie Parlamentu Europejskiego i Rady
ws. wyrobow budowlanych nr 305/2011.
Wytyczne Techniczne ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatyohkst
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