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1.

OPIS TECHNICZNY

Podstawa opracowania

Za podstaw opracowania projektu posiyy:

2.

Podktady do celéw projektowych (mapy sytuacyjno-ekgsciowe),

Projekt drogowy budowy rozbudowy drog wojewodzki®lr 681 i 682 wraz
z drogowymi obiektami iynierskimi i niezlgdng infrastruktug techniczi
na odcinku Markowszczyzna — Roszki Whd z obefciem miejscowsci
Markowszczyzna, Tuh Dolna, Uhowo, Lapy Ptonka Koielna, Roszki Woki

Warunki techniczne zabezpieczenia  gaggei  wysokiego Ginienia
nr BTI/WC/G/003/2015 z dnia 17.06.2015 r wydane eprzPolsk Spotie
Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat w Warszawie ZaktadBuatymstoku ul. Gen.
Stanistawa Sosabowskiego 24, 15 — 182 Biatystok

Normy i rozporadzenia dotycgce warunkéw technicznych budowy gazgdw

Zakres opracowania

Projekt swym zakresem rzeczowym obejmuje zabezpigez istniejcego gazoaigu
stalowego wysokiego @nienia DN250mm PN 6,3MPa poprzez zaie rur ochronnych.

3.

na odcinku: A — B (km 5 + 800) L=46,0m DN400mm 2jpktowara kolummn
wentylacyjra DNS0mm i projektowanym punktem pomiaru potencgiektrycznego.

na odcinkach: C' — C , D’ = D (km 13 + 000) L=29,dN400mm z pajczeniem
z istniepcg kolummg wentylacyjy DN50mm i projektowanym punktem pomiaru
potencjatu elektrycznego.

Charakterystyka istniejaceqo gazo&aqu

Gazocag krzyzujacy z projektowam budowy — przebudow drogi jest gazoggiem
wysokiego dinienia DN250 PN 6,3MPa.

4.

Normy i requlacje prawne

Elementy podlegajace budowie - przebudowie powinny by¢ zaprojektowane w oparciu

0 wymagania okreslone m.in. w:

4.1 PN-C-04750:2011 - Paliwa gazowe. Klasyfikacja, @zaaie i wymagania.

4.2 PN-C-04752:2011 - Gaz ziemny. J&kgazu w sieci przesytowe;j.

4.3 PN-M-34503:1992 - Gazagi i instalacje gazownicze. Proby rurggdw.

4.4 PN-EN 287-1:2007 - ,Egzamin kwalifikacyjny spawaczppawanie -G&¢ 1:
Stale."

4.5 PN-EN 1092-1:2010-,,Kotnierze i ich peokenia - Kotnierze olggte do rur,
armatury, ksztattek, geznikbw i osprztu z oznaczeniem PN". C&e 1-

,Kotnierze stalowe".



46 PN-EN 1127-1:2009 - Atmosfery wybuchowe. Zapobieganvybuchowi
i ochrona przed wybuchem. Boja podstawowe i metodologia.

4.7 PN-EN 1503-1:2003 - Armatura przemystowa - Matgriah kadtuby, pokrywy
i zaslepki - Cz$¢ 1: Stale okrdone w normach europejskich.

4.8 PN-EN 1594:2011 - Systemy dostaw gazu. Raga maksymalnym énieniu
roboczym powyej 1 bara. Wymagania funkcjonalne.

4.9 PN-EN 10204:2006-Wyroby metalowe-Rodzaje dokuidsrikontroli.

4.10 PN-EN 10208-2:2011 - Rury stalowe przewodowe dldigwve palnych. Warunki
techniczne dostawy. €& 2 - Rury o klasie wymagaB.

4.11 PN-EN 10208 — Rury stalowe.

4.12 PN-EN 10253-2:2010 - Ksztattki rurowe do przyspawaatoczotowego. G&¢ 2
- Stale niestopowe i stopowe ferrytyczne ze spegjl wymaganiami
dotyczcymi kontroli.

4.13 PN-EN 12732:2004 - System dostawy gazu. Spawanizcisgéw stalowych.
Wymagania funkcjonalne.

4.14 PN-EN 12954:2004 - Ochrona katodowa konstrukcjiatostych w gruntach lub
wodach. Zasady og0lne i zastosowanie dafyezurocigow.

4.15 PN-EN 13480:2005-,Ruroggi przemystowe metalowe".

4.16 PN-EN 14870-1:2011 ,Przemyst naftowy i gazownickyki rurowe wykonane
metod, nagrzewania indukcyjnego, osgrroraz kotnierze ruroggéw systemow
przesytlowych. Cg¢ 1: tuki rurowe wykonane metgd nagrzewania
indukcyjnego.".

4.17 PN-EN ISO 5817:2009 - ,Spawanie.gg¢ka spawane ze stali, niklu, tytanu i ich
stopow (z wygtkiem spawanych wika). Poziomy jakéci wedtug niezgodnii
spawalniczych".

4.18 PN-EN ISO 8501-1:2007 - Przygotowanie pagtatalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Wzrokowa ocena cz§st@owierzchni. Stopnie
skorodowania i stopnie przygotowania niezabezpiepao podtay stalowych
oraz podtay stalowych po catkowitym usuggiu wczeniej natazonych powtok.

419 PN-EN ISO 15609-1:2007 - ,Specyfikacja i1 kwalifikame technologii
spawania metali - Instrukcja technologiczna spawaniCzs¢ 1. Spawanie

tukowe".



5.1.

420 PN-EN 1SO 15614-1:2008 - ,Specyfikacja i1 kwalifikame technologii
spawania metali - Badanie technologii spawaniazes€1: Spawanie tukowe
i gazowe stali oraz spawanie tukowe niklu i stopoldu".

421 PN-EN [ISO 21809-1:2011 - Przemyst naftowy i gazmami Powioki
zewretrzne  rurocigbw  podziemnych i podmorskich  stosowanych
w rurocggowych systemach transportowych.c&z1: Powtoki poliolefinowe (3-
warstwowe PE i 3-warstwowe PP).

4.22 DIN 2605 -1 - Ksztattki do spawania. Kolana - typeeg podstawowy.

4.23 Rozporadzeniu Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dni& 2vrzesnia 1997r.
w sprawie  ogolnych  przepisbw bezpietzisva |  higieny  pracy
(Dz.U.03.169.1650. tekst jednolity z4m0 zmianami).

4.24 Rozporadzeniu Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003v sprawie
bezpieczastwa i higieny pracy podczas wykonywania robo6t budaych
(Dz.U.03.47.401).

4.25 Rozporadzeniu Ministra Gospodarki z dnia 28 grudnia 200@r.sprawie
bezpieczéstwa i higieny pracy przy budowie i eksploatacgicsigazowych oraz
uruchamianiu instalacji gazowych gazu ziemnego {D¥0.2.6).

4.26 Ustawie z dnia 24 sierpnia 199Ir. o ochronie pmpozarowej
[Dz.U.09.178.1380. tekst jednolity z 0 zmianami).

4.27 Standardach Izby Gospodarczej Gazownictwa : - SG-0601:2008 Ochrona
przed koroz zewrgtrzng stalowych gazoggéw Iladowych. Wymagania

funkcjonalne i zalecenia.

Warunki techniczne zatdenia rur ochronnych

Roboty ziemne.

Istniejgcy gazocig jest gazoaigiem wysokiego énienia DN250mm PN 6,3MPa.
Przed przysipieniem do robdét naky wytyczy¢ trag gazocigu i zlokalizowa
potozenie uzbrojenia podziemnego innychytkownikdéw. Pozwoli to na unikgcie
uszkodzé przy wykonaniu wykopow. Geodezyjne tyczenie trasyerenie powinno
by¢ wykonane przez uprawnionego geedeta podstawie projektu. Rownolegle
Z wytyczeniem trasy gaze@gu powinien by wyznaczony pas terenu czasowoeigj
pod budow, ktory naley trwale oznakowaw terenie. Z geodezyjnego wytyczenia
trasy w terenie nakly sporzdzic dokument pod nazyw ,Operat geodezyjnego
wytyczenia trasy”.

Przed odkopaniem gazegu z pasa terenu zé¢go pod budow nalery zdjaé¢
i oddzielc wierzchng warstwe gleby (okoto 25cm) tak, aby bylo move



przywrdcenie terenu do stanu pierwotnego pazeniu gazocigu bez szkody dla
struktury gleby. Zabrania gsimieszania gleby z warstwy powierzchniowej z ziemi
z wykopéw pod gazogg.

« Grunt w miejscu przebudowanego gazgai zgodnie z norgn PN/B-06050 ména
zaliczy¢ do 1l kategorii.

« Glebokas¢ wykopow wynika z minimalnego przykrycia gazgmu, ktoére pod
jezdniami ulic zgodnie z norn PN-91/N-34501 oraz warunkamizydkownika
gazocagu winna wynosi: dla autostrad 1,5 m, drogi ekspresowe 1,2 m,tgrame
1,0 m, a od dna rowu przydmeego 0,5m.

- Istniejgcy gazocig w celu nataenia rur ochronnych nalg odkopé recznie.

« Po zataeniu rur ochronnych na gazegu, zasypaniu i oznakowaniu trasy, pagtaj
pod budow nalery przywroct do stanu poprzedniego oraz rekultywéwgrunty
rolne. Z czynnéci tych naley sporzdzi¢ protokét potwierdzony przez wdeicieli
rekultywowanych gruntéw.

5.2. Roboty budowlano — montaowe

5.2.1. Normatywne odlegtéci przy skrzyzowaniu gazocagqu z przeszkodami terenowymi.

Skrzyzowania gazoagu z przeszkodami terenowymi z zachowanie normaggiviodlegtdci
od innego uzbrojenia podziemnego arglavykona zgodnie z Rozposrzeniem Ministra
Gospodarki z dnia 26 kwietnia 2013r. ,w sprawie waow technicznych jakim powinny
odpowiada sieci gazowe”, oraz warunkami normy N-34501

= Istniegcy gazocig jest gazoeigiem wysokiego énhienia DN250mm
PN 6,3MPa.

= Trasg gazocigu naley zaliczy¢ do Il klasy lokalizaciji.

= Odlegia¢ pozioma pomidzy nawierzchrj zewrgtrzrng gazocigu
a innym uzbrojeniem podziemnym nie fedy¢ mniejsza nt 0,4m.

5.2.2. Technologia wykonania zabezpieczenia istniggych gazocigdéw rurami
ochronnymi stalowymi dwudzielnymi przeznaczonymi despawania.

Wykonanie zabezpieczenia istniegggo gazoagu naley traktowa& jako roboty
gazoniebezpieczne i winno &y wykonywane zgodnie - z Procedur "Prace
gazoniebezpieczne".

Zakres czynnaci do wykonania:

1. Wykopy

Re¢czne wykonanie wykopu otwartego wedtug tyczonejsyrastniejcego gazoaigu
wysokiego ddnienia. Gébokas¢ wykopu do rzdnej 0,5m poriiej spodu rury gazogigu,
Szerokéé wykopu 3,0m u podstawy ze skarpami 1:1 ( nachiglets)

- Odcinek A-B dlugé¢ wykopu wynosi L=46,0m + 2 x 7m - wykopy moatave

- Odcinek C-C’ dtugé&¢ wykopu wynosi L=12,5m + 7m - wykop mouatavy

- Odcinek D’-D dtugé¢ wykopu wynosi L=16,5m + 2,5m - wykop montavy

Odkryte  odcinki gazoggu naley zabezpieczy przed przemieszczeniem poprzez
podwieszenie na pasach momaych i d&wigach samojezdnych o edigu do 6 ton, rozstaw
dzwigbw maksymalnie co 9,0m. Z szerdkp projektowanego pasa drogowego urobek



gruntu z wykopu odwig na odktad staty w miejsce wskazane przez inwesibr@ozostate]
diugcsci wykopu urobek gruntu obok wykopu na odktad tyasmwy w odlegtéci
normatywnej od krawdzi wykopu.

2. _Prace technologiczne

1. Na odkopanych odcinkach gazggu usu@é istniegca izolacg bitumiczny.
Powierzchng rury oczycic metody obrobki strumieniowaciernej zuzlem
pomiedziowym do klasy czystai Sa 2%2 wg PN-EN ISO 8501-1:2007. Zeivana
powierzchnia gazocitgu i rur stalowych ochronnychepnaczonych do wytworzenia na
nich pow2oki powinna by sucha i wolna od zanieczyszazg olej, t3uszcz ) i wad (
rozwarstwiania, tuski itp. )

2. Oczyszczony i odttuszczony gazgginaley zgtost do odbioru przez przedstawiciela
Polskiej Spotki Gazownictwa sp. z 0.0. Oddziat wrézawie Zaktad w Biatymstoku, w
celu wykonania badaradiograficznych RT istniegych pohczer spawanych, (badania
zostam wykonane na koszt PSG sp. z 0.0.),

3. W uzgodnieniu z przedstawicielem PSG na oczyszamonycinku gazoggu naley
wykona& nowg izolacg w klasie C50.1 tj. podkfad gruntigy ATAGOR P27, téma
wewretrzna ATAGOR TP1822.30 naktadana 1 x zaklad 50%mé&a zewgtrzna
ATAGOR N122.30 naktadana 1x z zaktadk0%

4. Wykonany izolacg gazocagu naley podd& badaniom na przebicie defektoskopem
iskrowym, napgcie 15kV wg DIN VDE 0433 cz.2. w obeciw przedstawiciela PSG,
Z przeprowadzonego badania rigleporzadzi¢ protokot.

5. Na zaizolowany gazogy nalay¢ plozy dystansowe na odcinkach gazgow
przewidzianych do na#@nia rur ochronnych w rozstawie max co 1,5m, podedijtozy
firmy INTEGRA typ TR H-50mm z rolkami tocznymi naikcach tych odcinkow.

6. Zabezpieczenie gazagu wysokiego @nienia wykondé poprzez monta dwudzielnej
rury ochronnej DN400 (406,4x8,8mm) stal L290NBzonych w odcinkach:

- ODCINEK A-B

Z uwagi na zatamanie w pionie gazgpi naley monta rur ochronnych wykortaz dwdéch

kierunkbw od strony punktu A dwa odcinki o dhigb 6,55m i od strony punktu B 5

odcinkéw o dtugéci 6,6m.

- ODCINEK C-D

Na tym odcinku gazoggu wystpuje istniegca rura ochronna ( odcinek C’-D’) do

pozostawienia, ktgrnalezy wydtuzy¢ przez montaz dwoch stron odcinkéw rur ochronnych.

Od strony punktu C’ dwa odcinki o diugn 6,25m i od strony punktu D’ 3 odcinki o

dtugasci 2x5,5m, 1x3,5m, 1x2,0m.

Sposob montal rur ochronnych pokazano na rysunku nr 3 ( prgibeltuzne gazocigu).

Przed przysipieniem do prac spawalniczych ngleuzgodné technologie spawania pWPS.

Projektowane dlugmi rur ochronnych naky uzysk& przez zespawanie wzdioe i

doczotowe odcinkéw rur metgdVAG lub TIG.

Polczenia doczotowe rur ochronnych na gazggei w miejscach zmiany jego spadku w

pionie i przy padczeniach nowych odcinkéw rur ochronnych z isyugjrura ochronm

wykona& po uprzednim zabezpieczeniu gazgai w tych miejscach matami ognioodpornymi
na 3000 stopni C niemieckiej firmy JUTEC nr art268510 z pozostawieniem ich na state.
llos¢ polaczen do zabezpieczenia gazegiszt. 3 tj. w miejscach pgizer z istniepca rurg
ochronn szt.2 i w miejscu zmiany spadku gazogi szt.1.

Polczenia spawane rury ochronnej riglpodda badaniom wizualnym VT.

7. Powierzchrd rury ochronnej oczgi¢ do wartdci klasy czystéci Sa 2 %2 wg PN-EN I1SO

8501-1:2007 i wykonaizolacg w klasie C50.lizolacg rury ochronnej gazoggu naley

podd& badaniom na przebicie defektoskopem iskrowym, geagpil5kV wg DIN VDE 0433



cz.2. w obecngi przedstawiciela PSG, z przeprowadzonego badaalery sporadzic
protokot.

8. Wykona& zabezpieczenie kadw rury ochronnej poprzez wypetnienie przestraaigidzy
gazocaggiem a rug ochronm pianky montaowa, mag antykorozyjm oraz opask
termokurczlivg w klasie C50 zgodnie z rysunkiem numer 4.

9. Wybudowa pofgczenia rury ochronnej z kolummwentylacyjry istniegca i projektowan
dla kadej rury ochronnej. Rury stalowej DN50 (Dz60,3x3rG)n taczace kolumny
wydmuchowe z rurami ochronnymi zaizoloiaowtoka klasy B.1 MONOTAPE wg PN-EN
12068 oraz DIN 30672. Skiad powioki : Primer P2739K,40/czarny, masa Altene
MN/czarny. llag¢ warstwa: 3, zaktad 50%.

3. Zasypka wykop
Zasyp& wykop z zagszczaniem do spodu rur ochronnych, dokoadbioru utaenia
gazocagu w rurze ochronnej, usah podwieszenie gazegu, dokona obsypki
gazociagu z zagszczaniem i potwierdziodbiorem, zasygawykop gruntem mineralnym
srednioziarnistym na szerokw projektowanego pasa drogowego z ¢gagzaniem do
wspoétczynnika PROCTORA 1. Na pozostate] dikgiogazocag zasypa gruntem
rodzimym z odktadu tymczasowego.

6. Ochrona katodowa (ochrona antykorozyjna czynnp

Istniegcy gazocig wysokiego dinienia posiada czyan ochrorg katodows. Przy

zabezpieczeniu gazagu rug ochronm naleey wykona punkty pomiarowe potencjatu
gazocagu zgodnie z ST-IGG-0602:2009 na za&epeniu rur ochronnych. Punkty nzje

zabudowa w stupkach zzéttego PVC w powiloce odpornej na UV (wysékastupka 3m)

zlokalizow& je w miejscach dogpnych dla stiab eksploatujcych gazocig.

6.1. Punkty pomiarow elektrycznych

W ramach czynnej ochrony gazggil naley zamontowad przy rurach ostonowych punkty
pomiarow elektrycznych typu Pru. Punkty pomiarowabudowé& na stupkach PCV
w powtoce PMMA firmy Kettner wysokei 3,0m koloruzottego z tabliczl zaciskowy
do mocowania kabli. Stupki punktow pomiarowych likawaé w miejscu bezpiecznym,
tatwodos¢pnym, blisko zakaczenia rury ostonowej nad gazggiem. Punkt Poniatowy
jednoczénie petni role stupka oznacznikowego gazgai

Do stupka punktu pomiarowego wprowatdkable podiczone do przewodu gazowego i rury
ochronnej. Kable przyjmowaypu YKOXs 1 x 6 Wszystkie kable w tabliczce stupka
plastikowegodczy¢ z zaciskami ,,od gory”.

Na tabliczce stupka pomiaru elektrycznego stosooeamaczenia:

OZNACZENIA

LITEROWE GP Ro Eo
NUMERYCZNE 2 5 -
ZACISKI

Oznaczenia literowe:

GP- przewdd gazowy (kabel potencjatowy podbny do gazoggu)
Ro — rura ochronna ( kabel pgdtony do rury ochronnej)

Eo — stata elektroda odniesienia,



Przy zacisku zastosowegpelne oznaczenia literowo - numeryczne. Nde kabla pod
zaciskiem stosowaoznaczenia numeryczne; na pozostategazkabla (rownie w czsci
podziemnej) naley stosowa co ok. 2m oznaczniki numeryczne.

Przy gazocjgu oraz przy stupku zostaéyo okoto 1,5m zapasu kabla.

Punkt pofczenia kabla ,GP 2” z rgrgazowy powinien by oddalony od spoin i szwow
przynajmniej 150mm.

Sposdbdczenia kabli zéciankami rur — pin brazing.

Miejsca podczen izolowa kitami chemoutwardzalnymi (np. mgs izolacyjm
chemoutwardzaln Densolit FK2 — C firmy DENSO) lub zestawami do laxm)i polgczen
kablowych firmy Kettner. Wilgb w zaden sposob nie me penetrowa pod powiok
do miedzianegyty i powierzchni stalowej.

6.2. Odizolowanie rur ochronnych od gazgy.

Odizolow& rure ostonows od przewodu gazowego przez zastosowanie dieetektygh
pierscieni dystansowych systemu RACI firmy INTEGRA typtR H-50mm z rolkami
tocznymi.

6.3. Sposob izolowania pgdzen kabla z rug gazows, ostonow i elektrody cynkows.
Powierzchnie stalowe naig oczysci¢ metody strumieniowoscierrg na sucho (piaskowanie)
do Sa — 2,5 wg PN-ISO 8501-1/1996. Ma cz¥yci¢ recznie z wykorzystaniem namzi
mechanicznych do stopnia czy&tost-3 wg PN-ISO 8501-1/1996 z odtluszczaniem \(prz
matych powierzchniach) Do izolowania miejsc qgualen przewodow elektrycznych (kabli) do
gazocagu i rur ostonowej stosowaip. Czapka Kettnera.

7. Wykonywanie prac spawalniczych

+ Istniejgcy gazocig stanowi | kl konstrukcji stalowych w rozumienitdf8-06200

« Wszystkie prace spawalnicze nalevykonywa wedtug Instrukcji Technologicznej
Spawania opracowanej przez wykonawg@azocagu wediug PN-EN 288-2,
uzgodnionej z operatorem gazau.

« Prace spawalnicze projektowanej rury ochronnejnwity wykonane wedlug
kategorii wymaga jakosciowych typu ,,D” norma PN-EN 12732

« Laczenia rur wykonywaprzy pomocy spawania tukowegaeem doczotowym

- Do spawania tukowego néle stosowa elektrody celulozowe lub zasadowe typ E46,
MAG, lub TIG jako wskazana metoda spawania.

Poziom jakdéci wedlug niezgodrimi spawalniczych wyspujacych w zhczach
spawanych nafgy projektowany gazogg zgodnie z norm PN-EN-25817 zaliczy
do kategorii ,B”

- Zastosowanie konkretnej metody spawania tukowedezyeaokreili¢c w instrukcji
Technologicznej Spawania. W zah@ici od rodzaju i gatunku rur oraz materiatéw
spawalniczych.

« Kazdy spawacz wykonggy spoire odpowiedzialny jest za trwate i czytelne
naniesienie osobistego identyfikatora (znaku). gy pracami spawalniczymi
odpowiedzialny jest za prawidiewnumeracgj wszystkich spoin wykonywanych na
rurach ochronnych.

- Powierzchnia rury ochronnej szerékb50mm po obu stronachaeza powinna b
wolna od pytu, brudu, ttuszczu, wody i chronionaqat wiatrem i opadami.



« Przewdd masowy pdu powinien by trwale pohczony do elementu spawanego
dla uniknkcia iskrzenia.

« Kontrola spoin obejmuje oglziny zewnrtrzne oraz badanie radiograficzne.
Ogledziny zewrtrzne polegaj na obserwacji wzrokowej i pomiarach spoin, celem
stwierdzenia czy ich ksztatt i wymiarya szgodne z Instrukgj Technologicza
Spawania i nie zawiergj niedopuszczalnych wad zegtrenych. Badania
radiograficzne wykonuje sina zhczach spawanych, ktore uzyskaty pozytyvacers
ogledzin zewntrznych.

« Do wykonania peajczer spawanych z rur stalowych mphy¢ dopuszczeni wykznie
spawacze magy odpowiednie uprawnienia do spawania konstrulstplowych
potwierdzone egzaminem zgodnie z PN-EN-287-1+A1

«  Wykonawca w ramach prac przygotowawczych opracujegodni z operatorem
gazocagu parametry spawania opisane w dokumentaciji.

7.1. _Kontrola pohczen rur stalowych

Wiasciwa jaka¢ zigczy spawanych powinna bystwierdzona poprzez kontrole na miejscu
spawania oraz badania nienisgmz zgodnie z zaleceniami normy PN-EN 12732.
Spoiny podlegajbadaniom wizualnym VT

Badania powinny by przeprowadzone zasadniczo (za atkiem kontroli VT)
po zak@czeniu spawania. W przypadkuzygia elektrod celulozowych — 24 godziny
po zakaczeniu spawania. Wyniki bafla powinny by udokumentowane. Badania
nieniszcace powinna przeprowadzifirma bada nieniszcacych, posiadaca wang
akredytaci wg PN-EN 45001. Personel wykopcy badania nieniszczgje powinien
posiadé wazne certyfikaty wydane zgodnie z wymogami PN-EN 4Badaniu powinno
podlega 100% spoin, przy wykonywaniu ktorych byta stosowdmvalifikowana instrukcja
technologiczna spawania (WPS) na obiekcie wg noENy288-9. Wszystkie spoiny przy
wykonywaniu ktérych byta stosowana instrukcja tembgiczna spawania (WPS) powinny
odpowiadé poziomowi i jakdci ,B” (wymagania ostre) wg normy PN-EN 25817,
a wyhcznie w tabeli G1 normy PN-EN 12732. Przsloie wymaganego poziomu jako
ztagczy spawanych na wybor poziomu techniki badaniaisiEEzcego i poziomu akceptaci
(kryteriéw akceptacji) dla danej metody bagedaje norma ogdlna PN-EN 12062.

Badania wizualne nalezy przeprowadzi wg PN-EN 970. Badania wizualne dotycz
wszystkich ziczy spawanych wykonanych na budowie. Badaniu pspasvaniem podlega:

« Sprawdzenie wymiarow npsrednic, dtugéci, grubdgci scianki rury, tuku, armatury
etc

« Sprawdzenie czysfoi powierzchni w okolicy spawania ewentualnych usier
mechanicznych etc.

- Sprawdzenie wymaga zawartych w WPS, dotygeych spoiwa, podgrzewania,
parametréw spawania, ewentualnego pojawienéa psknie¢c w miejscach spoin
szczepnych, wkxiwego oczyszczenia spoiny przed paiiem kolejnychsciggow
etc.

Badaniu 100% po spawaniu podlega:

« Powierzchnia zewrzna spoiny na obeck® niezgodnéci zewretrznych zgodnie
z klasyfikach PN-EN 26520
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- Rejestragj i ocerr wykrytych niezgodnéci przeprowadzi nalery zgodnie
z kryteriami wg wymaga normy gazoeigowej PN-EN 12732 przyjmag Kkryteria
akceptacji wg tabeli G1 zgiznik G
Wszystkie wykryte niezgodioi przekraczajce podane wymiary graniczne dla kryteriow
akceptacji podlegajnaprawie i ponownej ocenie przed skierowaniem diszych bada
nieniszcacych. Uwaga — ¢gknicte spoiny szczepne nalewyciac.

8. Prace niebezpieczne nietypowe

« prace w gsiedztwie istnigjcych gazocigow,
- prace ziemne w trakcie, ktérych istnieg¢ gazocigi ulegaj odkryciu,

- transport, zatadunek i roztadunek rur stalowycfremlnicy zewntrznej wickszej ni
150mm lub o cizarze wikszym niz 100 kg i rur w wazkach,

- zaladunek i roztadunek elementow o masigkszej ni 300 kg,
- badania radiograficznegdzy spawanych gazagjow.

Opracowat:  Bogdan Lautsch



