23+275.00

Mw+w,mm.oo

23+350.00

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie
‘_meA

WYKOP 15.00
NASYP 0.00
WYR. BIT. 0.00

WYR. KR.  0.00

frezowanie  6.00

WYKOP 15.22

NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

WYKOP

NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

0.00
0.00
0.00

11.80
0.00
0.00
0.00

157.56

WYKOP
NASYP

15676 WYR. BIT.

WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

13.95
0.00
0.00
0.00
6.00

6.30
0.00
0.00
0.00
6.00

0.42
0.52
1.07
0.00
6.00

WYKOP  0.10
meoo.oo NASYP 4,67 WYKOP 0.16

WYR.BIT. 0.31 23+550.00 NASYP 1.01
|

WYR. KR.  0.00 7 WYR. BIT. 0.31
WYR.KR. 0.73

frezowanie  0.00

frezowanie
WYKOP 0.00
NASYP 9,17
WYR.BIT. 0.31

WYR. KR.  0.00 WYKOP  0.02
23+575.00
| NASYP  2.20

152.92

frezowanie

WYR. BIT. 0.31
WYR. KR.  0.65
WYKOP 0.03 .
frezowanie
NASYP 11,91
WYR. BIT. 0.31

WYR. KR.  0.00

WYKOP 0.11

frezowanie  0.00 23+600.00

152.78 152.87 GL.S 152.87 152.78

NASYP 1.91

WYR. BIT. 0.31

WYKOP 0.02 WYR.KR. 1.78

NASYP 10.35 frezowanie

Mwiﬁm.oo
|

154.22

WYR. BIT. 0.31

WYR. KR.  0.00

WYKOP 1.28

frezowanie NASYP  3.31

WYR. BIT. 0.31

WYR. KR.  0.00

frezowanie

WYKOP  0.87
23+500.00 NASYP 6,49

WYR. BIT. 0.31

WYKOP 0.30

WYR. KR.  0.00

NASYP 5,45
52,3052, frezowanie  0.00 Mw+®,mo.oo

WYR. BIT.  0.31

WYR. KR.  0.00

frezowanie

WYKOP 0.28

NASYP 2.07

23+525.00
| WYR. BIT.  0.31 WYKOP  0.00

153.43

WYR. KR. 221 NASYP 6,93

frezowanie WYR. BIT. 0.31

WYR. KR.  0.00

frezowanie  0.00

23+700.00

WYKOP

NASYP

7 WYR. BIT.

153.47
V4

WYR. KR.

frezowanie

WYKOP

NASYP

WYR. BIT.

23+725.00

aL.mo

23+750.00

1563.77
V4

23+754.12

153.76

153.82

mw+w,wm.oo

154.07
VA

WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

0.36
6.15
0.31
0.00
0.00

0.10
4.43
0.31
0.00
0.00

0.89
1.63
0.31
2.1
0.00

0.83
1.55
0.31
1.99
0.00

0.75

0.31
1.27
0.00

23+800.00

23+825.00

23+850.00

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

WYKOP
NASYP
WYR. BIT.
WYR. KR.

frezowanie

0.48
0.56
0.31
0.64

0.00

0.09
0.57
0.31
0.51
0.00

0.17
0.41
0.40
0.00
3.08

Stadium:

Materiaty do zgtoszenia robét budowlanych

Nazwa zadania:

Remont nawierzchni na drodze wojewodzkiej nr 676 Biatystok -
Suprasl - Krynki - granica panstwa od km 22+350 do km 23+850

Nazwa rysunku: Przekroje poprzeczne RYS.NR: 2.2
Podlaski Zarzad Drég Wojewodzkich :
Inwestor: w Biatymstoku m.x>_.>.
ul. Elewarorska 6, 15-620 Biatystok 1:100




