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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot Wytycznych.

Przedmiotem niniejszych Wytycznychy svymagania dotyee wykonania i odbioru warstwycieralnej z mieszanki
mastyksowo-grysowej SMA 11 S o grdoood 3,5 cm do 4,5 cm. Mieszanka SMA 11 Szendy takze zastosowana
w warstwie wizacej (ochronnej) nawierzchni obiektu mostowego.

1.2. Zakres stosowania Wytycznych.

Wytyczne stosowaneas jako dokument przetargowy i kontraktowy, przy caeiu i realizacji robdt na drogach
wojewddzkich zaradzanych przez PZDW w Biatymstoku.

1.3. Zakres rob6t obgtych Wytycznymi.

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych mapstosowanie przy wykonywaniu warstwgieralnej z SMA 11 S
w nastpujacych przypadkach:

e ciagu drogi

« strefie skrzyowania

* na obiekcie mostowym

Zamawiajcy wskae w Specyfikacji, ktore skrzpwania i na jakim odcinkueola traktowane jako oddzielne zadania, do
ktorych stosowanegda inne wymagania nido cagu drogi (tablica 1.0).
W zaleznoéei od lokalizacji nalgy wybrac odpowiednie materiaty (tablice z wymaganiami) oolizssli¢ wymagania wobec
mieszanki mastyksowo-grysowej SMA. Struktura wynfaga Wytycznych przygotowana jest wariantowo, ag$¢z
wymaga nalezy wybrat z podanych tablic, dotyczy to: asfaltow, wymagebec gotowej mma, liczby batl&ontrolnych.
Wszystkie alternatywne tablice oznaczono czciomiré&znicowanym kolorze:

e ciag drogi -kolor czerwony

« strefa skrzyowania -kolor zielony

* na obiekcie mostowymkolor niebieski

Tablice z czcionk w kolorze czarnym zawiergjvymagania obligatoryjne, dotygze wszystkich lokalizacji.
Wybér odpowiednich tablic w zatadici od lokalizacji odcinka przedstawia tablica 1.0.

Tablica 1.0. Przewodnik wyboru numeracji tablic aleznosci od przeznaczenia

Przeznaczenie Materialy, nr | Wymaga- | Wymaga-| Kontrola Zakres | Wymaga- | Wymaga- | Wymagani
mieszanki tablicy nia wobec| nia wobec| materiatéw i| bada nia wobec| nia wobec| a wobec
mieszanki | doktadndc | wbudowania] wbudowa| réwnadsci réwnasci | wsp. tarcig
Kru- | Asfalt i produkgiji nej podiuznej | poprzeczne
SZywo warstwy i
ciag drodi 21. | 3.1+32. 4'1'+§'2'+4 4.4 5.1 6.1 7.1
1.1+1.
strefa 4.1.+4.2.+4
i@t i 2 2.2. 3.1+3.3. 3 4.5, 5.2 6.2 7.2 8.1
4 21, | 31434 |41H4274 46 5.3 6.3 7.3
mostowy 3

1.4. Okreslenia podstawowe.

1.4.1. Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma)mieszanka mineralna z odpowieglitoscia asfaltu, wykonana na gmo,
w okreslony sposéb, spetigia okrélone wymagania.

1.4.2. Mieszanka mastyksowo-grysowa SMAmieszanka mineralno-asfaltowa az€juzawartéci gryséw, zawierajca
stabilizator mastyksu, spetnigp wymagania wobec SMA,

1.4.3. Kruszywo naturalne- kruszywo ze zlp naturalnych pochodzenia mineralnego, ktére pozalda mechanicza
nie zostato poddaneadnej innej obrdbce.
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

1.4.4. Kruszywo sztuczne- kruszywo pochodzenia mineralnego, uzyskane w kuwnprocesu przemystowego,
obejmujcego termicza lub inng modyfikacg
1.4.5. Kruszywo grube- jest to kruszywo o wymiarach ziaresdd mm oraz &2 mm
1.4.6. Kruszywo drobne jest to kruszywo o wymiarach ziarek®mm , ktérego wiksza cz$¢ pozostaje na sicie 0,063
mm. Kruszywo drobne dzielimy na :
e Kruszywo drobne famane jestto kruszywo naturalne lub sztuczne poddane mechagrncu rozdrobnieniu
e Kruszywo drobne nielamanejest to kruszywo naturalne lub sztuczne nie poddaeehanicznemu rozdrobnieniu

1.4.7 Woypelniacz kruszywo, ktdrego wksza czs$¢ przechodzi przez sito 0.063 mm (tabl. 1.1.) zemby dodawane
do materialéw budowlanych w celu uzyskania pewnytagciwosci
1.4.8. Wypetniacz mieszanywypelniacz pochodzenia mineralnego wymieszany dosatlenkiem wapnia (wapnem
hydratyzowanym).
149 Wejciowy sktad mieszanki (recepta weljowa) to przedstawienie skladu mieszanki pod-wdgn materiatow
sktadowych, krzywej uziarnienia i procentowej zagleanej zawartei asfaltu w stosunku do ‘mieszanki mineralno-
asfaltowe] lgdacej wynikiem walidacji projektu laboratoryjnego remanki (sprawdzenia sktadu na etapie projektowania
w laboratorium).
1.4.10. Wyjsciowy sktad mieszanki (recepta wgjowa) to przedstawienie sktadu mieszanki pod wdghh materiatow
sktadowych, grednionych wynikéw uziarnienia oraz zawdiolepiszcza rozpuszczalnego oznaczonego labojatenyraz
z poprawly na asfalt nierozpuszczalny. Jest to wynik walidpopdukcji mieszanki (sprawdzenia sktadu na etapiéb
produkcyjnych w otaczarce i nashie zbadanych w laboratorium medoekstrakcji):
1.4.11. Produkcyjny poziom zgodroi (PPZ) jest miaa ogdlnego stanu nadzorowania procesu produkcyjmegamach
Zaktadowej Kontroli Produkcji na WMA. PPZ naie wyznaczé metod, pojedynczego wyniku. Do kdego wyniku
badania kontrolnego (przesiewy przez sita D, D/B kito charakterystyczne dla kruszywa grubego, 2, rsito
charakterystyczne poguzy 0,063 mm a 2 mm oraz sito 0,063 mm,. zawartozpuszczonego lepiszcza) nglebliczyt
odchylenia od wymaganej wastt wymienionych parametrow podanych w recepciesgiejvej lub wygciowej.
1.4.12. Wskpne Badanie Typwbejmuje kompletny zestaw badalub innych procedur oraz ich wynikoéw, oklagacych
przydatnd¢ mieszanek mineralno-asfaltowych do zastosowansige Badanie Typu powinno &yprzeprowadzone przy
pierwszym wprowadzeniu mieszanek mineralno-asfaltdwdo obrotu w celu wykazania zgodoioz niniejszymi WT.
1.4.13. Zakladowa Kontrola Produkcji (ZKPp stata wewatrzna kontrola produkcji wykonywana przez Produaent
mieszanki mineralno-asfaltowej, podczas ktérej \8tzg elementy, wymagania i postanowienia piteyprzez Producenta
powinny zosté przez niego udokumentowane 'w usystematyzowanyospegormie zapisanej polityki i procedur.
1.4.14. Skrzy;owanie — przecicie lub pohczenie drég na jednym poziomie, na ktérym jednémiee spetnione s
nastpujace warunki:

a) droga kategorii wojewddzkiej jest depgdwnorz:dmg lub nadrzdna,

b) na drodze wojewddzkiej naptje wymuszone zatrzymywanie pojazdow wynikaj z organizacji ruchu lub

sygnalizacjiswietlnej.

Uwaga: zjazd z drogi wojewddzkiej nie jest zaliczaio skrzyowania.
1.4.15. Strefa skrzgowania— na ktorej stosuje sbdrebne wymagania wobec SMA 11 — jest to obszar ogranig przez:

a) na wlotach z.dr6g o4szej kategorii ri wojewddzka - kacem tukéw kotowych lub krzywych koszowych,

b) na drodze wojewddzkiej granice strefy skayania wyznaczaj dtugaici odcinkéw zwalniania pojazdéw

ponizej 40 km/h liczone od przegiia osi drég.

Uwaga: w dokumentacji kontraktu mpgosta podane przez Zamawigiego inne granice strefy skeowania.
1.4.16. Pozostate okgtenia podstawoweaszgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

1.5. Stosowane skroty-i skrotowce.

1.5.1. SMA — Mieszanka mastyksowo-grysowa,

1.5:2. WT — Wytyczne Techniczne,

1.5.3 ' PZJ - Program/Plan Zapewnienia Ja&ko

1.5.4. PPZ - produkcyjny poziom zgodsm (A; B; C),

1.5.5." ZKP - zakladowa kontrola produkgciji.

1.5.6. WMA —wytwdrnia mieszanek mineralno-asfaltowych
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

2. MATERIALY.

Rodzaje oraz wymagania wobec materialéw stosowadgoharstwyscieralnej z mieszanki SMA podgfablice pontej.

2.1. Kruszywa.

W mieszance SMA nie dopuszcza siosowania kruszywa oagitym uziarnieniu.

Tablica 1.1. Wymagania wobec kruszywa.

Lp. Wiasciwosci kruszywa Wymagania dla
do
kategorii ruchu
KR5+KR6
Wymagane wigciwosci kruszywa grubego

1 Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1; kategoria nizsma nk: Gc90/15

2 Tolerancja uziarnienia, odchylenia niegkgize ni wedtug Gos/15
kategorii: Goo1s

3 Zawartd¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nie fa
wyzsza ni

4 Ksztalt kruszywa wedtug PN-EN 933-3 lub wedtug-EN Flso
933-4; kategoria nie wgza ni: lub Sk

5 Procentowa zawaré ziaren o powierzchni przekruszonej Cio0i0
i tamanej w kruszywie grubym wedlug PN-EN 933i5;
kategoria nie risza ni:

6 Odporné¢ kruszywa na rozdrabnianie wedtug normy BN- LA 5
EN 1097-2, badana na kruszywie o wymiarach 10{14,
rozdzial 5; kategoria nie wgza ni:

7 Odporné¢ na polerowanie kruszywa<(badana na normowej PSVso***
frakcji kruszywa) wedtug PN-EN 1097-8, kategoriae ni
nizsza nk:

8 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9: ldekvana przez producenta

9 Nasikliwos¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria:

10 Mrozoodporn& wediug PN-EN 1367-6, w 1% NaCl na 7
kruszywie 8/11, 11/16 lub 8/16 wastow % nie wysza
niz 7

11 .Zgorzel stoneczna” bazaltu wedlug PN-EN 136%-3, SBa
wymagana kategoria:

12 Sklad chemiczny » — uproszczony opis petrograficzn deklarowany przez producenta
wedtug PN-EN 932-3:

13 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 1744 m.p0,1
p.14.2; kategoria nie wgza ni:

14 Rozpad krzemianu dwuwapniowego w kruszywiguza wymagana odporrié
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.1:

15 Rozpad zwizkéw zelaza w kruszywie z zuzla wymagana odporré
wielkopiecowego chtodzonego powietrzem wedtug PN-EN
1744-1 p.19.2

16 Stat@¢ objetosci kruszywa zzuzla stalowniczego wedtug V3s
PN-EN 1744-1, p. 19.3; kategoria niexsya ni:

17 Powinowactwo porailzy kruszywem i asfaltem oznaczohe 80 "
wg PN EN 12697-11, metoda A, z zastosowaniem frgkcj
5-8 Ilub 8-11 oraz lepiszcza przewidzianego |do
zastosowania, co najmniej %

Wymagania wobec kruszywa drobnego famanego
18 | Uziarnienie wedtug PN-EN 933-1, wymagana katiegor | G:85
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

19 Tolerancja uziarnienia; odchylenie niegkgze ni wedtug Grc20
kategorii:

20 Zawarté¢ pylu wedlug PN-EN 933-1; kategoria nje f1i6
wyzsza hi:

21 Jaké¢ pytu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie xgyga MBg10
niz:

22 Kanciasté¢ kruszywa drobnego wediug PN-EN 933:6, Ecs30
rozdz. 8, kategoria nie x8za ni:

23 Nasikliwo$¢ wedtug PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub|9 WA, deklarowana
kategoria

24 Cestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7, 8 lub 9 dakivana przez producenta

25 Grube zanieczyszczenia lekkie, wedlug PN-EN 17 $4 mLPCO,1

14.2, kategoria nie wgza ni:

Wymagania wobec wypetniacza

26 Uziarnienie wedlug PN-EN 933-10; zgodne z tali%ié w PN-EN 13043
27 Jaké¢ pytlu wedlug PN-EN 933-9, kategoria nie i8ya MBg10
niz:
28 Zawarté¢ wody wedtug PN-EN 1097-5, nie w§za ni: 1 %(m/m)
29 Cestaé¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-7: deklarowana przez peedta
30 Wolne przestrzenie w suchym gzagczonym wypetniaczuy V og/a5
wedtug PN-EN 1097-4, wymagana kategoria:
31 Przyrost temperatury gkinienia wedtug PN-EN 13179-1, Arep8/25
wymagana kategoria:
32 Rozpuszczaldd w wodzie wediug PN-EN  1744-1, WS
kategoria nie wisza ni:
33 Zawarté¢ CaCO3 w wypetniaczu wapiennym wedtug PN- CCpo
EN 196-2, kategoria nie 18za ni:
34 Zawarté¢  wodorotlenku  wapnia w ' wypetniaczu Ka nrlUb Kayerarowana
mieszanym, wymagana kategoria:
35 ,Liczba asfaltowa” wedlug PN-EN 13179-2, wymagan BNpekiarowana
kategoria:

Nie zezwala sina stosowanie pyléw z odpylania dozowanych jakelwe kruszywo

**) W przypadku stosowania wypetniacza mieszaneggwierajcego wapno hydratyzowane), ina zrezygnowa ze
srodka adhezyjnego pod warunkiemgggiiecia parametru ITSR zgodnego z tabl®&2 lub 3.3 albo 3.4. Procentowy udziat
wodorotlenku wapnia w.wypelniaczu mieszanym powibje tak dobrany, aby przy ustalonej zawadiowypetniacza, il&¢
wodorotlenku wapnia byla 1;2,0% masy mieszanki mineralnej (KaDeklarowana). ifygadku rezygnacji ze stosowania
wypetiacza mieszanego stosujeksitegore KaNR.

***)  Kruszywa grube, ktore nie speinjajvymaganej kategorii wobec odpoged na polerowanie (PSV), magby¢
stosowane, @i sq¢ uzywane w. mieszance kruszyw (grubych), ktéra oblionen osiga podam wartas¢ wymaganej
kategorii. Obliczona wart@ (PSV) mieszanki kruszywa grubego jésidnip wazong wynikagcqg z wagowego udziatu
kazdego-z rodzajow kruszyw grubych przewidzianych aktogowania w mieszance SMA oraz kategorii odpoinea
polerowanie kadego z tych kruszyw. Mma mieszatylko kruszywa grube kategorii PEVwyzszej.

***%)Je sli kruszywo grube nie spetnia tego warunku, gyaldobra® (p. 2.3) odpowiedni rodzaj i if6 srodka adhezyjnego,
ktéra zapewni uzyskanie wymaganego pewmmia, przewidzianego do zastosowania lepiszczaltasego, do tego
kruszywa.

Tablica 1.2. Wymagania wobec kruszywa do uszonstaipowierzchni warstwy SMA.

Rodzaj lub wymiar kruszywa
Wiasciwosci kruszywa 2/4; 2/5

1 Uziarnienie wg.PN-EN933-1 Ge90/10
5 Zawartag¢ pytu wg. PN-EN933-1; kategoria nie f

wyzsza nk !
3 Odpornd¢ na polerowanie (badana na normowe, PS\L™

frakcji kruszywa) wg PN-EN 1097-8, kategoria nie =0

nizsza nt: T
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

4 Gestas¢ ziaren wedtug PN-EN 1097-6, rozdz. 7,8

lub 9:

deklarowana przez producenta

5

Grube zanieczyszczenia lekkie, wediug PN-EN
1744-1 p.14.2; kategoria nie wsza ni:

mLPCO,1

*** hadanie okrelajgce cecl skaty, wykonuje gina frakcji 7.2 (sito pgtowe)/#10,0mm.

2.2. Asfalt.

Do wytworzenia mieszanki mastyksowo-grysowej SMAndrstwyscieralnej, w zalenosci od zakresu robot (p.1.3), naje

stosowa asfalt modyfikowany polimerami PMB 45/80-55 lub BNM5/55-60.

Asfalt powinien spetnia@wymagania tablicy 2.1. lub 2.2. W zaheici od przeznaczenia. Rozliczanie jagiodostarczanych

lepiszczy powinno odbywéasic z uwzgkdnieniem zapiséw normy PN-EN 1SO 4259.

Tablica 2.1. Wymagane wieiwosci asfaltu PMB 45/80-55- ciag drogi iobiekt mostowy.

Wiasciwosé Metoda badania Jednostka 45/80-55
Wymaganie Klasa

Penetracja w 2& PN-EN 1426 0,1 mm 45- 80 4

Temperatura mknienia PN-EN 1427 °Cc =55 7

Sita rozcigania (mata PN-EN 13589 Jlent >3w5C 2

predkoé¢ rozchgania) PN-EN 13703

Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5 3

Pozostala penetracja PN-EN 1426 % >60 7

Wzrost temperatury PN-EN 1427 °C <8 2

micknienia

Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3

Temperatura famliviei PN-EN 12593 °C <12 6

Nawrét spezysty w 25C PN-EN 13398 % >50 5

Zakres plastyczrigi Podpunkt 5.1.9:% norm °C TBR 1
PN-EN 14023

Stabilng¢ magazynowania. | PN-EN 13399 °C <5 2

Réznica temperatur PN-EN 1427

micknienia

Spadek temperatury PN-EN.4.2607-1 °C TBR 1

migknienia po starzeniu wg | PN-EN'1427

PN-EN 12607-1

Nawr6t spezysty w 25C_po \PN-EN 12607-1 % >50 4

starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wiaciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza

Tablica 2.2. Wymagane wieiwosci asfaltu PMB 25/55-60- strefa skrzyowania.

Wiasciwosc Metoda badania Jednostka 25/55-60
Wymaganie Klasa

Penetracja w 2& PN-EN 1426 0,1 mm 25 — 55 3

Temperatura mkniénia PN-EN 1427 °Cc >60 6

Sita rozchgania (mata PN-EN 13589 Jlent >2 w 10C 6

predkose rozchgania) PN-EN 13703

Zmiana masy PN-EN 12607-1 % <0,5 3

Pozostala penetracja PN-EN 1426 % >60 7

Wzrost temperatury PN-EN 1427 °c <8 2

mieknienia

Temperatura zaptonu EN ISO 2592 °C >235 3

Temperatura tamliviei PN-EN 12593 °C <10 5

Nawrét spezysty w 25C PN-EN 13398 % >50 5

Zakres plastyczrioi Podpunkt 5.1.9. norm °C TBR 1
PN-EN 14023

Stabilng¢ magazynowania. | PN-EN 13399 °C <5 2

Ré&znica temperatur PN-EN 1427
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

mieknienia

Spadek temperatury PN-EN 12607-1 °Cc TBR 1
mieknienia po starzeniu wg | PN-EN 1427
PN-EN 12607-1

Nawrét spezysty w 25C po | PN-EN 12607-1 % >50 4
starzeniu wg PN-EN 12607-1 PN-EN 13398

TBR — wiaciwos¢ do zadeklarowania przez producenta lepiszcza.
2.3.Srodki polepszajace adhez¢ asfaltu do kruszywa.

Zastosowane kruszywo mineralne i lepiszcze asfaltpawinny wykazywé odpowiednie powinowactwo.fizykochemiczne,
gwarantujce odpowiedni przyczepné& (adhezg) lepiszcza do kruszywa i odpoigomieszanki mineralno-asfaltowej na
dziatanie wody. Mog by¢ stosowane gotowgodki adhezyjne lub wypetniacz mieszany.

Decyzg o zastosowanidrodka adhezyjnego (lub wypetniacza mieszanego) jpude sk po przeprowadzeniu przez
Wykonawe bada laboratoryjnych przyczeptoi asfaltu do kruszywa. Ocemprzyczepnéci nalery okreli¢ na podstawie

badania wg PN-EN 12697-11, metoda A na wybrandjcfranieszanki mineralnej. Przyczepitolepiszcza do kruszywa
powinna wynosi co najmniej 80% po 6 godzinach obracania.

W przypadku negatywnego wyniku badania wg PN-EN9¥261, metoda A, w celu poprawy powinowactwa legisz
asfaltowego do kruszywa najestosowa srodki poprawiagce adhezj lub wypetniacz mieszany.

Mieszanka mineralno-asfaltowa musi speinigymagania wobec ITSR zgodnie z tabl&2; 3.3 lub 3.4.
2.3.1.Srodki adhezyjne.

Srodek adhezyjny, (jeeli zastosowany) dodawany jest do asfaltu, a jegd powinna by dostosowana do konkretnej pary
kruszywo-lepiszcze.
Nalezy uzy¢ taki srodek, ktdrego przydatdé zostata potwierdzona podczas wgrejszych zastosowiaz takim samym
rodzajem kruszywa (PN-EN 13108-5, pkt. 4.1). Potthzenie przydatrizi polega na przedstawieniu przez Wykonawc
pisemnej informaciji od dostawcy/producefttadka adhezyjnego sktadapj sk z:
« referencji od zarmddéw drog, na ktérych zastosowatmdek adhezyjny z takim samym rodzajem kruszywa pod
wzgledem petrograficznym lub
e przedstawienie odpowiednich wynikow badpotwierdzajgcych poprawne dziatanie z takim samym rodzajem
kruszywa pod wzgldem petrograficznym.
Przedstawiane dokumenty masosté zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

Spos6b dozowanidrodka adhezyjnego powinien gwarantéwgoprawne jego wprowadzenie do lepiszcza asfaltoweg
Inspektor Nadzoru pewinien zaaprob@wyazedstawiony przez Wykonawsposéb dozowania.

2.3.2. Wypetniacz mieszany.

W przypadku stosowania wypetniacza mieszanego (dovadlenkiem wapnia) natg okreslic sposob jego dozowania
i spos6b ten musi I8y zaakceptowany przez Inspektora nadzoru. Mieszamiaeralno-asfaltowa z wypetniaczem
mieszanym musi spetiavymagania wobec ITSR zgodnie z tabl&?2 ; 3.3 w zalenosci od zastosowania.

2.4. Samoprzylepna téma asfaltowo-polimerowa i masa asfaltowo-polimerowa

Do taczenia dziatek roboczych oraxckenia warstwy z elementami wypeésaia drogi (np. kraggniki, wpusty, studzienki
itp.) naley stosowd samoprzyleps tasmg asfaltowo-polimerow lub mag asfaltowo-polimerow rozktadam maszynowo,
do ktérych producent/dostawca dostarczyt informacyvczéniejszych pozytywnych zastosowaniach.
Potwierdzenie przydatdoi polega na przedstawieniu przez Wykonawssemnej informacji od dostawcy/producenta
sktadajcej sk z:

« referencji od zarow drég, na ktérych zastosowano dany wyréb lub

e przedstawienie odpowiednich wynikéw badaotwierdzajcych poprawne dziatanie wyrobu.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.
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2.5. Stabilizator mastyksu.

Przy stosowaniu stabilizatora mastyksu aalgotwierdzé jego przydatn& w oparciu o wczéniejsze zastosowania.
Potwierdzenie przydatsoi polega na przedstawieniu przez Wykonawisemnej informacji od dostawcy/producenta
sktadajcej sk z:

« referencji od zargd6w droég, lub

e przedstawienie odpowiednich wynikéw badgaotwierdzajcych poprawne dziatanie.
Przedstawiane dokumenty masosta zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru.

2.6. Dostawy materiatow.

Za dostawy materialow odpowiedzialny jest Wykonawehkot. Do obowizku Wykonawcy naley takie zorganizowanie
dostaw materiatow do wytwarzania mieszanki SMA 1hI8/ zapewrdi nieprzerwan prac WMA w trakcie wykonywania
dziennej dziatki robocze;j.

2.7. Sktadowanie materiatow.

Sktadowanie kruszywa powinno odbyévaie w warunkach zabezpieczaajych je przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem
z innymi rodzajami lub frakcjami kruszywa.

Wypetniacz nalgy sktadowé& w silosach wypos@nych w uradzenia do aerac;ji.

Asfalt powinien by sktadowany w zbiornikach, ktérych konstrukcja 4yte do. ich-wykonania materialy wyklucaaj
mozliwo$¢ zanieczyszczenia asfaltu. Zbiorniki powinnyhwyposaone w automatycznie sterowane agizenia grzewcze -
olejowe, parowe lub elektryczne. Nie dopuszczeaogrzewania zbiornika asfaltu otwartym ogniem. Zhik roboczy oraz
przewody doprowadzagge asfalt do otaczarki powinny bizolowane termicznie i ywyposaone w automatyczny system
grzewczy zdolny do utrzymania zadanej temperatunferancj +5 C oraz w uktad cyrkulaciji asfaltu.

Dodatki do mma nafsy przechowywa w sposOb zabezpiecaay je przed utrat wtasciwosci uzytkowych, zgodnie

z zaleceniami producenta.

3. SPRZT.
3.1. Sprzt do wykonania nawierzchni z mieszanki mineralno-asltowej SMA

Wykonawca przygpujacy do wykonania nawierzchni z SMA powinien wykézaie maozliwoscia korzystania
Z nastpujacego spratu:

* wytworni stacjonarnej (otaczarki) o mieszaniu cgkliym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltdwyc
ktérej wydajnd¢ musi zapewrdi zapotrzebowanie na mieszanko budowy realizowanej bez postoju sjuz
rozktadajcego i zagszczajcego. Dozowanie sktadnikow mieszanki mineralno{asfiagej powinno by wagowe.
Odchytki masy-dozowanych sktadnikéw (w stosunkundasy poszczegélnych sktadnikéw zarobu) nie powinny
by¢ wieksze od £2%(m/m).

Na wytworni powinien b§ wdrazony certyfikowany system ZKP zgodnie z PN-EN 13P08Kopia certyfikatu
wystawiona przez uprawniarjednostk notyfikowary powinna by dostarczona Inspektorowi Nadzoru. System
sterowania produkcji mma powinien zapisyvelane z produkcji w plikach elektronicznych. kimlanie Inspektora
Nadzoru Wykonawca dostarczy wydruki ze wskazanegeso produkcji mma. Na zakezenie kontraktu,
w ramach Operatu Technologicznego, Wykonawcaczst do dokumentacji ptgt CD z nagranymi danymi
z produkgiji,

» rozktadarek do wbudowywania i zggczania mieszanek mineralno-asfaltowych o wydajnskorelowanej

z wydajnacia otaczarki, wyposenych w:

- automatyczne sterowanie pozwata na utéenie warstwy zgodnie z zaion niwelet oraz grubécia,

- elementy wsipnie zagszczajce gonca mieszank (listwy ubijajace i belki wibrujce) wraz ze sprawgrregulacy
czestotliwosci i amplitudy drga,

- urzadzenia do podgrzewania elementéw roboczych uktadark

« skrapiarek,

« walcow stalowych lekkichsrednich i cgzkich, matych walcéw wibracyjnych o szergkodo 1 m, ubijakéw, ptyt
wibracyjnych,

« samochodow samowytadowczych z przykrywanymi skraymisamowytadowczymi lub izolowanymi termicznie
(tzw. termosoéw).
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4. TRANSPORT.
4.1. Transport materiatéw.

Kruszywo mana przewoz dowolnymisrodkami transportu w warunkach zabezpieszaih je przed zanieczyszczeniem
i zmieszaniem z innymi rodzajami lub frakcjami kayea.

Wypetniacz luzem naly przewozé w cysternach przystosowanych do przewozu mateviagpkich, umaliwiajacych
roztadunek pneumatyczny. W czasie transportu onzetagdunku wypetniacz nale chront przed zawilgoceniem,
zbryleniem i zanieczyszczeniem.

Asfalt naley przewozt izolowanymi termicznie cysternami, wypasaymi w instalacje umdiwiajace podiczenie cystern
do uradzen grzewczych, lub wypoganymi we wiasne uggdzenia grzewcze.

4.2. Transport mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy przewozé pojazdami samowytadowczymi, wypasaymi w  plandeki do
przykrywania mieszanki podczas transportu i podozaskiwania na roztadunek.

W czasie transportu spadek temperatury mieszamenalino-asfaltowej nie powinien dwiekszy niz 10% temperatury tej
mieszanki w chwili zatadunku z jednoczesnym spefein warunkow zachowania temperatury wbudowania.
Czas transportu mieszanki mineralno-asfaltowej ochentu zatadunku do roztadunku nie powinien przetaa? godzin.

5. OCENA ZGODNOSCI MIESZANKI, PRODUKCJA ORAZ WBUDOWYWANIE WARSTWY.
5.1. Projektowanie mieszanki.
5.1.1. Projektowanie mieszanki mineralno asfaltowej

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna $ui€ sie w polu dobrego uziarnienia wyznaczonego przez \kezy
graniczne. Radne krzywych granicznych uziarnienia-mieszanki maheej SMA 11 do warstwycieralnej z SMA oraz
minimalne zawartéi asfaltu B, podano w tablicy 3.1.

UWAGA: podana minimalna zawaib asfaltu B, dotyczy SMA o referencyjnejegtoici mieszanki mineralnej rowne;j
2,65 Mg/ni. W przypadku, gdy mieszanka mineralna charaktg¢eyai inna gestdicia naley do By, zastosowa
wspotczynnik korygujcy o wg wzoru:

a=2,65p,
0. - Gestasé ziaren kruszywa mieszanki mineralnej, w megagramaa metr szeienny (Mg/ni), okrelona zgodnie
z norny EN 1097-6.
Zasady projektowania, oraz informacje dotgez wymaganych za¢znikdw podano w WT BT PZDW w Biatymstoku.

Tablica 3.1. Rgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki maheej do warstwyscieralnej z SMA 11S oraz
minimalne zawartéiasfaltu (% masy przechagtej przez sito).

Lp. Wymiar oczek sit # mm; Kateggéi;ggg?(; Rr)ns/m KRG
1 16 100
2 11,2 90 - 100
3 8 50 - 65
4 5,6 35-45
5 4 27 - 37
6 2 20 - 30
7 0,125 9-17
8 0,063 8-12
9 Orientacyjna zawarto stabilizatora 0,3-1,5
10 Zawarté¢ asfaltu catkowitego Bmin 6.6

Sklad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien¢ bystalony na podstawie badgrébek wykonanych wg metody
Marshalla. Probki powinny spetidiavymagania podane w tablicy 3.2. lub 3.3, lub 3ybranej wg tablicy 1.0, w zataosci
od miejsca wbudowywania mieszanki mineralno-asfedjo Wykonana warstwa z mieszanki mineralno-asfejoSMA
powinna spetni@wymagania podane odpowiednio w tablicy 3.2.lubl@t83.4 Lp. 7-8.
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Tablica 3.2. Wymagania wobec projektowanej miesz&MA 11 S oraz warstwycieralnej stosowanej wagu drogi.

Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 Vin2,5
przestrzeni temperatura Zagzczania Vma3,5
145 +5C
Ubijanie  2x100 uderze | PN-EN 12697-8 Vin2,0
temperatura  zagzczania
145 +8C
2 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 VFBodac wyhik
przestrzeni temperatura  zagzczania
wypetnionej 145 +5C
asfaltem
3 Zawartd¢ wolnej Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 VMAoda wynik
przestrzeni w temperatura  zagzczania
mieszance 145 +8C
mineralnej
4 Odpornéé na| Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 41T z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze
25°C*
5 Odpornéé na | Watowanie Bs— Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,15
deformacje trwate w‘powietrzu, temperatura PRDairpoda wynik
60°C, 10.000 cykli; grubg
piyty,40 mm
6 Sptywnaé - PN:EN\12697-18, p. 5 R
7 Wskanik - PN-EN 13108-20, zatznik >97,5
zagyszczenia C.4
warstwy, %
8 Wolna przestrzew | - PN-EN 13108-20, zatznik Vima,0

warstwie, %

C.5

UWAGA: g:stas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie.

*Procedura badawcza zgodna z gatnikiem 2.do WT BT PZDW w Biatymstoku.

Tablica 3.3. Wymagania wobec projektowanej mieszarastyksowo-grysowej SMA 11 S oraz warstégieralnej
stosowanej na skrzgwaniu.

Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA11S
PN-EN 13108-20
1 Zawart@dé¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 Vin3,0
przestrzeni temperatura  zagzczania Va0
145 +5C
Ubijanie 2x100 uderze Vmin2,0
temperatura  zagzczania
145 +5C
2 Zawart@¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 VFBoda wynik
przestrzeni temperatura  zagzczania
wypenionej 145 +50C
asfaltem
3 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 VMAods wynik
przestrzeni w temperatura  zagzczania|
mieszance 145 +50C
mineralnej
4 Odpornéé na| Ubijanie 2x35 uderze PN-EN 12697-12, ITSRg

dziatanie wody

przechowywanie w 4C z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze ®5
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*
5 Odpornéé na | Watowanie Bs— Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,r0,10
deformacje trwate w powietrzu, temperatura PRDairpoda wynik
60°C, 10 000 cykli; grubg
ptyty 40 mm
6 Splywngé - PN-EN 12697-18, p. 5 D
7 Wskaznik - PN-EN 13108-20, zaé¢znik >97,5
zagyszczenia C4
warstwy, %
8 Wolna przestrzew | - PN-EN 13108-20, zatznik Vma0,5
warstwie, % C.5

UWAGA: gstas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie
*Procedura badawcza zgodna z gatnikiem 2 do WT BT PZDW w Biatymstoku.

Tablica 3.4. Wymagania wobec projektowanej mieszardstyksowo-grysowej SMA 11 S oraz warstgieralnej

stosowanej na obiekcie mostowym.

Lp. Wiasciwosé Warunki zagszczania wg Metoda i warunki badania SMA 11 S
PN-EN 13108-20
1 Zawarté¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderze | PN-EN 12697-8 Vin2,5
przestrzeni temperatura  zagzczania Vma3,5
145 +5C
Ubijanie 2x100 uderze Vminl,5
temperatura  zagzczania
145 +5C
2 Zawart@g¢ wolnej | Ubijanie  2x50 uderzg | PN-EN 12697-8 VFBodac wynik
przestrzeni temperatura  zagzczanial
wypetnionej 145 +50C
asfaltem
3 Zawart@g¢ wolnej | Ubijanie  2x50 <uderzg | PN-EN 12697-8 VMA poda wynik
przestrzeni w temperatura zagzczanial
mieszance 145 £50C
mineralnej
4 Odporné¢ na | Ubijanie 2x35/uderze PN-EN 12697-12, ITSRg
dziatanie wody przechowywanie w 4T z
jednym cyklem zamtania,
badanie w temperaturze %5
*
5 Odpornac fa ["Watowanie Bs — Pigo PN-EN 12697-22, metoda B WTS,Rr0,15
deformacje trwate W powietrzu, temperatura PRDairpoda wynik
60°C, 10 000 cykli; grubg
ptyty 40 mm
6 Splywna¢ PN-EN 12697-18, p. 5 R
7 Wiskaznik -- PN-EN 13108-20, zatznik >97,5
Zag:szczenia C4
warstwy, %
8 \Wolna przestrzew | -- PN-EN 13108-20, zatznik Vima,0
warstwie, % C.5

UWAGA: @stas¢ mma naley oznaczy zgodnie z PN-EN 12697-5, metoda A w wodzie.

*Procedura badawcza zgodna z zgainikiem 2 do WT BT PZDW w Biatymstoku.

5.1.2. Wybor sposobu przedstawienia sktadu mieszanfrecepty).

Po zakdczeniu projektowania sktadu mieszanki nglevykona petne badania wg wymagaokreslonych w tablicach
3.2.lub 3.3 lub 3.4 oznaczone jakeagdanie typu’, zakoiczone pisemnym sprawozdaniem. Zakres sprawozdab&dania
typu znajduje siw WT BT PZDW w Biatymstoku.
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

5.2. Ocena zgodnii.

5.2.1. Wstpne Badanie Typu.

Wstgpne Badanie Typu obejmuje kompletny zestaw haddeszanki mineralno-asfaltowej SMA 11 S, chkoeych
w niniejszych WT (tablica 3.2 lub 3.3. lub 3.4) reftajacych przydatné mieszanek mineralno-asfaltowych do wskazanego
zastosowania, wraz z badaniami materiatow sktadbwyc

Wstepne Badanie Typu powinno &przeprowadzone przy pierwszym wprowadzeniu mieszanineralno-asfaltowych do
obrotu w celu wykazania zgodsw z niniejszymi WT.

5.2.2. Sprawozdanie z badania typu.

Sprawozdanie z badania typu (kompletna recepta)rpmazawiera informacje zgodne z WT BT -PZDW w Biatymstoku.
5.2.3. Okres wanosci badania typu.

Okres wanaosci Badania Typu zostat podany w WT BT PZDW w Biaktoku.

5.2.4. Zakladowa Kontrola Produkcji.

Producent winien posiad& certyfikowany system Zaktadowej Kontroli Produkeji do kazdego miejsca produkciji
mieszanki mineralno-asfaltowej, z ktérej ledzie ona dostarczana na kontrakt Certyfikat ZKP powinien b§ aktualny,
dotyczyt WMA, ktéra kedzie produkowata mma na kontrakt oraz lbyystawiony przez jednostknotyfikowary. Certyfikat

i wszelkie dokumenty dotygze ZKP musz by¢ udostpnione Inspektorowi na jegadanie.

W ramach systemu ZKP wg PN-EN 13108-21 Produceesrainki. mineralno-asfaltowej, ma obarek wyznaczy metod
pojedynczego wyniku, zgodnie z PN-EN 13108-21 2atprodukcyjny poziom zgodroi (PPZ) do Wytwdrni, kdacy
podstawy do okrdlenia minimalnej cgstasci bada gotowego wyrobu.

5.2.4.1. Cestos¢ badan i pomiaréw w ramach ZKP.

Do celéw ZKP oraz kontroli jakei mma (p.6.2.) ustalasie sam czestas¢ pobierania prébek mmaalezna od wielkdici
produkcji na kontrakcie oraz wymaganej kategorktddnasci produkcji (X lub Y) wg tablicy 4.1 i 4.2

Czestas¢ pobierania prébek zalea jest od ogsganego przez WMA produkcyjnego poziomu zgaano(PPZ)
odzwierciedlajcego zdolné¢ WMA do doktadnej produkcji mma. Sposéb obliczaRiaZ znajduje giw normie PN-EN
13108-21 zajcznik A i musi by wdrozony na wytwérni, do ktérej wydano certyfikat ZKP.

W zaleznosci od-osignietego. PPZ minimalna estaé¢ bada gotowego wyrobu (tony/badanie) powinnaébygodna
z tablia 4.1 i"4.2. Dopuszczalne odchylenia zawsrioskltadnikdw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu
zaprojektowanegdo celéw ustalania PPZpowinny midci¢ sie¢ w granicach podanych w tablicy A1l. normy PN-EN 031
21 Zahkcznik A dla metody pojedynczego wyniku, dotycej mieszanki drobnoziarniste;.

Nie‘dopuszcza sioceniania doktadrisi pracy otaczarki oraz prawidtowa sktadu mieszanki mineralnej na podstawie tzw.
suchego zarobu, z uwagi na segregéuojiszywa.

Dopuszczalne odchylenia zawaxtd sktadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej zgice do ustalenia PPZ i €taici
badania prébek w ramach ZKP_nie tzsame z dozwolonymi odchytkami od recepty w ocerikaiciowej mma
stosowanej wg p. 6.2.

5.2.5. Oznakowanie i dokument towarzysgcy dostawie.

Dostawca/producent mieszanki mineralno-asfaltoweyipien oznakowywé& mma znakiem CE lub B na dokumentach
handlowych przekazywanych odbiorcy/Wykonawcy rolmdhz dokcza: do kadej dostawy dokument towarzysxy
dostawie wg wzoru podanego w PN-EN 13108-5 w pelakj skréconej formie. Wykonawca uzgodni z Inspedtio
Nadzoru formg oznakowania i formmdokumentu towarzyazego dostawie.
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

5.2.5.1. Dokument dostawy.

Dokument dostawy towarzyszy kazdej partii mieszanki mineralno-asfaltowe] wystapejez wytworn¢ musi zawiera co
najmniej nasfpujace dane:

e producent mieszanki i identyfikacja wytworni,

e opis wyrobu: SMA 11 PMB 25/55-60 lub SMA 11 PMB/&8-55,

* mozliwos¢ uzyskania informacji na temat wynikéw badania typu

« informacje o zastosowanych dodatkach.

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

Na potrzeby kontraktu produkcja mieszanki minerastaltowe] mae nasipi¢ po akceptaciji przez Inspektora nadzoru
sprawozdania z badania typu oraz ustaleniusci@ivego lub wyjciowego sktadu mieszankinspektor nadzoru po
sprawdzeniu merytorycznej popravéodprzedstawionych dokumentéw, dopuszcza do rozmiezprodukcji i uktadania
mma.

Nie dopuszcza siprodukcji mieszanki mineralno-asfaltowej na WMAy kitorej nie wydano certyfikatu do ZKP. Podczas
produkcji stosuje sgiciagla ocere PPZ wg p. 5.2.4.1.

Mieszank mineralno-asfaltow nalezy produkow#& w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewgtej prawidtowe
dozowanie sktadnikdw, ich wysuszenie i wymieszaniaz zachowanie temperatury sktadnikow i gotoweggnanki
mineralno-asfaltowe;.

Dozowanie sktadnikéw, w tym tak wstpne, powinno b§ wagowe i zautomatyzowan€olerancje dozowania sktadnikéw
mog wynosk: jedna dziatka elementarna wagi, lecz nieogj niz. £ 2% w stosunku do masy sktadnika.

Asfalt w zbiorniku powinien by ogrzewany w sposéb gedni, z ukladem termostatowania, zapewstiain utrzymanie
statej temperatury z toleranci 5 C.

Kruszywo powinno b§ wysuszone i tak podgrzane, aby mieszanka minemndodaniu wypetniacza uzyskata sdava
temperatut. Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna bywyzsza o wecej niz 30C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

Temperatura asfaltu w zbiorniku powinna. §gié si¢ w granicach:
+  PMB 25/55-60 0d.17C do 185C,
+  PMB 45/80-55 od 16@ do 175C

Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej bémmnio po wysypaniu z mieszalnika powinna $uié sic w granicach:
+ z asfaltem PMB 25/55-60 od 185 do 180C,
+ z asfaltem PMB 45/80-55 od 18D do 180C

5.4. Wbudowywanie warstwy.
5.4.1. Przygotowanie podtza i zwigzanie miedzywarstwowe.

Podia@ze pod warstw scieralmy nawierzchni z mieszanki SMA powinno dyvyprofilowane, réwne i bez kolein. Przed
utozeniem warstwycieralnej, warstwy riej lezace powinny by oczyszczone i skropione emulsgsfaltows. Powierzchnia
podiaza powinna by sucha i czysta. Przygotowanie padtovykon& zgodnie z wymaganiami w WT ZMWytyczne do
ZWigzania mgdzywarstwowego oraz pgizei i grubasci pakietéw warstiv

5.4.2. Warunki przystapienia do robét.

Warstwa nawierzchni z SMA nie by¢ uktadana, gdy temperatura powietrza wgai ostatniej doby byta nie z8za od 0°C.
Temperatura powietrza w czasie robo6t powinna wynese mniej +5°C. W przypadku konieczmd wbudowywania
mieszanki na podia o temperaturze pargj 0°C Wykonawca powinien rozwga® zastosowanie dodatkéw utatwieych
zag:szczanie albo zastosowanie samahdg maszyny (wyposanej w dodatkowe mieszanie dostarczanej mieszanki)
ustawionej mgdzy rozkladark a samochodami dostarcgaymi mieszank na budow. Nie dopuszcza siuktadania
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

warstwy z mieszanki mineralno-asfaltowej na oblodgopowierzchni, podczas opaddéw atmosferycznyclz ailmego
wiatru. Przy ztych warunkach atmosferycznych ukradavarstwy jest mdiwe za zgod Inzyniera.

5.4.3. Préba technologiczna i odcinek prébny.

Jezeli Inspektor Nadzoru uzna za konieczne wykonaxigrnka prébnego to, co najmniej 3 dni przed rozpoiem robét,
Wykonawca wykona odcinek prébny w celu:
* stwierdzenia, czyayty sprzit jest wigciwy,
» okreslenia grubdci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed ¢gagzeniem, koniecznej do uzyskania
wymaganej w Dokumentacji Projektowe] grgbiowarstwy,
» okreslenia potrzebnej liczby prz&j walcow do uzyskania prawidiowego zagczenia warstwy.

Do takiej préby Wykonawcaayje takich samych materialéw oraz sgrg, jakie keda stosowane'do wykonania warstwy.
Odcinek prébny powinien lgyzlokalizowany w miejscu i o diugoi uzgodnionej z Inspektorem Nadzoru. Wykonawca
przed rozpocziem robét zobowizany jest wykazg ze jest w stanie uzyskavymagane zagzczenie warstwy.

Odcinek prébny nafyy wykonywa wytacznie w uzasadnionych przypadkach. W przypadkuaplasiia przez Wykonawc
udokumentowanych pozytywnych @aadcze z t3 samy mieszank SMA (taki sam sktad mieszanki mineralno-asfaltgwej
wykonywanie odcinka prébnego nie jest wymagane.

5.4.4. Wbudowywanie i zagszczanie warstwy z mieszanki SMA.

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna lwybudowywana uktadagkwyposaong w uktad z automatycznym sterowaniem
grubdci warstwy i utrzymywaniem niwelety zgodnie z Dokemacjy Projektova.

Zageszczanie mieszanki powinno odbyivsic zgodnie z ustalonym schematem ps&ejalcow gwarantujcym uzyskanie
prawidtowego zagszczenia.

Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna niei¢ sig w przedziale minimalnych i maksymalnych
wartasci temperatury mieszanki:

+  PMB 25/55 60 od 15 do 170C

+  PMB 45/80-55 od 14% do 165C

Wykonawca mee ustalé w porozumieniu z Inspektorem Nadzoru driemperatut zag;szczania na podstawie wynikow
uzyskanych podczas wykonywania odcinka prébnego.

Zaggszczanie mieszanki nalerozpocaé od kravedzi nawierzchni krodkowi. Wskanik zag;szczenia utbonej warstwy
powinien by zgodny z wymaganiami‘podanymi w punkcie 6 tab8& lub 3.3 lub 3.4.

Spoiny i pohczenia w warstwie oraz zgdanie me¢dzywarstwowe nalgy wykona zgodnie z WT ZM Wytyczne do
ZWigzania mgdzywarstwowego oraz padzei i grubasci pakietéw warstiv

5.4.5. Wykaiczenie powierzchni warstwyscieralne;.

Warstwa scieralna powinna mie jednolity tekstue i struktug. Na powierzchri gorcej warstwy nalgy nanieé
réwnomiernie posypk odpowiednio wczéie tak, aby zostata wgnieciona w warstprzez walce. Nanoszenie posypki
powinno odbywa sie. maszynowo, a jedynie w miejscach trudno elmsych dopuszczasiwykonanie éczne. Niezwizam
posyplke nalezy usuraé po ostygrgciu warstwy. Orientacyjna iké posypki:

o kruszywo o.wymiarze 2/4 — od 1,0 do 2,0 k§/m

«  kruszywo o wymiarze 2/5 — od 1,0 do 2,0 k§/m
Ilo$¢ posypki powinna by okreslona déwiadczalnie. Mana stosowéakruszywo otoczone (lakierowane) 1% asfaltu.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT.

6.1. Badania przed przysipieniem do robaét.

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przedstawispektorowi Nadzoru sprawozdanie z Badania Typu
(kompletry recept) zgodnie z p.5.2.2. oraz (wejowy lub wyjsciowy) sktad mieszanki wraz z wymaganymiazainikami,
celem poréwnania z wymaganiami niniejszych Wytyaimylechnicznych i zatwierdzeniaddet poboru materiatow.

W przypadku posiadania przez dostaweateriatéw certyfikatu ZKP lub ISO 9001 dopuszskaprzedstawienie wynikéw
dostarczonych przez dostawc
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

6.2. Badania w czasie robét.
6.2.1. Czstosé badan i pomiardw.

Kontroli podlega jaké& materialdbw sktadowych oraz jad® dostarczanej na budewmieszanki mineralno-asfaltowej
(uziarnienie, catkowita zawaig® asfaltu oraz zawargé wolnej przestrzeni wg tablicy 4.2.), a t&kjakdé¢ wykonanej
warstwy scieralnej._Wyniki kontroli sktadu produkowanej mmgkonane w ramach ustalania PPZ w systemie ZKPshie
wynikami kontroli jak@ci w rozumieniu niniejszych W.TEKkstrakcje wykonane w ramach ZKP zgtuvytacznie ustaleniu
PPZ i na jego podstawie —estaici pobierania prébek. Pobrane prébki z ustalanten sposéb estdicia poddawane as
ekstrakcji, ktérej wyniki [po poréwnaniu do sktafiuejsciowego lub wy§ciowego)] shia:

e po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicyl Anormy PN-EN 13108-21 —do. ustalenia PPZestéci

pobierania prébek i badav nas¢pnym tygodniu kalendarzowym — zgodnie z systemer® ZK
e po poréwnaniu do dozwolonych odchytek wg tablicy do oceny jak&i produkowanej mieszanki.

Nie pobiera si oddzielnych prébek do ustalania PPZ wg ZKP orazriadi jakosci. S to te same prébki i wyniki ekstrakeiji
Rdéznica polega na dopuszczalnych odchytkach, ktqrense w ZKP (wg tablicy A.1. normy PN-EN 13108-2lipne do
oceny jakdciowej (tablica 4.3. niniejszych WT).

Producent ma obowzek informowé Inspektora Nadzoru w ostatnim dniu tygodnia, jaiodukcyjny poziom zgodroi
(PPZ2) ze wzgldu na uzyskane wyniki zostat ustalony na kolejrgzign. W zalenoici od ustalonego na kolejny tydaie
PPZ oraz wielkéci produkcji na kontrakcie, €gtas¢ pobierania’ prébek do oldenia uziarnienia i zawarfoi asfaltu
powinna by zgodna z tablic4.1

Tablica 4.1. Cegstas¢ pobierania prébek do batlaktadu mma w zaimaosci od wielkasci produkciji.

Wielkos¢ produkcji (catkowita Kategoria Cestas¢ poboru prébek mma do badsktadu w zalenosci od
w ramach kontraktu). PPZ (badanie do ZKP i do kontroli jadad)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZ B PPz C
do 500 ton X 600 300 150
od 501 ton Y 1000 500 250

Dodatkowe badania wdaiwosci mieszanek asfaltowych (tj. zawaftovolnych przestrzeni — oznaczana wg PN-EN 12697-

8) naley przeprowadi z czstascia podam w tablicy 4.2.

Tablica 4.2. Cgstos¢ bada dodatkowych mma w zateosci od wielkasci produkcji.

Wielkos¢ produkcji (catkowita Kategoria Cestas¢ bada dodatkowych (zawar wolnych przestrzeni)
w ramach kontraktu). w mma w zalenosci od PPZ (badanie do kontroli jada)
[tony mma/badanie]
PPZ A PPZ B PPZ C
do 500.ton Y 1000 500 250
od 501 ton z 2000 1000 500

6.2.2. Zakres bada i pomiaréw.

Do oceny jakéci mieszanki mineralno-asfaltowej stosuje siyniki bada ekstrakcji wykonanych w ramach Zaktadowej
Kontroli Produkcji wg PN-EN 13108-21 dla celéw uUstda PPZ oraz wyniki badadodatkowych. Zebrane wyniki batla
kontrolnych produkowanej mieszanki mineralno-asfa#j SMA 11 wg niniejszych WT sk do ustalenia zgodioi ze
sktadem wejciowym lub wygciowym. Dopuszczalne jakoiowe odchytki produkowanej mieszanki, pobranej na Wytwo
w zaleznosei od liczby pobranych prébek przedstawia tablica 4

Tablica 4.3. Dopuszczalne odchyiki jgakwe dotyczace pojedynczego wyniku badanigrédniej arytmetycznej wynikow
zawartgci skltadnikbw mieszanki mineralno-asfaltowej watgm sktadu zaprojektowanego [% m/m] — wagei drogi
i w strefie skrzgowania i na obiekcie mostowym.

Lp. | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej | Liczba wynikow |
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

<20 >20P
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 11,2 4.4 ++4.1 04,
2 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 4,4 +4,0
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 5,6 4,4 +4,0
4 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 2,0 +3,4 +3,0
5 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) +2,5 12,0
0,125
6 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) +1,6 1,5
0,063
7 Asfalt rozpuszczalny S -0,2+ + 0,30 -0,2+ 0,30

2w przypadku obiektu mostowego dopuszczalne odaitykkliadu mma SMA niezatée od liczby probek mugaiecic
sie w wielkdgciach podanych w ostatniej kolumnie (liczba wymik®0).

Do oceny skiadu nie wolno dziélciagu drogi na odcinki. Oceny dokonuje sv zaleznosci od liczby probek wg tablicy 4.3.
Wszystkie widciwosci materiatdw sktadowych oraz wyprodukowanej miedzanineralno-asfaltowej powinny byzgodne
Z wymaganiami niniejszych wytycznych w granicaclpukzczalnych odchytek.

Wiasciwosci te naley oceni@ na podstawie badapobranych probek materiatow sktadowych jak i mégda mineralno-
asfaltowej przed wbudowaniem (wbudowanie oznaczapketne wykonanie warstwy-asfaltowej). Wi§owo dopuszcza
sig badania probek pobranych z nawierzchni (kompletwigkonanej warstwy). W takim przypadku Wykonawca
zaproponuje procedeipobierania prébek i przygotowania ich do biadeaz uzgodnig zAnspektorem Nadzoru

Jezeli krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej wynilkejwmiesci sig'w- granicach tolerancji i wykracza poza krzywe
graniczne z tablicy 3.1, nie stanowi to agstwa od wymagadotyczcych uziarnienia.

W tablicach 4.4 i 4.5.i 4.6 zestawiono zakresgst@ci bada materiatéw, mma oraz cech warstwy.

Tablica 4.4.Czestas¢ oraz zakres bada pomiardw w czasie wytwarzania mieszanki i ukiasidanawierzchni - w agu
drogi.

Lp. | Wyszczegdlnienie bada | Czestaé¢ badah
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 2000 ton i wypedku watpliwosci
2. Uziarnienie wypeniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy

- Penetracja w 25°C lub temperaturaknienia

wg. PiK

(W przypadku sozbienosci nalery postpowat
zgodnie z zapisami normy. PN-EN ISO 4259.)
4 Badania wiéciwosel kruszyw, zgodnie z tabl.1.1 Zatwierdzenigddia przed pierwszym zyciem i co
najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura skladnikow Dozongly

6. Temperatura mieszanki K@y samochod przy zatadunku mieszanki.

7 Zawartéc.asfaltu i uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 4.1

8. Wolna przestrzew probkach Marshalla Wedlug tablicy 4.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9 Gruba¢ i wskanik zagszczenia warstwy,1x na 500 m ulponej warstwy, lecz nie rzadziej i
wolna przestrziew warstwie: 1/dzienr dziatke robocz

Tablica 4.5.Czestas¢ oraz zakres bada pomiarbw w czasie wytwarzania mieszanki i ukladanawierzchni - w strefie
skrzyzowania.

Lp. | Wyszczegodlnienie bada | Czestasé bada
KONTROLNE BADANIA MATERIALOW
1. | Uziarnienie kruszywa, | 1 raz na 1000 ton i wypedku vatpliwosci
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz na 200 ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 x na kade 300 ton dostawy
- Penetracja w 25°C lub temperaturacknienia
wg. PiK
(W przypadku rozbimosci naley postpowa
zgodnie z zapisami normy PN-EN I1SO 4259.)
4 Badania wiéciwosci kruszyw zgodnie z tabl.1.1 Zatwierdzenigddta przed pierwszym zyciem i co

najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANKI

5. Temperatura sktadnikéw Dozoungly

6. Temperatura mieszanki K@y samochdd przy zatadunku mieszankis
7. Zawartd¢ asfaltu i uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 4.1

8. Wolna przestrzew probkach Marshalla Wedtug tablicy 4.2

KONTROLNE BADANIA WARSTWY

9

Grubas¢ i wskaznik zagszczenia warstwy
wolna przestrzew warstwie:

JPo jednej proébce na kdej yjezdnindrogl wlotowej d
skrzyzowania

biekcie

Tablica 4.6.Czestas¢ oraz zakres bada pomiaréw w czasie wytwarzania miészanki | ukisidanawierzchni — na o
mostowym.
Lp. Wyszczegolnienie bada Czgstas¢ bada

KONTROLNE BADANIA MATERIALOW

1. Uziarnienie kruszywa, 1 raz na 1000 ton i"wypedku vatpliwosci
2. Uziarnienie wypetniacza 1 raz nay200ton
3. Wiasciwosci asfaltu 1 X na kade 300 ton/dostawy
- Penetracja w 28 lub temperatura rgkniénia,
wg. PiK
(W przypadku rozbienosci nalery postpowet
zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 4259")
4 Badania wiéciwosci kruszyw zgodnie z tablil4 ~ Zatwierdzenigddta przed pierwszym zyciem i co

najmniej 1 raz w roku.

KONTROLNE BADANIA MIESZANK4

5. Temperatura sktadnikéw Dozoungly

6. Temperatura mieszanki Kady samochod przy zatadunku mieszanki.
7. Zawartd¢ asfaltd uziarnienie mieszanki Wedtug tablicy 4.1

8. Wolna przestizew probkach Marshalla Wedtug tablicy 4.2

KONTROLNE BARANIAWARSTWY

9

Grubaé i wskaznik' zag;szczenia warstwy

wolhayprzestrzew warstwie:

1x na obiek?

Y Miejsce paboru prébki naty wytypowa: przed ukladaniem warstwy, oznaézy utozyé metalowa podkiadk
zahezpieczapa warstweg izolacji mostowej przed uszkodzeniem lub vagcproblke na ptycie przeéciowej. Badanie
nieé obowizuje, gdy obiekt nie jest wydzielony zagu drogowego (Zamawiggy nie wskazat obiektu jai
samodzielnego zadania).

o

6.2.3. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralnej.

Uziarnienie oraz zawarté asfaltu rozpuszczalnego Adej prébki pobranej na Wytworni z 4nej mieszanki mineralno-
asfaltowe] oraz wartg $rednia z wielu oznachez danego odcinka budowy powinny ébygodne z weagiowym lub

wyjsciowym sktadem mieszanki, z toleramngodan w tablicy 4.3. Badanie nalg wykona® zgodnie z PN-EN 12697-1 oraz
PN-EN 12697-2.

W przypadku konieczrioi wykonania analizy uziarnienia z prébki odwierepz warstwy, natey stosowad tolerancje
uziarnienia wg tablicy 4.7. Kontrgkktadu mieszanki mineralno-asfaltowej na probkag¥ierconych z nawierzchni nale
wykonywa wytacznie w uzasadnionych przypadkach za agodpektora Nadzoru
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Tablica 4.7. Dopuszczalne odchyiki jgk@we zprobek odwierconych z nawierzchni (crednicy minimalnej 200 mm)
dotyczice pojedynczego wyniku badanigredniej arytmetycznej wynikow zawaéto sktadnikdw mieszanki mineralno-
asfaltowe] wzgidem skladu zaprojektowanego [% m/m] — wvageui drogi iw strefie skrzxyowania (nie stosuje i
odwiercania prébek na obiekcie mostowym)

Lp. Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej Dopesina odchytka
% m/m
1 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 11,2 +6,0
2 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 8,0 +6,0
3 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 5,6 +6,0
4 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 2,0 4,5
5 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 0,125 +4,0
6 Ziarna przechodze przez sito o oczkach # (mm) 0,063 +2,5
7 Asfalt rozpuszczalny S -0,2++ 0,30

6.2.4. Badanie witaciwosci kruszywa.

Z czstdscia podan, w tablicy 4.4. lub 4.5 lub 4.6 nale kontrolowa kazdy rodzaj dostarczanego kruszywa grubego,
drobnego i wypelniacza. Wszystkie odchyiki od uziania materiatow iytych do opracowania recepty powinnycby
uwzgkdnione na bigaco w dozowaniu wgpnym wytwdrni mma.

6.2.5. Pomiar temperatury sktadnikdw mieszanki.

Pomiar polega na odczytaniu temperatury na skapowadedniego (wzorcowanego) termometru zamontowanego
otaczarce. Temperatura powinna lzgodna z wymaganiami podanymi w p.5.3

6.2.6. Pomiar temperatury mieszanki.

Pomiar temperatury mieszanki powinien¢lokonany przy zatadunku. Temperatura powinna4godna z wymaganiami
podanymi w p. 5.3

6.2.7. Sprawdzenie wygldu mieszanki.

Sprawdzenie wyghu mieszanki polega na ocenie wizualnej jej wslgl w czasie produkcji, zatadunku, roztadunku
i wbudowywania. Jeeli na budowie wygld uktadanej mieszanki wskazuje na segregarzadanie Inspektora, w miejscu
przez niego wskazanym, Wykonawca pobierze dodatkrabke mma do badakontroli parametrow.

6.2.8. Wi&ciwosci mieszanki (wolna przestrzé w zageszczonych probkach).

Zawarta¢ wolnych przestrzeni w probkach Marshalla aglekresla¢ metody, opisam w normie PN-EN 12697-8. €3tas¢
mieszanki mineralno-asfaltowej powinnacbygbadana wedlug metody opisanej w normie PN-EN IZb9metoda A
w wodzie.

Gestas¢0bjetosciows prébek Marshalla wykonanych z mieszap&branej na Wytworni w dniu jej wbudowania nalezy
okresla¢c metody hydrostatycza wedtug PN-EN 12697-6. Zawaktowolnych przestrzeni nie me r&ni¢ sie od wielkgci
zaprojektowanej0 wcej niz +1,0% (V/V). Czstas¢ badania zawartai wolnych przestrzeni w prébkach okl tablica
4.2.

6.3. Ocena zgodr&zi wykonanej warstwy.

6.3.1. Czstos¢ oraz zakres bada i pomiarow.

Czestai¢ oraz zakres bada pomiaréw podano w tablicach 5.1 lub 5.2 lub 5.3.

Tablica 5.1. Cgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni wagu drogi.

Lp. Badana wisciwosc¢ Minimalna czstas¢ bada

1 Szeroké¢ warstwy pomiar wykonaco 100 m

2 Rowna¢ podiuzna warstwy na kalym pasie ruchu pomiar profilografemskaniki IRI)
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Réwna¢ poprzeczna warstwy co 5 m a liczba pomiaréw niéejana ni 20
Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dtugaci 1 km
Rzdne wysokéciowe warstwy [co 20 m na prostych i co 10 m na tukach,
Uksztattowanie osi w planie na osi i krawdziach jezdni

Spoiny poprzeczne i pocine

cala diugéc¢ spoiny i pokczenia

Ol N |[Oo|o|~|Ww

pofaczenia
Krawedz, obramowanie warstwy| cafa diugo
Wyglad warstwy ocena gifta

10 | Wissciwosci przeciwpglizgowe | Pomiar cigty lub punktowy co 250 m na kdym pasie ruchu**)
UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznyaksiztattowania osi w planie najewykona w punktach gtownych
lukéw poziomych.**) gdy nie jest dliove wykonanie badawspotczynnika tarcia przy zablokowanymikole poavigm,
nalezy wykona pomiar punktowy gbokaici tekstury piaskiem kalibrowanym, lub rowngia; metod;,

Tablica 5.2. Cgstas¢ oraz zakres bada pomiaréw wykonanej nawierzchni w strefie skrawania.

Lp. Badana wisciwosc¢ Minimalna czstos¢ bada
1 Szeroké¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dhégo0,2 km
2 Réwna¢ podiuzna warstwy dla kadego pasa ruchu pomiar planografem-(lub, profilcemgf
3 ROWNG¢ poprzeczna warstwy co 5 m a liczba pomiaréw niéefapa ni#20
4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dlugdgci 0,5,km
> Rzdne vvysokgcmyve vvars}vvy co 20m na prostych i co 10m naftukach, na osiwkdziach jezdni
6 Uksztattowanie osi w planie
Spoiny poprzeczna podiuzne, , - :
7 pokczenia cata dtugéc spoiny i pohczenia
8 Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo
9 Wyglad warstwy ocena ggta
10 | Wia&ciwosci przeciwpdlizgowe | Pomiar cigly lubgunkiewy min. A na kalym wlocie**)

UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznygksztattowania osi w planie najewykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.**) gdy nie jest alisve wykofahie badawspoiczynnika tarcia przy zablokowanym kole poavigm,
nalezy wykona pomiar punktowy gbokaici tekstury piaskiem kalibrowanym, lub réwnaimg metod.

Tablica 5.3. Cgstas¢ oraz zakres bada pomiarow wykonanej nawierzchni na obiekcie mastm.

Lp. Badana wiciwos¢ Minimalna czstos¢ bada

1 Szeroké¢ warstwy na pocrtku, wsrodku i na kacu obiektu

2 Réwnd¢ podtuzna warstwy dla kalego pasa ruchu pomiar planografem (lub profilcergf

3 Réwnd¢ poprzeczna warstwy co 5 m a liczba pomiaréw niéejapa n¥ 20

4 Spadki poprzeczne warstwy *) 10 razy na odcintagdo dtugdci 0,1 km

5 Rzdne wysokéciowe warstwy . . . .

6 Uksziafiowanic Gl aNE co 20 m na prostych i co 10 m na tukach, na osnwkdziach jezdni
Spoiny.< poprzeczne i podine, . I .

7 pokczenia cata dtugéc¢ spoiny i poiczenia

8 Krawedz, obramowanie warstwy| cata diugo

9 Wyglad warstwy ocena giffa

10" | Waasciwosei przeciwpalizgowe pomiar c:.a(glyllu*t*)c punktowy min. 1 na kalym pasie ruchu znajdagym

sie na obiekcie**)

UWAGI: *) Dodatkowe pomiary spadkéw poprzecznygksiztattowania osi w planie nalewykona w punktach gtéwnych
tukéw poziomych.**) gdy nie jest dlisve wykonanie badawspotczynnika tarcia przy zablokowanym kole poavigm,
nalezy wykona pomiar punktowy gbokasci tekstury piaskiem kalibrowanym, lub rowngaiteg metod.

6.3.2. Szerok&¢ warstwy.

Szerokdé¢ wykonanej warstwy powinna byie mniejsza od szerokd zaprojektowanej i nie wksza od niej o 5 cm.

6.3.3. Rowndé¢ podtuzna.

W ciagu drogi.
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Do odbioru, pomiar rowrizi podiwnej naley stosowaé profilometryczma metod; pomiaru, umaliwiajaca obliczanie
wskaznika rowndci IRI.

Do profilometrycznych pomiaréw réwia podtwnej powinien by wykorzystywany sprg umazliwiajacy rejestragj,

z doktadnécia 1,0 mm, profilu podtanego o charakterystycznych dhég@mch nieréwnéci mieszcacych s¢ w przedziale
od 0,5 m do 50 m. wardoi IRI oblicza s¢ nie rzadziej ni co 25 m. Dhugé¢ ocenianego odcinka nawierzchni nie powinna
by¢ wicksza nk 1000 m. Wymagana rowib podiwzna jest okréona przez wartei wskaznika, ktérych nie mzna
przekroczy¢ na 50%, 80% i 100% dtugo badanego odcinka nawierzchni. Wddiowvskanika, wyraone w mm/m okréda
tabela Nr 6.1.

Tablica 6.1 Wymagania wobec réwdoi podtuznej - w chgu drogi.

Obliczanie wskanika rowndci IRl wyrazone w mm/m

Droga Element nawierzchni 50% 80% 100%

w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <1,2 <2,0 <3,0

W strefie skrzyowania.

W strefie skrzyowania nalgy wykona pomiar planografem. Pomiar wykonuje siie rzadzigjpz'co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podiuzna okrélona jest przez waroi odchyler réwndsci, ktére nie mog by¢ przekroczene w liczbie pomiaréw
stanowicych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nddmym odcinku. #Przez_odchylenie réwoiorozumie si
najwicksz odlegta¢ migdzy tat a mierzon powierzchm Wartdsci odchyler, wyrazone wemilimetrach, okita tabela 6.2.

Tablica 6.2. Wymagania wobec révdeopodtwnej wyrazone w mm - w strefie skrzgwania.

Droga Element nawierzchni 95% 100%

w strefie pasy ruchu zasadnicze, <4,0 <5,0
skrzyzowania

Jezeli w strefie skrzyowania istnieje techaiczn@ymavosé “wykonania pomiaru rowrsaei  podiwzne] metod
profilometryczra (wskanik IRI) to metoda tafma pierwszswo przed metoda pomiaru planografem. Wymaganibewo
réwnasci oznaczonej met IRI sa zawarte w tablicy 6.1 3vdyla>metoda pomiaru rowém podtuznej w strefie skrzyowania
musi by¢ zaakceptowana przezzymiera.

Na obiekcie mostowym.

Na obiekcie mostowym nalg wykona pomiar planografem. Pomiar wykonuje sie rzadziej, i co 10 m. Wymagana
réwnas¢ podtwzna okrélona jest przez warfai odchyler réwnasci, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw
stanowicych 95% oraz 100% liczby wszystkich pomiaréw nddmym odcinku. Przez odchylenie réwoorozumie si
najwieksz odlegta¢ miedzy tat a mierzon powierzchrm Wartasci odchyley, wyrazone w milimetrach, okéa tabela 6.3.

Tablica 6.3. Wymagania wobec réwigopodiuznej wyrazone w mm - na obiekcie mostowym.

Droga Element nawierzchni 95% 100%
na obiekcie pasy ruchu zasadnicze, <4,0 <5,0
mastowym

Jezel na ‘obiekcie mostowym istnieje techniczna zhwe$é wykonania pomiaru réwrgci podiwnej metod
prafilemetryczm (wskanik IRI) to metoda ta ma pierwsrgwo przed metadpomiaru planografem. Wymagania wobec
réwn@sci.oznaczonej met IRI sa zawarte w tablicy 6.1. Vdyla metoda pomiaru rowém podtuznej w strefie skrzyowania
musi byé zaakceptowana przezzymiera.

6.3.4. Réwnd¢ poprzeczna.

Do pomiaru réwnéci poprzecznej stosujeesmetod 4-m taty i klina wg BN-68/8931-04. Wymagana rowfigpoprzeczna
jest okrdélona przez wart& odchyler rownaici, ktére nie mog by¢ przekroczone w liczbie pomiaréw stanamyich 100%
liczby wszystkich pomiaréw na badanym odcinku. QOdiehie réwndci oznacza najwksz odlegiéé miedzy fas,
a mierzorl nawierzchrg w danym profilu.

Wartdsci odchyleé, wyrazone w milimetrach, oketaja tablice 7.%7.3.
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Tablica 7.1. Dopuszczalne odchylenia rodsigoprzecznej, wyraone w mm, na odcinku wggdu drogi.

Droga Element nawierzchni 100%

w ciagu drogi pasy ruchu zasadnicze, <4,0

Tablica 7.2. Dopuszczalne odchylenia roéeigoprzecznej, wyreone w mm, w strefie skrzpwania.

Droga Element nawierzchni 100%

w strefie | pasy ruchu zasadnicze, <40
skrzyzowania

Tablica 7.3. Dopuszczalne odchylenia rogaigoprzecznej, wyteone w mm, na obiekcie mostowym.

Droga Element nawierzchni 100%
na obiekcie pasy ruchu zasadnicze, <40
mostowym

6.3.5. Spadki poprzeczne nawierzchni.
Spadki poprzeczne warstwy na prostych i na tukashinpny by zgodne z DokumentagProjektove z tolerancj + 0,5%.
6.3.6. Rzdne wysokdciowe warstwy.

Rzedne wysokéciowe warstwy powinny byzgodne z DokumentacProjektowt z toleranci = 1 cm.
Wymaga s§ aby 95% zmierzonych ¢dnych warstwy nie przekraczato dopuszczalnych oleéahy

6.3.7. Uksztattowanie osi w planie.

Os$ warstwy w planie powinna Byusytuowana zgodnie z DokumentgBjrojektows z tolerancy 5 cm.

6.3.8. Grubasé warstwy.

Grubdi¢ rzeczywista utponej warstwy.po zagzczeniu powinna miei¢ sig z toleranci +10% w stosunku do grubai
zaprojektowanej. W przypadku pakietu warstw gddbich powinna by zgodna z wymaganiami WT ZMWytyczne do
ZWigzania mgdzywarstwowego oraz pgaize: i grubaosci pakietéw warstw”

6.3.9. Spoiny technologiczne podame i poprzeczne, paiczenia.

Sprawdzenie prawidtovei wykonania spoin technologicznych poztych i poprzecznych oraz peken powinno by
zgodne z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwkania me¢dzywarstwowego oraz paize: i grubaosci pakietéw warstw”.
Ztacza powinny by rowne i zwizane.

6.3.10..Kravedz, obramowanie warstwy.

Warstwa  przy opornikach drogowych i adzeniach w jezdni powinna wystatvaod 3 mm do 5 mm ponad ich
powierzchng. ‘Warstwa nieobramowana powinnac¢bwyprofilowana i w miejscach, gdzie zaszta koniesznobckcia,
pokryta asfaltem podobnego rodzaju jakyty do wykonania warstwy, albo pokryta asfaltpwaleva drogovs. Grubaé
warstwy pokrycia powinna ldyzgodna z wymaganiami WT ZMAytyczne do zwkania mgdzywarstwowego oraz paizei

i grubasci pakietow warstw”,

6.3.11. Wyghd warstwy.

Wyglad warstwy powinien miejednolit tekstue, bez miejsc przeasfaltowanych, porowatych, tugagzh s¢ i spekan.
6.3.12 Zagszczenie warstwy i wolna przestragw warstwie.

Zagzszczenie i wolna przestnzav warstwie powinny b§ zgodne z wymaganiami ustalonymi w p. 6 i 7 tabBc® lub 3.3

lub 3.4. Za podstagv do obliczé nalezy przyja¢ gestad¢ i gestas¢ objetosciowa mieszanki pobranej w dniu jej
Wersja dla PZDW w Biatymstoku za zgpdarzdu Drog Wojewodzkich w Katowicach (listopad 2013) 21

SITK Zesp6t Rzeczoznawcow O/Warszawa
Autorzy K.Jabtaski, E.Wilk, K.Btazejowski



WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m

wbudowywania na Wytwérni.Nie dopuszcza & stosowania do oblicz# wskaznika zageszczenia gstosci objgtosciowej
ze sktadu wejciowego lub wygciowego (z recepty)

6.3.13.Wiaciwosci przeciwpaslizgowe.

Zastosowanie niniejszych wymagaobec widciwosci przeciwpdglizgowych metod zablokowanego kota, jest rlave

w przypadku, gdy Minister Infrastruktury wyrazi zfgona odsipstwo od wymaga zamieszczonych w Rozpadzeniu
MTIGM z dnia 2 marca 1999 r. (Dz.U. 1999 nr 43 pd30). Informagcj o wydaniu takiej zgody dostarcza PZDW
w Bialymstoku.

Przy ocenie wiciwosci przeciwpdlizgowych powinien by okreslony wspotczynnik tarcia na mokrej nawierzchni przy
catkowitym palizgu opony testowej. Pomiar do celéw odbiorczycykenuje s¢ nie wczéniej niz po.4 tygodniach i nie
pézniej niz 8 tygodni od wbudowania warstwy SMA.

Pomiar wykonuje siprzy temperaturze otoczenia od 5°C do 30°C, m@daiej nz co 50 m na.nawierzchni zwidnej woad

w ilosci 0,5 I/m? z zastosowaniem opony Barum Bravuris. Miavtasciwosci przeciwpdlizgowych jest miarodajny
wspotczynnik tarcia. Za miarodajny wspétczynnik ctar przyjmuje si réznice wartasci sredniej E(1) i odchylenia
standardowego D: lj —D. Diluga¢ odcinka podlegagego odbiorowi nie powinna bywicksza nk 1000 m. Liczba
pomiaréw na ocenianym odcinku nie powinna byniejsza ni 10.

Graniczna wart& miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni wgare przy.-odbiorze przed uptywem okresu
gwarancyjnego powinna bygodna odpowiednio z tabdi@.1

Tablica 8.1. Dopuszczalne wadtd miarodajnego wspotczynnika tarcia przed uptyweknesu gwarancyjnego w agu
drogi, na skrzyowaniu lub obiekcie mostowym.

Miarodajny wspoétczynnik tarcia przy
predkaosci zablokowanej opony

Klasa drogi Element nawierzchni wzgledem nawierzchni
60 km/h
GP: G Pasy ruchu, Pasy udzania i 0,39

wytaczania, jezdnieatznic

W miejscach, w ktorych nie mina zachowé podanych wyej predkosci pomiar wykonuje si z predkoscia 30 km/h,
Z wymaganien®0,48.

W przypadku braku miwosci. wykonania badania wspoétczynnika tarcia metadblokowanego kota, nalg wykona
badanie makrotekstury nawierzchni (wymagariigd mm w kadym punkcie pomiarowym).

7. OBMIAR ROBOT.
7.1. Ogolne zasady obmiaru robét.

Obmiar robét bdzie okréla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokntacy projektova i WT,

w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca po pisemnym powaiéniu Inspektora Nadzoru o zakresie obmierzamptiot

i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tgminem.

Wyniki obmiaru keda wpisane do ksizki obmiarow.

Jakikolwiek bid lub przeoczenie (opuszczenie) wsdimch podanych vglepym kosztorysie lub gdzie indziej w WT nie
zwalnia Wykonawcy od obowazku ukaiczenia wszystkich robot. Bine dane zostarpoprawione wg instrukcji Inspektora
Nadzoru na gmie.

Obmiar gotowych robétdulizie przeprowadzony z ¢ztaicia wymagan do celu miesicznej ptatnéci na rzecz Wykonawcy

lub w innym czasie ok&onym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonavdnspektora Nadzoru.

7.1.1. Zasady okrélania ilosci robét i materiatéw.

Dlugosci i odlegtasci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnynida obmierzone poziomo wzdtdinii osiowej.
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Jeli WT whasciwe do danych robét nie wymagaiego inaczej, okjosci beda wyliczone w ni jako diugéé pomnaona
przezsredni przekro;.
llosci, ktére mag by¢ obmierzone wagowo gda wazone w tonach lub kilogramach zgodnie z wymaganhafi

7.1.2. Uradzenia i sprat pomiarowy.

Wszystkie urzdzenia i sprgt pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robétlabzaakceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

Urzadzenia i sprgt pomiarowy zostan dostarczone przez Wykonagvclezeli urzadzenia te lub spet wymagaj bada
atestujcych to Wykonawcadulzie posiadawazne §wiadectwa legalizacji i udogtni je Inzynierowi do wghdu

Wszystkie urgdzenia pomiaroweddla przez Wykonawe utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie tnaanbot.

7.1.3. Wagi i zasady wzenia.

Wykonawca dostarczy i zainstaluje anizenia wagowe odpowiadae odnénym wymaganiom-WT Bdzie utrzymywa to
wyposaenie zapewniag w sposoéb aiglty zachowanie doktadidoi wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru.

7.1.4. Czas przeprowadzenia obmiaru.

Obmiary lgda przeprowadzone przed geiowym lub ostatecznym odbiorem  odcinkéw robot, adzeé w przypadku
wystepowania diaszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikafych przeprowadzaeiv czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegagych zakryciu przeprowadzagrzed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obfiezézda wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny.
Wymiary skomplikowanych powierzchni lub ebjsci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymkaecie
ksiazki obmiaréw. W razie braku miejsca szkice molyy¢ dofaczone w formie oddzielnego zaknika do ksizki
obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Ingpedn Nadzoru.

7.2. Jednostka obmiarowa.

Jednostk obmiarow jest 1 ni (metr kwadratowy) wykenanej warstwyieralnej o grubsci okreslonej w punkcie 1.1.
8. ODBIOR ROBOT.

8.1. Rodzaje odbioréw robot.

W zaleznosci od ustalé odpowiednich WT, roboty podlegapastpujacym etapom odbioru:
< odbiorowi robét.zanikacych i ulegaicych zakryciu,
» odbiorowi czsciowemu,
» odbiorowi ostatecznemu,
e odbiorowi gwarancyjnemu.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegapcych zakryciu.

Odbidr robot zanikagych i ulegajcych zakryciu polega na finalnej oceniesdbi jakosci wykonywanych rob6t, ktére
w dalszym procesie realizacji ulegpakryciu.

Odbioér robét| zanikagych i ulegaicych zakryciu bdzie dokonany w czasie umiwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogélnego gmstobot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowas¢ danej czsci rob6t do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem doemizika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inspektora Nadzoru. Odbiédtie przeprowadzony niezwlocznie, niezpij jednak nt w ciagu 3 dni od
daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i poarania o tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jaka¢ i ilos¢ robot ulegajcych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstadakumentow zawieragych komplet
wynikow bada laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone powiav konfrontacji z dokumentagijprojektova, WT i
uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr czsciowy.
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Odbidr czsciowy polega na ocenie #oi i jakosci wykonanych cgsci rob6t. Odbioru ogciowego robot dokonuje giwg
zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odhioldt dokonuje Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robot.
8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot.

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzecatyggo wykonania rob6t w odniesieniu do ichidio jakasci | wartgsci.
Caltkowite zakéczenie robo6t oraz gotowd do odbioru ostatecznegadrie stwierdzona przez Wykonagvevpisem do
dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem idenje o tym fakcie Inspektora Nadzoru.
Odbidr ostateczny rob6t napt w terminie ustalonym w dokumentach umowy, diczod dnia potwierdzenia przez
Inspektora Nadzoru zakozenia rob6t i przgcia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie 8.4.2.
Odbioru ostatecznego rob6t dokona komisja wyznaazprzez Zamawiagego w obecni@i Inspektora Nadzoru
i Wykonawcy. Komisja odbieraga roboty dokona ich oceny jakaowe] na podstawie przedionych. dokumentéw,
wynikow bada i pomiaréw, oceny wizualnej oraz zgodnowykonania robét z dokumentagprojektova i WT.
W przypadku niedotrzymania przez Wykonaweartasci granicznej:

e grubdgci warstwy,

e ilosci zwzytego materiatu,

« skladu mieszanki mineralnej,

e zawartdci lepiszcza,

« wskanika zagszczenia,

e réwnaci,
to musi on usuE wady.
Jezeli wada wynikajca z przekroczenia wadti granicznej. pojawi 8i przed terminem przedawnienia reklamacji lub
rekojmi, to zleceniodawca zada usunicia tej wady.

W toku odbioru ostatecznego robo6t komisja zapoziRazsrealizacj ustalé przyjetych w trakcie odbioréw robét
zanikapcych i ulegagcych zakryciu, zwtaszcza w zakresie wykonania ralzotpetniagcych i robo6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych-rob6t pokeoavych lub robdt uzupetniaggych w warstwiescieralnej lub
robotach wykdczeniowych, komisja przerwie swoje czyiaid ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego.

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostagem rob6t, w sklad ktérych wchodzi rowniearstwascieralna
z SMA 11 S, jest protokot odbioru ostatecznego &&ambo6t, obgtych kontraktem, sposgizony wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zohpanmy przygotowanasgpujace dokumenty:
e dokumentag projektows podstawow z naniesionymi zmianami oraz dodatkpwesli zostatla sporazona
w trakcie realizacji umowy,
e szczegoblowe specyfikacje techniczne (podstawowekamentéw umowy i ew. uzupetnigie lub zamienne),
* recepty i ustalenia technologiczne,
» dzienniki budowy i ksizki obmiaréw (oryginaty),
« wyniki pomiar6w kontrolnych oraz baflaoznaczé laboratoryjnych, zgodne z WT i ew. PZJ,
+ <rozliczenie materiatlow - komplet listbw przewozowyie dokumentujcych dostarczenie wszystkich materiatow
sktadowych. SMA zgodnych z wymaganiami WT, wsdb zgodnej z obmiarem i recepbraz dostarczonych
W rzeczywiste miejsca zastosowania (miejsce budaivyvskazana wytwornia/wytwérnie mma),
e < deklaracje zgodrigi lub certyfikaty zgodnéci wbudowanych materiatdw zgodnie z WT i ew. PZJgmaly lub
potwierdzone za zgodiddkopie dowodéw dostaw asfaltow,
e opinie technologicza sporadzory na podstawie wszystkich wynikéw baida pomiaréw zadczonych do
dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z WT i PZJ,
« rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzggeh (np. na przelenie linii telefonicznej, energetycznej,
gazowej, éwietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazatych robét wiécicielom uradzen,
« geodezyjn inwentaryzagj powykonawcg robét i sieci uzbrojenia terenu,
* kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnegintaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzdem przygotowania dokumentacyjnego nigld gotowe do odbioru
ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawgznaczy ponowny termin odbioru ostatecznego robo6t
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Wszystkie zarzdzone przez komigjroboty poprawkowe lub uzupetnige kda zestawione wg wzoru ustalonego przez
Zamawiajcego.
Termin wykonania rob4t poprawkowych i rob6t uzupegitych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér gwarancyjny.

Odbiér gwarancyjny polega na ocenie wykonanych rabsiazanych z usurciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér gwarancyjny &dzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiekinvzgkdnieniem zasad opisanych w punkcie
8.4 ,0dbior ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI.
9.1. Ustalenia ogélne.

Podstaw ptatnaci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykarara jednostk obmiarows ustalora dla danej
pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowodgtava ptatngci jest warté¢ (kwota) podana przez Wykonagvc
w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosgowej lrdzie uwzgbdniac” wszystkie czynnai, wymagania
i badania sktadage sk na jej wykonanie, oké&one dla tej roboty w WT i w dokumentacji projektejw
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robgtlp obejmowa:

* robocizry bezpdredni wraz z towarzysgymi kosztami,

e wartg¢ zwytych materialtdbw wraz z kosztami zakupu, magazymoajaewentualnych ubytkow i transportu na

teren budowy,

e wartas¢ pracy sprztu wraz z towarzysgcymi kosztami,

e koszty pdrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

e podatki obliczone zgodnie z obawaujacymiprzepisami.
Do cen jednostkowych nie najewlicza¢ podatku VAT

9.2. Warunki umowy i wymagania ogolne.

Koszt dostosowaniagdo wymagé warunkéw umowy i wymagaogoélnych obejmuje wszystkie warunki okliene w ww.
dokumentach, a nie wyszczeg6lnione w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu.

Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizagghu obejmuje:

e opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzodpowiednimi instytucjami projektu organizacjichu na
czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopijgkta Inspektorowi Nadzoru i wprowadzaniem dalszgohian
i uzgodnié wynikajacych z posfpu robot,

e ustawienie tymczasowego oznakowanidwietlenia zgodnie z wymaganiami bezpiet#teva ruchu,

e optaty/dziegawy terenu,

* < przygotowanie terenu,

+ konstrukcg tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kgamikdw, barier, oznakowai drenau,

*  tymczasow przebudow urzadzen obcych.

Koszt utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizaeghu obejmuje:
e oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usciei tymczasowych oznakowapionowych, poziomych, barier
i Swiatet,
e utrzymanie ptynnéci ruchu publicznego.
Koszt likwidacji objazdow/przejazdéw i organizaajchu obejmuije:

e usungcie wbudowanych materiatéw i oznakowania,
« doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.

9.4. Cena jednostkowa jednostki obmiarowej.
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Cena jednostkowa wykonania  marstwyscieralnej z SMA 11 S zawiera:
e prace pomiarowe,
e roboty przygotowawcze,
* oznakowanie rohot,
e zakup i transport materiatdw,
e opracowanie recepty laboratoryjnej mieszanki mimerasfaltowej i ew. jej walidagjna wytworni,
« wykonanie préby technologicznej i odcinka probnego,
* wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowej itfahsport na miejsce wbudowania,
* rozilozenie i zagszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,

» zagsszczenie bocznych ptaszczyzn warstwy i od strongejvpotazonej kravedzi nawierzchni, ktéra jest bardziej

naragona na dziatanie naptywsaiej wody, posmarowanie jej asfaltem,

e spoiny technologiczne, p@zenia z innymi elementami drogi (np. kradziami uradzei obcych, krawznikami
itd.) zgodnie z wymaganiami WT ZMWytyczne do zwrania mgdzywarstwowego oOraz pgizei i grubasci
pakietéw warstiy

e 2013%rzeprowadzenie pomiaréw i baddaboratoryjnych dostarczanych materiatdw, mieskameineralno
asfaltowych i zagszczonej warstwy, wymaganych w niniejszych WT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

10.1. Normy.

PN-EN 12697-1

PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-11
PN-EN 12697-12
PN-EN 12697-13
PN-EN 12697-14
PN-EN 12697-18
PN-EN 12697-2

PN-EN 12697-22
PN-EN 12697-23

PN-EN 12697-27

PN-EN 12697-28

PN-EN 12697-29
PN-EN 12697-30
PN-EN 12697-33

PN-EN 12697-35

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 1: Zawartdc lepiszcza rozpuszczalnego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. ‘Metody badenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 1: Oznaczanie skfadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe.”Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 11: Okralanie powizania pomidzy kruszywem i asfaltem

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Czeé¢ 12: Okrdlanie wraliwosci probek asfaltowych na wed

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek rainetitumicznych na gaco. Czs¢ 13:
Pomiar temperatury

Mieszanki asfaltowe. Metody badania mieszanek rainerbitumicznych na gaco. Czs¢ 14:
Zawartag¢ wody

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badmieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Czgs¢ 18: Splywndc¢ lepiszcza

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineralno-asfaltowycha gonco.
Cze$¢ 2: Oznaczenie sktadu ziarnowego

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania nmaesk mineraln@sfaltowych na gaco.
Czg$¢ 22: Koleinowanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania maesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Czeé¢ 23: Okrdlanie pdredniej wytrzymaléci na rozciganie probek asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 27: Pobieranie prébek

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Czesé¢ 28: Przygotowanie probek do oznaczania zaweirttepiszcza, zawarfei wody i
uziarnienia

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metoda badania nasirek mineraln@asfaltowych stosowany:
na gogco. Czs¢ 29: Oznaczenie wymiardw probki z mieszanki minevedsfaltowe]
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 30: Przygotowanie prébek zgggczonych przez ubijanie

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody badania naesk mineraln@asfaltowych na gaco.
Cze$¢ 33: Przygotowanie prébek zgggczanych urgdzeniem watuyjcym

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 35: Mieszanie laboratoryjne
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PN-EN 12697-36

PN-EN 12697-5

PN-EN 12697-6

PN-EN 12697-8
PN-EN 13108-5

PN-EN 13108-20
PN-EN 13108-21

PN-EN 14023 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Zasaulycyfikacii dla asfaltéw modyfikowanych. polimerami
Kruszywo do mieszanek mineral@asfaltowych i powierzchniowych utrwalena drogact
PN-EN 13043 ) I . :
lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonyshuthu.
PN-EN 1097-2 Badanle_l mechamcznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Metody oznaczania odpofobna
rozdrabianie
PN-EN 1097-3 Badamg_mechamcznych i fizycznych wdawvosci kruszyw. Oznaczanieegtcsci nasypowej
jamistaci
Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczam pustycl
PN-EN 1097-4 : .
przestrzeni suchego, zggczonego wypetniacza
Badania mechanicznych i fizycznych édavosci kruszyw. Cezs¢ 5: Oznaczanie zawa#m
PN-EN 1097-5 . .
wody przez suszenie w suszarce 'z wentylacj
PN-EN 1097-6 Bad_an_la me_chamcznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Czs¢ 6: Oznaczanieggtasci ziaren i
nasikliwosci
Badania mechanicznych i fizycznych wdavosci kruszyw. Cz$¢ 7: Oznaczanie ¢gtosci
PN-EN 1097-7 . )
wypetniacza. Metoda piknometryczna
PN-EN 1097-8 Bad{;\nl:_;\ mechanicznych i fizycznycHasciwosci kruszyw. Czs¢ 8: Oznaczanie polerowalém
kamienia
Badania witaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
PN-EN 1367-1 s : ;
Cze$¢ 1: Oznaczanie mrozoodpoud
Badania wiéciwosci cieplnych i odprnaici kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
PN-EN 1367-3 o ; ; . ) .
Cz$¢ 3: Badanie bazaltowej zgorzeli stonecznej mgatowania
Badania wtaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
PN-EN 1367-5 o . . .
Czgs¢ 5: Oznaczanie odporéa na szok termiczny
Badania wtaciwosci cieplnych i odpornéi kruszyw na dziatanie czynnikow atmosferyczn
PN-EN 1367-6 D, N . A
Cze$¢ 6: Mrozoodporné&t w obecnéci soli
PN-EN 932-1 Badania podstawowych $davosci kruszyw. Metody pobierania probek
PN-EN 932-2 Badania podstawowych gdavosci kruszyw. Metody pomniejszania prébek laborataygh
Badania podstawowych wdeiwosci kruszyw. Procedura i terminologia uproszczonegist
PN-EN 932-3 )
petrograficznego
PN-EN 932-5 Badania podstawowych vaavosci kruszyw. Czs¢ 5: Wyposaenie podstawowe i wzorcowar
PN-EN 932-6 Badania podstawowych wiewosci kruszyw. Czs¢ 6: Definicje powtarzalngi i odtwarzalndci
PN-EN 933-1 Badar_ua g_eometrycznych wkwosci kruszyw. Oznaczanie skladu ziarnowego. Metoda
przesiewania
Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Czs¢ 10: Ocena zawartoi drobnych czstek.
PN-EN 933-10 RS ; . ) T
Uziarnienie wypetniaczy (przesiewanie w strumigpiwietrza)
Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie sktadmiarnowego. Nominalr
PN-EN 933-2 ; Y
wymiary otworéw sit badawczych
PN-EN 933-3 Badanla_ geometrycznych vitawosci kruszyw. Oznaczanie ksztattu ziarea pomog wskanika
ptaskaci
PN-EN 933-4 Badania geometrycznych $givosci kruszyw. Czs¢ 4: Oznaczanie ksztaltu ziareWskanik
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Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz¢$¢ 36: Oznaczanie gruba nawierzchni asfaltowych

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 5: Oznaczanieggtaici

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cze$¢ 6: Oznaczanieggtasci objetosciowej probek mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszanki mineralno-asfaltowe. Metody bédenieszanek mineralnasfaltowych na gaco.
Cz$¢ 8: Oznaczanie zawa# wolnej przestrzeni

Mieszanki mineralno-asfaltowe. WymmagaCz$¢ 1: Mieszanka SMA
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyardg. Czs¢ 20: Badanie typu
Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wyardg. Czs¢ 21: Zakladowa Kontrola Produkgciji
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ksztatu
Badania geometrycznych witawosci kruszyw. Oznaczanie procentowe] zawsgtoziaren o

PN-EN 933-5 powierzchniach powstatych w wyniku przekruszenkatamania kruszyw grubych

Badania geometrycznych wtdwosci kruszyw. Cz$¢ 6: Ocena wisciwosci powierzchni
PN-EN 933-6 ,

Wskaznik przeptywu kruszyw
PN-EN 933-9 Badania geometrycznych wgtawosci kruszyw. Ocena zawakci drobnych czstek. Badani

bickitem metylenowym
PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe — Wymagadia asfaltow drogowych

Charakterystyka struktury nawierzchni przyyciu profili powierzchniowych —Czes¢ 1:
PN-EN ISO 13473-1  Okresleniesredniej gkbokasci profilu,

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczanie s@teanie precyzji metod badania

Drogi samochodowe i lotniskowe — Metody badaCze$¢ 7: Pomiar-nieréwnei nawierzchni
badanie liniatem mierniczym.

Cechy powierzchniowe nawierzchni drogowych i lokoisych — Metody bada— Czgs¢ 1:
Pomiar gtbokasci makrotekstury metagdobjgtosciowa,

PN-EN 13036-7

PN-EN 13036-1.

10.2 Inne dokumenty
« WT ZM Wytyczne do zwizania m¢dzywarstwowego oraz pgdzen i grubdci pakietdbw warstw PZDW
w Bialymstoku.
« WT BT Wytyczne Techniczne wymagania wobec badanjpu t mieszanki mineralno-asfaltowej PZDW
w Biatymstoku.

KONIEC
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WT PZDW Bialymstoku. Mieszanka SMA 11 S do warsteieralnej obcizonej ruchem KR5-KR6 m
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