Budowa i rozbudowa drég wojewédzkich Nr 682 i 681 na odcinku
Markowszczyzna — Roszki Wodzki - odc. Il DW681 od km 3+580,00 do km Specyfikacje Techniczne M-23.04.01
7+595,00, odc. Il DW682 od km 0+082,70 do km 2+750,00

M-23.04.01 USTROJ PREFABRYKOWANY Z BELEK SPREZONYCH
Z PLYTA POMOSTU NA MOKRO

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
montazu prefabrykowanych belek betonowych sprezonych dla obiektéw mostowych realizowanych w ramach
zadania : ,Budowa i rozbudowa drég wojewoédzkich Nr 682 i 681 na odcinku Markowszczyzna — Roszki Wodzki -
odc. Il DW681 od km 3+580,00 do km 7+595,00, odc. Il DW682 od km 0+082,70 do km 2+750,00”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem i
montazem belek prefabrykowanych betonowych sprezonych z ptytg pomostu wylewang ,na mokro”.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i OST D-M-00.00.00 -
"Wymagania ogodlne".

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robét

Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg Projektowg SST
i poleceniami Inzyniera/Kierownika projektu.
Ogodlne wymagania dotyczace robé6t podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2. MATERIALY
Zgodnie z Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi

2.1 Belki prefabrykowane strunobetonowe typu KUJAN NG

Belki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-10040:1999.
Belki muszg posiada¢ Aprobate Techniczng i spetnia¢c wymagania klasy A obcigzen wg normy PN-S-10030 (ze
sprawdzeniem ptyty na STANAG 2021).

Belki nalezy wykona¢ na podstawie katalogu ,Zespolone mosty plytowe z belek strunobetonowych” Transprojekt -
Warszawa 2004 roku wg normy PN-S-10030 oraz PN-S-10042.

Belki zaprojektowane z betonu klasy B50 (C40/50).
Sprezenie ciegnami prostymi - liny o s$rednicy ¢ 15,5 mm, odmiana | — wymagana sita w jednej linie przed
betonowaniem 140,5kN.

Zelbetowg ptyte pomostu i poprzecznice podporowe nalezy wykona¢ z betonu klasy B35 (C30/37). Stal zbrojeniowa
A-llIN (RB500W).

2.2 Belki prefabrykowane strunobetonowe typu ,,T”

Belki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-S-10040:1999.
Belki muszg posiada¢ Aprobate Techniczng i spetnia¢ wymagania klasy A obcigzen wg normy PN-S-10030 (ze
sprawdzeniem ptyty na STANAG 2021).

Belki nalezy wykona¢ na podstawie katalogu ,Prefabrykowane belki strunobetonowe typu T”. Mosty — todz SA,
Styczen 2010 roku wg normy PN-S-10030 oraz PN-S-10042.

Belki zaprojektowane z betonu klasy C40/50.
Sprezenie ciegnami prostymi - liny o $rednicy ¢ 15,7 mm, odmiana | — wymagana sita w jednej linie przed
betonowaniem 196kN.
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Zelbetowg ptyte pomostu i poprzecznice podporowe nalezy wykonaé z betonu klasy B35 (C30/37). Stal zbrojeniowa
A-llIN (RB500W).

2.3 Rury dla przeprowadzenia kolektora odwodnienia obiektu

Rury ostonowe HDPE 2z uszczelkg pierscieniowg. Rury osadzi¢ w deskowaniu przed betonowaniem ptyty i

poprzecznic.

2.4 Kotwy kap chodnikowych

3. SPRZET

Montaz prefabrykatow nalezy przeprowadzi zurawiem samochodowym lub innym sprzetem specjalistycznym o
dobranym do cigzaru belek i warunkéw montazu udzwigu, ktory uzyskat akceptacje Inzyniera/Kierownika projektu.

4. TRANSPORT

Belki prefabrykowane przewozi nalezy zestawem niskopodwoziowym i ciggnikiem o mocy dostosowanej do
przewozonego tadunku. Na czas transportu nalezy zapewni¢ statecznosé belek. Sposéb transportu powinien
umozliwia¢ kontrole zatadunku i wytadunku.

W zaleznosci od gabarytéw tadunku trasa przejazdu winna by¢ uzgodniona a przejazd pilotowany.

Podnoszenie i transport prefabrykatow z miejsca ich wyprodukowania do miejsca sktadowania lub wbudowania
powinny sie odbywaC zgodnie z projektem organizacji robét. Inne sposoby podparcia, podwieszenia lub
sktadowania mogg by¢ stosowane wylgcznie na podstawie wynikdw obliczen wytrzymatosciowych uzgodnionych z
Inzynierem/Kierownikiem projektu.

Transport wewnetrzny prefabrykatow odbywaé sie moze po uzyskaniu przez beton wytrzymatosci okreslonej w
projekcie technicznym dla transportu. Transport na miejsce wbudowania nie moze odbywac sie wczesniej niz po
uzyskaniu przez beton 70 % zatozonej wytrzymatosci normowej.

Warunki sktadowania prefabrykatéw powinny by¢ podane w Dokumentacji Projektowej.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogodlne warunki wykonania robot

Ogolne warunki wykonania robot podano w OST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

5.2 Zakres wykonywanych robét.
5.2.1. Transport prefabrykatu z wytworni na budowe.
Zasady transportu podano w punkcie 4 niniejszej SST. Belki na budowie nalezy ztozy¢ w miejscu wskazanym przez

Inzyniera/Kierownika projektu na réwnym podtozu i na podktadkach drewnianych z kantéwek. llo$¢ warstw
sktadowania winna by¢ okreslona w Dokumentacji Projektowej belek prefabrykowanych lub w projekcie montazu.

5.2.2. Montaz prefabrykatow

Ogolne zasady montazu. Montaz prefabrykatow powinien sie odbywa¢ wedtug projektu montazu, ktdry powinien by¢
sktadowg czescig Dokumentacji Projektowej. Podnoszenie belek winno odbywa¢ sie zurawiami samochodowymi o
udzwigu odpowiednim do ciezaru belek i odlegtosci z uzyciem zawiesi (trawersow belkowych). W trakcie montazu
belek nalezy dokona¢ ich regulacji w planie i wysokosciowo oraz prowadzi¢ na biezgco pomiary geodezyjne
sprawdzajgce.

W trakcie montazu nalezy zwraca¢ uwage, aby nie uszkodzi¢ belek - w szczegdlnosci zbrojenia wystajgcego z
prefabrykatéw, stuzgcego do zespolenia belek z nadbetonem - ptytg zelbetowg i kapg chodnikowa.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli robét podano w OST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne”.

140



Budowa i rozbudowa drég wojewédzkich Nr 682 i 681 na odcinku
Markowszczyzna — Roszki Wodzki - odc. Il DW681 od km 3+580,00 do km
7+595,00, odc. Il DW682 od km 0+082,70 do km 2+750,00

Specyfikacje Techniczne M-23.04.01

6.1. Elementy prefabrykowane

6.1.1. Wymagania ogdine.

Powierzchnia elementéw prefabrykowanych powinna by¢ gtadka, a nieréwnosci oraz ubytki nie powinny
przekracza¢ dopuszczalnych odchytek wymiaréw.

Warto$¢ odchytek w mm od projektowanego wymiaru elementu (
Wymiar mm )
do 60 cm 61-120cm ponad 120 cm
Wysokos¢ przekroju dzwigara +§ + 58 +_ %O
Szerokos¢ przekroju dzwigara +j + 55 + g

Tolerancje wymiarowe prefabrykatow:

+0,5%i -0, 2% w odniesieniu do wysokosci dzwigara, lecz nie wigcej niz 5 mm,

+0,4%i-0,2 % w odniesieniu do szerokosci dzwigara, lecz nie wiecej niz 3 mm,

+ 0, 1% dtugosci, lecz nie wigcej niz 40 mm,

odchylenie od prostoliniowosci dzwigara + 0, 1% w odniesieniu do dtugo$ci, lecz nie wiecej niz 40 mm w
ptaszczyznie pionowej lub poziomej,

+ 0, 2% w odniesieniu do wymiaréw ptyty w planie,

+1% i - 0, 5% w odniesieniu do grubosci ptyt.

Pekniecia i rysy na powierzchni elementéw z betonu sprezonego sg niedopuszczalne.

Rysy powierzchniowe skurczone w elementach zelbetowych sg dopuszczalne pod warunkiem spetnienia wymagan
PN-S-10040:1999.

Pustki, raki i wykruszyny w elementach prefabrykowanych sg dopuszczalne w granicach podanych w PN-S-10040
dla elementow zelbetowych.

Wytrzymatos¢ betonu w prefabrykatach powinna odpowiadac zatozonej w Dokumentacji Projektowej klasie betonu.
Materiaty przeznaczone do wbudowania pomimo posiadania odpowiednich atestow oraz Aprobat technicznych,
kazdorazowo przed wbudowaniem muszg uzyskac¢ akceptacje Inzyniera/Kierownika projektu. Akceptacja partii
materiatow przeznaczonych do wbudowania polega na wizualnej ocenie stanu materiatbw dokonanej przez
Inzyniera/Kierownika projektu, oraz udokumentowaniu jej wpisem do Dziennika Budowy.

Dla kazdej belki producent powinien dotgczy¢ swiadectwo jakosci wydane na podstawie ponizszych dokumentow:

- protokotow badan jakosci kruszywa, cementu i wody
- receptur mieszanki betonowej

- atestow materiatow cementu stali

- dziennika sprezania kabli

6.2. Doktadnos$¢ montazu

Montaz prefabrykatow powinien odbywac¢ sie wedtug projektu montazu, ktéry powinien by¢ skladowa czescig
Dokumentacji Projektowej.

Doktadnos¢ montazu elementow prefabrykowanych powinna by¢ zgodna z wymaganiami wg ponizszej tablicy.

p . Przesuniecie elementu w poziomie
. resuniecie w stosunku do projektu (mm)
Rodzaj elementu elementu W Kierunku W Kierunku
W pionie (mm) poprzecznym podtuznym
Dzwigary gtéwne i oczepy +15 +10 +10

Roznice strzatek krzywizny dzwigaréw gtéwnych montowanych w tym samym przesle, mierzone w plaszczyznie

pionowej, nie powinny przekracza¢ dopuszczalnych odchytek przesuniecia w pionie.

6.3. Sprawdzenie elementow prefabrykowanych polega na kontroli:

a) ogolnego wygladu prefabrykatéw,
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b) wytrzymatosci betonu w prefabrykacie,

C) wartosci odchytek wymiarow i poréwnanie ich z dopuszczalnymi.
6.4. Ustrdj niosgcy z betonu sprezonego i catos¢ budowli betonowanej na miejscu powinny odpowiada¢ warunkom
dopuszczalnych odchytek wymiaréw wg PN-S-10040.

6.5. Sprawdzenie montazu prefabrykatow nalezy wykona¢ powszechnie przyjetymi metodami pomiaréow
geodezyjnych, przy czym dopuszczalne btedy pomiaru nie mogg przekraczac:

a) dla pomiaréw niwelacyjnych £ 1 mm,
b) dla pomiaréw liniowych + 0,1 %.

6.6. Sprawdzenie warunkow transportu i sktadowania polega na sprawdzeniu zgodnosci z zasadami przyjetymi w
Dokumentacji Projektowe;j.

6.7. Sprawdzenie ustroju niosgcego z betonu sprezonego i catosci budowli betonowanej na miejscu nalezy wykonac
zgodnie z zasadami przyjetymi w PN-S-10040.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.0.00 "Wymagania ogolne".

Jednostkg obmiaru jest:

— m?3 [metr szescienny] konstrukgji ustroju nosnego,

— element wykonanej, przetransportowanej i zamontowanej belki prefabrykowanej

— kg [kilogram] przygotowanego i zamontowanego zbrojenia poprzecznic i ptyty zespalajgcej
— m [metr] zamontowanej rury obsadowej,

— szt. [sztuka] zamontowanej kotwy kapy chodnikowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robét podano w OST D-M-00.0.00 "Wymagania ogdlne".

Odbiory nalezy dokona¢ sprawdzajac przytoczone w punkcie 6 kryteria oceny. Czynnos¢ odbioru winna by¢
udokumentowana odpowiednim protokdtem zgodnie z przyjetymi w OST D-M.00.00.00. zasadami.

8.1. Ocena wynikow badan.

Na podstawie wynikdw przeprowadzonych badan nalezy ustali¢, czy konstrukcja mostowa wykonana jest zgodnie z
norma.

W szczegolnosci nalezy ustali¢:
a) czy stwierdzone odchytki od projektu przekraczajg warto$ci dopuszczalne,
b) rodzaje i liczbe usterek oraz mozliwosci ich usuniecia,
C) wplyw stwierdzonych odchytek i usterek na uzytkowg wartos¢ obiektu.

W przypadku, gdy chociaz jeden wynik badania wykaze niezgodnos¢ z wymaganiami, catos¢ lub czes¢ robot nalezy
uznac¢ za niezgodne z norma.

Roboty wykonane niezgodnie z norma nie mogg by¢ przyjete. W przypadku takim, sposob dalszego postepowania
nalezy ustali¢ komisyjnie.

Odbidr robét w zakresie potrgcen za wady bedzie dokonany zgodnie z Instrukcjg DP-T 14 z pdzniejszymi zmianami
wydang przez GDDP Warszawa.

Wyniki badan wraz z ich oceng powinny zosta¢ ujete w formie protokotu.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogolne wymagania dotyczace pfatnosci podano w OST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne".

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zapewnienie niezbednych czynnikdéw produkcji — zakup materiatéw, transport itp.;

— przygotowanie robot;

— prace pomiarowe;

— wykonanie rusztowan i pomostéw dla rob6t montazowych i betonowych wykonywanych w technologii ,na
mokro”;
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— wytworzenie i montaz elementéw prefabrykowanych;

— sprawdzenie ustawienia tozysk;

— wykonanie potaczen montazowych;

— wykonanie dla czesci ustroju ,na mokro” deskowan;

— wykonanie zbrojenia;

— osadzenie kotew kap chodnikowych;

— osadzenie rur ostonowych odwodnienia;

— zabetonowanie ustroju wraz z pielegnacjg betonu;

— rozbidrke wszystkich konstrukcji pomocniczych;

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych SST;
— oczyszczenie terenu robdt i usuniecie zbednych materiatéw i odpadéw poza pas drogowy.

UWAGA: Cena jednostkowa uwzglednia wykonanie i montaz wskazanych w projekcie wszelkich drobnych
konstrukciji, jak np. marki, z ich zabezpieczeniem antykorozyjnym.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Normy
PN-S-10030 Obiekty mostowe. Obcigzenia.
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania.
PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-EN 206-1:2003 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wiasciwosci , produkcja i zgodnosc¢

PN-EN 206-1:2003/Ap1:2004 Beton. Czes¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodnos¢
PN-EN 12390-2:2009 Badania betonu. Czes¢ 2: Wykonanie i pielegnacja probek do badan wytrzymatosciowych.
10.2 Inne dokumenty

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Wodnej z dnia 30 maja 2000 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie. (Dz. U. Nr 63 poz. 735 - z
dnia 3.08.2000 r.)

Pozostate zgodnie z Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi.
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