SPECYFIKACJA TECHNICZNA WY KONANIA
1 ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

D.07.05.01b
45233000-9

BARIERY OCHRONNE STALOWE
CPV: Roboty w zakresie konstruowania,
fundamentowania oraz wykonywania nawierzchni
autostrad, drog.
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1. Wstep
1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania 1 Odbioru Robot
Budowlanych sa wymagania dotyczace barier ochronnych wraz z odcinkami poczatkowymi
1 koncowymi w zwigzku z inwestycja ,,Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 685 wraz
z drogowymi obiektami inzynierskimi i niezbgdng infrastrukturg techniczng na odcinku
Zabludéw-Nowosady wraz z obejsciem m. Trze$cianka i m. Narew. - odcinek |od km
0+000,0 do km 8+462,0™.

1.2. Zakres stosowania STWiIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robot Budowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych
z ustawieniem barier ochronnych wraz z odcinkami poczatkowymi i koncowymi i obejmuja:

- bariery ochronne o poziomie powstrzymywania N2, szeroko$ci pracujacej] W4 1 poziomie
intensywnosci zdarzen A.

1.4. Dla celow niniejszej STWiORB przyjmuje si¢ nastepujace okreslenia podstawowe:

1.4.1. Bariera ochronna - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu drogowego, stosowane w celu
fizycznego zapobiezenia zjechaniu pojazdu z drogi w miejscach, gdzie to jest niebezpieczne,
wyjechaniu pojazdu poza koron¢ drogi, przejechaniu pojazdu na jezdni¢ przeznaczong dla
przeciwnego kierunku ruchu lub niedopuszczenia do powstania kolizji pojazdu z obiektami
lub przeszkodami statymi znajdujacymi si¢ w poblizu jezdni.

1.4.2. Bariera ochronna stalowa - bariera ochronna, ktorej podstawowym elementem jest
prowadnica wykonana z profilowanej tasmy stalowe;.

1.4.3. Bariera skrajna - bariera ochronna umieszczona przy krawedzi jezdni lub korony
drogi, przeciwdziatajgca niebezpiecznym nastgpstwom zjechania z drogi lub je ograniczajaca.
1.4.5. Bariera przekladkowa - bariera, w ktorej prowadnica zamocowana jest do stupkéw za
posrednictwem przektadek zapewniajacych odstep migdzy prowadnicg a shupkiem od 100 mm
do 180 mm.

1.4.6. Prowadnica bariery - podstawowy element bariery wykonany z profilowanej tasmy
stalowej, majacy za zadanie umozliwienie plynnego wzdluznego przemieszczenia pojazdu
w czasie kolizji, w czasie ktorego prowadnica powinna odksztatca¢ si¢ stopniowo i w sposob
plastyczny.

1.4.7.Przekladka - element bariery, wykonany zwykle z rury (okragtej, prostokatnej) lub
ksztaltownika stalowego (np. z ceownika, dwuteownika) o szerokosci od 100 do 180 mm,
umieszczony pomi¢dzy prowadnicg a shupkiem, ktérego zadaniem jest nadanie barierze
korzystniejszych wlasciwosci kolizyjnych (niz w barierze bezprzektadkowej), powodujacych,
ze prowadnica bariery w pierwsze] fazie odksztatcania lub przemieszczania stupkow nie jest
odginana do dotu, lecz unoszona ku gorze.
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1.4.8. Pozostale okreslenia podstawowe s3 zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogolne” [1].

1.5.0go6lne wymagania dotyczgce robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1].

2. Wyroby budowlane i materialy
2.1. Ogolne wymagania

Ogodlne wymagania dotyczace wyrobow budowlanych i materiatow, ich pozyskiwania
i sktadowania, podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [1].

2.2. Wyroby budowlane do wykonania barier ochronnych stalowych

Dopuszcza si¢ do stosowania tylko takie konstrukcje drogowych barier ochronnych,
ktore spetniaja wymagania PN-EN 1317-2 [7] w zakresie poziomu powstrzymywania,
poziomu intensywnosci zderzenia i szerokos$ci pracujacej zapisano w p. 1.3.

2.3.Elementy do wykonania barier ochronnych stalowych

2.3.1. Prowadnica

Otwory w prowadnicy i zakonczenia odcinkéw montazowych prowadnicy powinny by¢
zgodne z ofertg producenta.

Powierzchnia prowadnicy powinna by¢ gladka i wolna od widocznych wad,
bez ubytkéw powtoki antykorozyjne;j.

Prowadnice mogg by¢ dostarczane luzem lub w wigzkach.

2.3.2. Stupki

Stupki bariery powinny by¢ zgodne z ofertg producenta.

Stupki wykonuje si¢ zwykle z ksztalttownikow stalowych o przekroju poprzecznym:
dwuteowym, ceowym, zetowym lub sigma.

Ksztattowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom PN-H-93010 [4]. Powierzchnia
ksztaltownika walcowanego powinna by¢ charakterystyczna dla procesu walcowania i wolna
od wad, jak widoczne tuski, pgknigcia, zawalcowania i naderwania. Dopuszczalne sg usunigte
wady przez szlifowanie lub dlutowanie z tym, Zze obrobiona powierzchnia powinna mie¢
tagodne wycigcia i zaokraglone brzegi, a grubos$¢ ksztalttownika nie moze zmniejszy¢ si¢ poza
dopuszczalng dolng odchytke wymiarowg dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by¢ obcigte prostopadle do osi wzdluznej ksztaltownika.
Powierzchnia koncow ksztaltownika nie powinna wykazywaé rzadzizn, rozwarstwien,
peknigc 1 §ladow jamy skurczowej widocznych nieuzbrojonym okiem.

Ksztattowniki mogg by¢ dostarczone luzem lub w wigzkach.

2.3.3. Inne elementy bariery

Pas profilowy powinien odpowiada¢ PN-H-93461-28 [6] w zakresie wymiarow, masy,
wielko$ci statycznych i odchylek wymiaréw przekroju poprzecznego.

Inne elementy bariery, jak taczniki ukosne, obejmy stupka, wsporniki, podktadki, przektadki
$ruby, $wiatta odblaskowe itp. powinny odpowiada¢ wymaganiom dokumentacji projektowej
1 by¢ zgodne z oferta producenta barier w zakresie wymiarow, odchylek wymiarow,
rozmieszczenia otworow, rodzaju.
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Wszystkie elementy i taczniki przewidziane do mocowania mi¢dzy sobg elementéw bariery
powinny  by¢ czyste, gladkie, bez pekniec, naderwan, rozwarstwien
1 wypuktych karbow.

Dostawa wickszych wymiarowo elementow bariery moze by¢ dokonana luzem Ilub
w wigzkach. Sruby, podktadki i drobniejsze elementy lacznikowe moga by¢ dostarczone
w pudetkach tekturowych, pojemnikach blaszanych lub paletach, w zalezno$ci od wielkosci

1 masy wyrobow.

Elementy bariery powinny by¢ przechowywane w pomieszczeniach suchych, z dala od
materiatéw dziatajacych korodujaco i w warunkach zabezpieczajacych przed uszkodzeniem.
2.3.4. Zabezpieczenie metalowych elementow przed korozja

Sposob zabezpieczenia antykorozyjnego wszystkich elementow bariery powinien zapewnié
trwatos¢ powtoki antykorozyjnej przez okres 10 lat.

W przypadku braku wystarczajacych danych minimalna grubo$¢ powtoki cynkowej powinna
wynosi¢ 150 um.

2.4. Skladowanie wyrobow budowlanych

Elementy dluzsze barier moga by¢ skltadowane pod zadaszeniem lub na otwartej
przestrzeni, na podtozu wyrownanym i odwodnionym, przy czym elementy poszczegdlnych
typow nalezy uktada¢ oddzielnie z zastosowaniem podktadek i przektadek zapobiegajacych
uszkodzeniu powtoki antykorozyjnej. Elementy montazowe i polaczeniowe mozna sktadowaé
w pojemnikach handlowych producenta.

3. Sprzet
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w STWIORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1].

3.2. Sprzet do wykonania barier
Wykonawca powinien posiada¢ sprzet do wbijania shlupkéw bariery ochronnej

np.: wibromtoty. Powyzszy sprzet powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera 1 zabezpieczaé
wbijane stupki przed uszkodzeniem.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w STWiORB D-M.00.00.00
»Wymagania og6lne” [1].

4.2. Transport

Elementy barier ochronnych stalowych moga by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami
transportu. Nalezy je ulozy¢ rdéwnomiernie na calej powierzchni fadunkowej
1 zabezpieczy¢ przed mozliwo$cig przesuwania si¢ 1 uszkodzenia podczas transportu,
wg zalecen producenta.
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5. Wykonanie robot
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1].

5.2. Roboty przygotowawcze

Przed wykonaniem wtasciwych robdt nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej,
STWIORB oraz oferty dostawcy:
- wytyczyc¢ tras¢ bariery,
- ustali¢ lokalizacje stupkow,
- okresli¢ wysoko$¢ prowadnicy bariery,
— okresli¢ miejsca odcinkéw poczatkowych i koncowych bariery,
— ustali¢ ew. miejsca przerw, przejs¢ 1 przejazdow w barierze, itp.

5.3. Osadzenie stupkéw

5.3.1. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezposrednio w grunt

Jesli dokumentacja projektowa, STWiORB lub oferta dostawcy ustala bezposrednie wbijanie

lub wwibrowywanie stupkdéw w grunt, to Wykonawca przedstawi do akceptacji Inzyniera:

— sposob wykonania, zapewniajacy zachowanie osi stupka w pionie i nie powodujacy
odksztatcen lub uszkodzen stupka,

- rodzaj sprzgtu, wraz z jego charakterystyka techniczng, dotyczacy urzadzen wbijajacych
(np. miotéw, bab, kafarow) recznych lub mechanicznych wzglednie wibromlotow
pograzajacych stupki w gruncie poprzez wibracje i dzialanie udarowe.

5.3.2. Tolerancje osadzenia stupkéw

Dopuszczalna technologicznie odchytka odleglosci migdzy stupkami, wynikajaca

z wymiarow wydluzonych otworéw w prowadnicy winna by¢ zgodna z oferta dostawcy.
Dopuszczalna réznica wysokosci stupkow, decydujaca czy prowadnica bedzie

zamocowana roéwnolegle do nawierzchni jezdni, jest wyznaczona ksztaltem i1 wymiarami

otworow w stupkach do mocowania wysiegnikéw lub przektadek i wynika z oferty dostawcy.

5.4. Montaz bariery

Sposdb montazu bariery zaproponuje Wykonawca i przedstawi do akceptacji Inzyniera.

Bariera powinna by¢ montowana zgodnie z instrukcja montazowg lub zgodnie
z zasadami konstrukcyjnymi ustalonymi przez producenta bariery.

Montaz bariery, w ramach dopuszczalnych odchytek umozliwionych wielkoscig otworow
w elementach bariery, powinien doprowadzi¢ do zapewnienia réwnej i plynnej linii
prowadnic bariery w planie i profilu.

Przy montazu bariery niedopuszczalne jest wykonywanie jakichkolwiek otworow lub
cig¢, naruszajacych powltoke cynkowa poszczegdlnych elementow bariery.

Przy montazu prowadnicy nalezy aczy¢ sasiednie odcinki naktadajac nastgpny odcinek
na wyttoczenie odcinka poprzedniego, zgodnie z kierunkiem ruchu pojazdéw, tak aby konce
odcinkow przylegaly ptasko do siebie i pojazd przesuwajacy si¢ po barierze, nie zaczepiat o
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krawedzie ztaczy. Sasiednie odcinki sg taczone ze soba zwykle przy uzyciu §rub noskowych
specjalnych, zwykle po sze$¢ na kazde potaczenie.

Na barierze powinny by¢ umieszczone elementy odblaskowe:

a) czerwone - po prawej stronie jezdni,
b) biale - po lewej stronie jezdni.

Odleglosci pomiedzy kolejnymi elementami odblaskowymi powinny by¢ identyczne jak
odleglosci stupkow prowadzacych zapisane w pkt. 5.2.1 STWiORB D.07.02.02 [2] ale na
tukach
0 R>1500m co 50m.

Elementy odblaskowe nalezy umie$ci¢ dodatkowo na poczatku i koncu kazdego odcinka
bariery.

Elementy odblaskowe nalezy umocowaé¢ do bariery w sposéb trwaly, zgodny
z wytycznymi producenta barier.

6. Kontrola jakoS$ci robot

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne” [1].

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi:
— znaki : CE lub budowlany wraz z wymaganymi informacjami.

6.3. Badania w czasie wykonywania robat

6.3.1. Badania wyrobow budowlanych w czasie wykonywania robot
Wszystkie wyroby budowlane dostarczone na budowe powinny by¢ sprawdzone
w zakresie powierzchni wyrobu 1 jego wymiarow.
Czgstotliwo$¢ badan 1 ocena ich wynikdéw powinna by¢ zgodna z zaleceniami tablicy 1.
W przypadkach budzacych watpliwosci mozna zleci¢ odpowiedniej jednostce zbadanie

wlasciwos$ci dostarczonych wyrobéw budowlanych w zakresie wymagan podanych w punkcie
2.

Tablica 1. Czestotliwos¢ badan przy sprawdzeniu powierzchni i wymiaré6w wyrobow
dostarczonych przez producenta

Lp. Rodzaj Liczba badan Opis badan Ocena wynikow
badania badan
1 | Sprawdzenie |5 do 10 badan z Powierzchni¢ zbada¢ nie Wyniki powinny by¢
powierzchni | wybranych losowo uzbrojonym okiem. Do ew. zgodne z wymagania-
elementow w kaz- dej | sprawdzenia glebokosci wad mi punktu 2 i katalo-
dostarczanej partii uzy¢ dostepnych narzedzi (np. | giem (informacjg)
wyrobow liczacej do linialow z czujnikiem, producenta barier
1000 elementow suwmiarek, mikrometrow itp.)
2 | Sprawdzenie Przeprowadzi¢ uniwer-salnymi
wymiarOw przyrzadami pomiarowymi lub
sprawdzianami
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6.3.2. Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania robdt nalezy zbadac:

a) zgodnos¢ wykonania z dokumentacja projektowa (lokalizacja, wymiary, wysoko$¢
prowadnicy nad terenem oraz odleglos$¢ od krawedzi nawierzchni),

b) zachowanie dopuszczalnych odchylek wymiaréw, zgodnie z punktem 2

C) poprawno$¢ ustawienia stupkow, zgodnie z punktem 5,

d) prawidtowos$¢ montazu bariery ochronnej, zgodnie z punktem 5,

e) poprawno$¢ umieszczenia elementow odblaskowych, zgodnie z punktem 5.

7. Obmiar robot

7.1. Ogolne zasady obmiaru robét
Ogolne zasady obmiaru robot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”

[1].
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) wykonanej bariery ochronnej stalowej.

8. Odbiodr robot

Ogolne zasady odbioru robdot podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania ogélne”
[1].

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, STWiORB
I wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji
wg pkt 6 daly wyniki pozytywne.

9. Podstawa platnosci
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00
»Wymagania og6lne” [1].

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena ustawienia 1 mb bariery ochronnej stalowej jednostronnej obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- zakup 1 dostarczenie wyroboéw budowlanych 1 materiatow,

- osadzenie stupkow bariery - bezposrednie wbicie wzgl. wwibrowanie w grunt w sposob
gwarantujacy nie naruszenie konstrukcji profilu stupka i zabezpieczenia antykorozyjnego,

- montaz bariery (prowadnicy pasa profilowego, przekladek, obejm, wspornikow itp.
z pomocg wlasciwych §rub 1 podkladek) z wykonaniem niezbednych odcinkow
poczatkowych 1 koncowych, ew. barier ostonowych, przerw, przej$s¢ i1 przejazdow
w barierze, umocowaniem elementéw odblaskowych itp.,
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— przeprowadzenie badan 1 pomiarow wymaganych w szczegdétowe] specyfikacji
technicznej,
- uporzadkowanie terenu.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Specyfikacje techniczne

[1] D-M-00.00.00 Wymagania ogdlne
[2] D.07.02.02

10.2. Normy

[3] PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogdlnego przeznaczenia.
Gatunki

[4] PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na goraco

[5] PN-H-93461-15 Ksztaltowniki stalowe giete na zimno otwarte, okre$lonego
przeznaczenia. Ksztalttownik na porgcz drogowa, typ B

[6] PN-H-93461-28 Ksztaltowniki stalowe gigte na zimno otwarte, okreslonego
przeznaczenia. Pas profilowy na drogowe bariery ochronne

[7] PN-EN 1317-2 Systemy ograniczajace droge

10.3. Inne dokumenty

[8] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 w sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakow 1 sygnatéw drogowych oraz
urzadzen bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunki ich umieszczania na
drogach (Dz. U. nr 220 poz.2181)
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