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1. WSTEP

1.1. Przedmiot

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
sa wymagania dotyczace zwigzana miedzywarstwowych emulsjg asfaltowa, polaczen
ulegajagcych zakryciu warstw mma zinnymi rodzajami nawierzchni i urzadzeniami
znajdujacymi si¢ w jezdni dla zadania ,,Budowa i rozbudowa drogi wojewddzkiej nr 682 na
odcinku Lapy — Markowszczyzna”.

1.2. Zakres stosowania

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych stosowana jest jako
dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszych Wytycznych obejmuja:

® Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych mechanicznie - warstwy niebitumiczne:
ronda, DW 682 i drogi boczne, zjazdy publiczne i indywidualne, drogi dojazdowe, ciagi
rowerowe

® QOczyszczenie 1 skropienie warstw konstrukcyjnych - warstwy bitumiczne: DW 682 1
drogi boczne, ronda, zjazdy publiczne i indywidualne, drogi dojazdowe, ciagi
rowerowe.

Konstrukcja nawierzchni drogowej powinna by¢ tak wykonana, aby w mozliwie najwiekszym
stopniu zapewni¢ jej jednakowe wtasciwosci fizyko-mechaniczne w kierunku ruchu pojazdéw
oraz w kierunku poprzecznym (zapewni¢ monolityczno$¢ konstrukcji nawierzchni), a takze
zapewni¢ szczelne potaczenia warstw z przylegajacymi do nich lub znajdujacymi si¢
w nawierzchni urzadzeniami.

Nalezy zapewni¢ dobre sklejenie i zazgbienie poszczegdlnych warstw nawierzchni ze sobg
1 w miar¢ mozliwosci, zmniejszy¢ do minimum liczb¢ spoin technologicznych (podtuznych
i poprzecznych). Jednak w przypadku koniecznosci ich wykonania nalezy zapewnid
prawidlowe zespolenie sgsiadujacych paséw uktadanych warstw oraz poprzecznych spoin
roboczych, gdyz tylko dobre ich zwigzanie zapewnia szczelno$¢ warstwy w obszarze spoiny
i prawidlowe przenoszenie naprezen spowodowanych obcigzeniem ruchu oraz zmianami
warunkéw atmosferycznych.

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1 Mieszanka mineralno-asfaltowa (mma) - mieszanka mineralna z odpowiednig ilo$cig
asfaltu, wykonana na gorgco, w okreslony sposéb, spetniajaca okreslone wymagania.

1.4.2 Emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej fazg zdyspergowang jest asfalt drogowy.

1.4.3 Kationowa emulsja asfaltowa - emulsja, w ktérej emulgator nadaje dodatnie tadunki
czasteczkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.4 Emulsja asfaltowa modyfikowana polimerami - emulsja, w ktérej fazg zdyspergowang
jest asfalt modyfikowany polimerami, lub emulsja asfaltowa modyfikowana lateksem.
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1.4.5

1.4.6

1.4.7

14.8

1.4.9
1.4.10

14.11

1.4.12

1.4.13

1.4.14

1.4.15

1.4.16

Zwiazanie miedzywarstwowe - wykonana na miejscu (placu budowy) aplikacja
okreslonego zestawu materiatéw (emulsja asfaltowa, kruszywo itd.), ktérej celem jest
trwale zespolenie warstw nawierzchni drogowe;.

Polaczenie jest powierzchnig (pionowa lub sko$ng) styku:

miedzy rodzajami mma o réznych wiasciwosciach, (np. beton asfaltowy/asfalt lany),
miedzy warstwami z mma i urzadzeniami znajdujacymi sie w jezdni (np. krawezniki,
kostka brukowa, studzienki instalacyjne itp.).

Spoina technologiczna jest (pionowa lub skos$ng) powierzchnig styku, ktéra powstaje
przy pasmowym wbudowaniu mma o poréwnywalnych wilasciwosciach obok siebie
(spoiny podtuzne) lub - w przypadku dtuzszych przerw w pracy - jedna za drugg (spoiny
poprzeczne).

Szczelina -jest zaprojektowanym lub wynikajacym z uwarunkowan roboczych odstepem
miedzy dwoma warstwami mma lub migdzy warstwami mma i urzadzeniami
wbudowanymi w jezdni¢. Odstgp ten powinien zosta¢ wypetniony w stopniu
gwarantujgcym szczelnosc.

Urzadzenie w jezdni - studzienki odwodnieniowe i instalacyjne, Scieki, krawezniki itp.
Tasma polimeroasfaltowa — najczesciej samoprzylepna tasma wytworzona
w warunkach przemystowych zasfaltu drogowego modyfikowanego elastomerami
o przekroju prostokatnym, zabezpieczona przed sklejaniem si¢ przektadka z papieru
silikonowanego.

Masa polimeroasfaltowa - gotowa mieszanina asfaltu modyfikowanego polimerami,
wypetniacza iinnych dodatkéw, wytworzona w warunkach przemystowych, stosowana
na zimno, o wlasciwosciach umozliwiajacych rozlozenie, warstwg o wymaganych
wymiarach, na krawedziach stykow warstw nawierzchni, polaczen, urzadzen
w nawierzchni, stosowana do zapewnienia prawidlowego potaczenia.

Zalewa drogowa - wytworzona w warunkach przemystowych mieszanka asfaltu
drogowego z elastomerami, ktéra zapewnia dobrg przyczepnos¢ do $cianek szczeliny oraz
duza wydtuzalnos¢ (rzedu 25 %) w niskiej temperaturze (-20°C), stosowana na goraco do
wypehienia szczelin w nawierzchni drogowe;.

Warstwa mieszanki mineralno-asfaltowej - Warstwa nawierzchni wykonana
z mieszanki mineralno-asfaltowej, spelniajagca wymagania obowigzujacych przepisow
technicznych.

Pakiet warstw mieszanki mineralno-asfaltowej - Kilka warstw z mma o grubo$ciach
wynikajacych z projektu technicznego nawierzchni drogowe;.

Podloze warstwy - nizej lezaca warstwa konstrukcji nawierzchni drogowej. Pozostale
okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi Polskimi Normami.

Stosowane skroty i skrétowce

STWIiORB - specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych

PZJ - Program/Plan Zapewnienia Jakosci.

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej STWiORB s3 zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami i STWiORB D.00.00.00 pkt 1.4.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Dokumentacja Projektowa, STWiORB 1 poleceniami Inzyniera.
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2. MATERIALY

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalacznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWiORB D-M.00.00.00.

3. SPRZET

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWi1ORB D-M.00.00.00.

4. TRANSPORT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWi1ORB D-M.00.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWi1ORB D-M.00.00.00.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalacznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWi1ORB D-M.00.00.00.

7. OBMIAR ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.0la PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-04.03.01a PZDW w Biatymstoku,
stanowigcymi zalgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji 1 STWi1ORB D-M.00.00.00.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawe platnosci okresla¢ wg niniejszej ST, STWiORB D-M.00.00.00 oraz
wg Wytycznych Technicznych ZDW-D-04.03.01a PZDW w Bialymstoku, stanowigcych
zalacznik nr 1 do niniejszej specyfikacji.

9.1. Ogolne zasady podstawy platnosci

Ogodlne wymagania dotyczace platnosci podano w STWiORB D-M.00.00.00 ,,Wymagania
ogolne”.
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Platno§¢ za m2 wykonanego oczyszczenia 1 skropienia nalezy przyjmowac zgodnie
z obmiarem, oceng jako$ci wykonanych robét i jakosci uzytych wyrobéw na podstawie
wynikow pomiaréw i badan.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1m? oczyszczenia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- mechaniczne i rgczne oczyszczanie warstwy konstrukcyjnej nawierzchni z ewentualnym
myciem woda lub uzyciem sprezonego powietrza,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkc;ji,

- reczne odspojenie stwardnialych zanieczyszczen,

- oznakowanie robot,

- koszt rob6t tymczasowych, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- koszt prac tymczasowych, ktére sg niezb¢edne do wykonania rob6t podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie roboét itd.,

- uporzadkowanie terenu robot.

Cena wykonania 1m? skropienia warstw konstrukcyjnych obejmuje:

- zakup lepiszcza 1 innych niezbednych materialéw 1 wyrobow budowlanych,

- zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkeii,

- dostarczenie lepiszcza i napelnienie nim skrapiarek,

- podgrzanie lepiszcza do wymaganej temperatury,

- skropienie powierzchni warstwy lepiszczem,

- wykonanie potagczenia,

- wykonanie spoiny z urzadzeniami obcymi,

- wykonanie odcinka prébnego,

- przeprowadzenie pomiaréw 1 badan laboratoryjnych wymaganych w Specyfikacji
Technicznej,

- koszt rob6t tymczasowych, ktére sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajagcemu i sg usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- koszt prac tymczasowych, ktére sg niezb¢dne do wykonania rob6t podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie roboét itd.,

- oznakowanie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy.

PN-EN ISO 4259 Przetwory naftowe. Wyznaczanie i stosowanie precyzji metod badania.

PN-EN 13808 Asfalty ilepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji kationowych emulsji
asfaltowych.

PN-EN 14188-1 Wypehiacze zlaczy i zalewy - Cz¢$¢ 1: Specyfikacja zalew na goraco

PN-EN 14188-2 Wypelniacze szczelin i zalewy - Czes¢ 2: Specyfikacja zalew na zimno

PN-EN 12272-1 Powierzchniowe utrwalanie - Metody badan - Cz¢$¢ 1: Dozowanie i poprzeczny
rozktad lepiszcza

i kruszywa
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PN-EN 15322 Asfalty ilepiszcza asfaltowe - Zasady specyfikacji asfaltow upltynnionych
1 fluksowanych

10.2. Inne dokumenty.

CPR - Construction Product Regulation, Rozporzadzenie Parlamentu Europejskiego i Rady
ws. wyrobow budowlanych nr 305/2011.
Wytyczne Techniczne ZDW-D-04.03.01a PZDW w Bialymstoku




