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1. Wstep

1.1. Przedmiot STWiORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych
sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych z wykonaniem oznakowania
pionowego dla zadania ,,Budowa i rozbudowg drogi wojewddzkiej nr 682 na odcinku Lapy —
Markowszczyzna”.

1.2. Zakres stosowania STWiORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét Budowlanych jest stosowana jako
dokument przetargowy ikontraktowy przy zlecaniu irealizacji rob6t wymienionych
w punkcie 1.1.

1.3. ZaKres robét objetych STWiORB

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia robdt przy wykonaniu
oznakowania pionowego i obejmuja:

e Ustawienie stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych
Ustawienie podpdr o konstrukcji przestrzennej dla znakow drogowych
Przymocowanie tarcz znakéw drogowych odblaskowych do stupkéw
Przymocowanie tablic znakéw drogowych do stupkéw i konstrukcji przestrzennych
Ustawienie tablic prowadzacych U-3a i U-3b
Ustawienie pylonéw drogowych U-5b.

1.4.1.Znak drogowy pionowy - Sklada si¢ z lica i tarczy znaku zamontowanych za

pomoca uchwytéw montazowych do konstrukcji wsporcze;.

14.2.Tarcza znaku - Flement konstrukcyjny wykonany w formie ptaskiej powierzchni
z usztywniong krawedzig poprzez jej podwdjne zagigcie lub zamknigcie ramg opasajaca tarcze.
Tarcza znaku moze by¢ wykonana zblachy stalowej ocynkowanej ogniowo lub tworzywa
sztucznego o odpowiedniej wytrzymatosci i trwatosci uzytkowej. Tarcze stalowe muszg by¢
zabezpieczone przed procesami korozji odpowiednimi powlokami konwersyjnymi
i lakierniczymi. Na tarczy znaku w sposob trwaly umieszczone jest lico znaku.

1.4.3. Tablica drogowa - Niekonwencjonalne oznakowanie pionowe lub inna tablica, ktérej
wymiary zalezg od jej tresci.

144. Uchwyt montaZowy - Element stalowy zabezpieczony przed korozja, stuzacy do
zamocowania w sposob roztaczny tarczy znaku do konstrukcji wsporcze;j.

1.4.5. Lico znaku - Jest to przednia cze$¢ znaku, wykonana z samoprzylepnej folii odblaskowe;j
wraz z naniesiong trescig wykonang z folii odblaskowej, technikg sitodruku, druku cyfrowego lub
z zastosowaniem kolorowych transparentnych folii ploterowych.

1.4.6. Znak nowy - Znak ustawiony na drodze lub dostarczony Zamawiajagcemu nie starszy niz 6
miesiecy (liczone od daty produkc;ji).

14.7. Znak uzZytkowany - Znak ustawiony na drodze, starszy niz 6 miesiecy (liczone od daty
produkciji).

1.4.8. Konstrukcja wsporcza znaku - Stup (shupy), kratownice, ramownice, wysiegniki, bramy,
wsporniki itp. przystosowane do przenoszenia obcigzen zmiennych i statych, na ktérym
zamocowana jest tarcza znaku wraz z uchwytami montazowymi.
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1.4.9. Konstrukcja bezpieczna - Konstrukcja wsporcza spetniajgca wymagania normy: PN-EN
12 767 ,,Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen oznakowania drogowego-
wymagania imetody badan" w okreslonych klasach pochtaniania energii zderzenia oraz
poziomach bezpieczenstwa.

1.4.10. Fundament.

Element konstrukcyjny, ktérego zadaniem jest prawidlowe, uwzgledniajagce no$nos¢ gruntu,
przeniesienie obcigzen z konstrukcji na podtoze. Fundament powinien by¢ wykonany w formie
stopy, pala, ptyty, tawy zelbetowej lub betonowej prefabrykowanej badz monolitycznej a takze
w postaci fundamentéw stalowych wbijanych lub wkrecanych.

1.4.11. InZynier - Pracownik PZDW w Biatymstoku w tym réwniez w przypadku robét
realizowanych przez PZDW w Biatymstoku osoba prawna lub fizyczna wyznaczona w umowie
do sprawowania kontroli zgodnosci realizacji robét budowlanych z dokumentacjg projektowa,
WT, specyfikacjami technicznymi, przepisami, zasadami wiedzy technicznej oraz
postanowieniami umowy.

1.4.12. Materialy - Wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robét, zgodne z dokumentacja
techniczng WT i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

14.13. Tymczasowe oznakowanie pionowe - Oznakowanie pionowe ustawione na drodze
w zwigzku z prowadzonymi robotami lub wystgpieniem awarii.

1.4.13. Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z odpowiednimi polskimi normami
i z definicjami podanymi w STWiORB D.00.00.00 ,,Wymaganie ogdélne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace rob6t podano w STWiORB D.00.00.00. "Wymagania ogélne".
2. Wyroby budowlane i materialy

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

3. Sprzet

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

4. Transport

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

5. Wykonanie robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

6. Kontrola jakosci robot
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Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

7. Obmiar robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

8. Odbior robot

Zgodnie z Wytycznymi Technicznymi ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku,
stanowigcymi zatgcznik nr 1 do niniejszej specyfikacji i STWiORB D-M.00.00.00.

9. Podstawa platnosci

Podstawe platnosci okresla¢ wg niniejszej ST, STWiORB D-M.00.00.00 oraz
wg Wytycznych Technicznych ZDW-D-07.02.01 PZDW w Bialymstoku, stanowigcych
zatacznik nr 1 do niniejszej specyfikacji.

Ogoblne wymagania dotyczace ptatnosci podano w STWiORB D.00.00.00. "Wymagania
ogolne".

Podstawg ptatnosci jest protokét odbioru ostatecznego robdt. Warto$¢ robdt ustala si¢ na
podstawie kosztorysu powykonawczego.

Cena ustawienia 1 szt. stupkéw z rur stalowych dla znakéw drogowych, pylonéw, zapor

drogowych obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie na czas prowadzenia robot,

— zakup i transport wyrobéw budowlanych i materialéw przewidzianych do wykonania
robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkeii,

— zabezpieczenie antykorozyjne stupkow,

— wykonanie wykopéw pod fundamenty dla stupkéw,

— wykonanie fundamentéw i osadzenie na nich stupkéw ,

— zasypanie stupka,

— umocnienie gornej warstwy zasypki warstwg ttucznia lub gruzu betonowego,

— zatadunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundamenty,

— pielegnacja betonu fundamentéw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych STWiORB,

— koszt odpadéw i ubytkéw materialowych,

— koszt rob6t tymczasowych, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— koszt prac tymczasowych, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.,

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

Cena wykonania 1 szt. podpér o konstrukcji przestrzennej dla znakéw drogowych.




SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA i ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH D.07.02.01
OZNAKOWANIE PIONOWE

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie na czas prowadzenia robot,

— zakup i transport wyrobéw budowlanych i materialéw przewidzianych do wykonania
robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkeii,

— zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji przestrzenne;j,

— opracowanie projektu podp6r o konstrukcji przestrzennej wraz z ich posadowieniem,

— wykonanie wykopéw pod fundamenty dla konstrukcji,

— osadzenie konstrukcji wsporczych w fundamentach,

— zatadunek i odwiezienie gruntu z wykopow pod fundamenty,

— opracowanie dokumentacji technicznej fundamentéw,

— montaz 1 demontaz deskowan fundamentow,

— pielegnacja betonu fundamentéw,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych STWiORB,

— wykonanie izolacji bitumicznej fundamentéw,

— odprowadzenie wody z wykopow,

— koszt odpadéw i ubytkéw materialowych,

— zasypka wykopow z zageszczeniem,

— koszt rob6t tymczasowych, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— koszt prac tymczasowych, ktére sg niezbedne do wykonania robét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.,

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

Cena przymocowanie 1 szt. tarcz znakow drogowych odblaskowych oraz tablic znakéw
drogowych do gotowych stupkéw (podpér) obejmuje:

— prace pomiarowe i przygotowawcze,

— oznakowanie na czas prowadzenia robat,

— zakup i transport wyrobéw budowlanych i materialéw przewidzianych do wykonania
robot,

— zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych sktadnikéw produkeii,

— zabezpieczenie antykorozyjne znakow tablic oraz ztaczy,

— montaz znakéw, tablic i urzadzen bezpieczenstwa ruchu na stupkach i konstrukcjach
wsporczych,

— przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych STWiORB,

— koszt odpadéw i ubytkéw materialowych,

— koszt rob6t tymczasowych, ktore sg potrzebne do wykonania rob6t podstawowych, ale nie
sg przekazywane Zamawiajgcemu i sg usuwane po wykonaniu rob6t podstawowych,

— koszt prac tymczasowych, ktére sg niezbedne do wykonania robdét podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych, jak geodezyjne wytyczenie robét itd.,

— uporzadkowanie miejsc prowadzonych robét.

10. Przepisy zwiazane

10.1 Normy

PN-EN 12899-1 State pionowe znaki drogowe - Czgs¢ 1. Znaki state;
PN-EN 12899-4 State pionowe znaki drogowe - Czes¢ 4: Zaktadowa Kontrola Produkcji;
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PN-EN 12899-5 State pionowe znaki drogowe - Cze¢s¢ 5: Wstepne badanie typu;

PN-EN 12767  Bierne bezpieczenstwo konstrukcji wsporczych dla urzadzen drogowych -
wymagania i metody badan;

PN-EN 1317-1 Systemy ograniczajace droge. Cze¢s¢ 1 Terminologia i ogélne kryteria metod
badan;

PN-EN 206-1  Beton - Cze¢$¢ 1: Wymagania, wtasciwosci, produkcja i zgodno$¢;

PN-EN 12390  Badania betonu;

PN-EN 197:2002 Cement;

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu;

PN-EN 12620+A1 Kruszywa do betonu;

PN-EN 934-1  Domieszki do betonu , zaprawy i zaczynu - Cz¢$¢ 1: Wymagania podstawowe;

PN-EN 934-2  Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu- Cze$¢ 2 : Domieszki do betonu-
definicje, wymagania, zgodno$¢, oznakowanie i etykietowanie;

PN-EN 1990;  Podstawy projektowania konstrukc;ji;

PN-EN 1991-1-1 Oddziatywania na konstrukcje; Czg§¢ 1-1 :0Odziatywania ogdlne - Cigzar
objetosciowy, ciezar wlasny;

PN-EN 1991-1-4 Oddziatywania na konstrukcje; Cze$¢ 1-4: Oddziatywania ogdlne -
Oddziatywania wiatru;

PN EN 1992-1-1 Projektowanie konstrukcji z betonu; Czg§¢ 1-1: Reguly ogdlne ireguty dla
budynkéw;

PN-EN 1993-1-1 Projektowanie konstrukcji stalowych; Czes¢ 1-1: Wymagania og6lne;

PN EN 1993-1-8 Projektowanie konstrukcji stalowych; Czes$¢ 1-8: Projektowanie weztow;

PN-EN 1997 Projektowanie geotechniczne;

PN-B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe;

PN-EN 10210  Ksztaltowniki zamknigte wykonane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
niestopowych i drobnoziarnistych;

PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco;

PN-EN10219-1 Ksztaltowniki zamknigte ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych  niestopowych i drobnoziarnistych - Cze$¢ 1: Warunki
techniczne dostawy;

PN-EN10219-2 Ksztaltowniki zamkni¢te ze szwem wykonane na zimno ze stali
konstrukcyjnych niestopowych i drobnoziarnistych - Czg¢$¢ 2: Tolerancje,
wymiary 1 wielkosci statyczne;

PN-EN 10060 Prety stalowe okragte walcowane na gorgco ogdélnego zastosowania -
Wymiary i tolerancje ksztattu i wymiaréw;

PN-EN 10162 Ksztalttowniki stalowe wykonane na zimno - warunki techniczne dostawy
Tolerancje wymiaréw i przekroju poprzecznego;

PN-EN 10056-2 Katowniki réwnoramienne inierownoramienne ze stali konstrukcyjnej -
Tolerancje ksztattu i wymiarow;

PN-81/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury;

PN-EN 10083  Stale do ulepszania cieplnego ~ Cze¢$¢ 1: Ogdlne warunki techniczne dostawy;

PN-EN 10084  Stale do naweglania - Warunki techniczne dostawys;

PN-EN 10027-1 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne;

PN-EN 10224  Rury izlaczki ze stali niestopowej do transportu wody iinnych ptynéw
wodnych - Warunki techniczne dostawy;

PN-H-74200 Rury stalowe ze szwem, gwintowane;

PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciggnione iwalcowane na zimno ogdlnego
przeznaczenia;
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PN-H-74244 Rury stalowe ze szwem przewodowe;

PN-EN 10255  Rury ze stali niestopowych do spawania i gwintowania - Warunki techniczne
dostawy;

PN-EN 10025-1 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych - Czgs¢ 1: Ogdlne
warunki techniczne dostawy;

PN-EN10025-2 Wyroby walcowane na goraco ze stali konstrukcyjnych - Cze$¢ 2: Warunki
techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych;

PN-EN 10346  Wyroby ptaskie stalowe powlekane ogniowo w sposéb ciggly - Warunki
techniczne dostawy;

PN-EN 485-1  Aluminium i stopy aluminium Cz. 1: Blachy, tasmy iptyty - Warunki
techniczne kontroli i dostawy;

PN-EN 485-2  Aluminium istopy aluminium - Blachy, tasmy iplyty Cz. 2: Wiasnosci
mechaniczne;

PN-EN 485-3  Aluminium i stopy aluminium - Blachy, tasmy i ptyty Cz. 3: Dopuszczalne
odchytki wymiaréw i ksztattu wyrobéw walcowanych na goraco;

PN-EN 485-4  Aluminium i stopy aluminium Cz. 4: Blachy, tasmy i plyty Tolerancje
ksztaltu i wymiaréw wyrobéw walcowanych na zimno;

PN EN 1179 Cynk;

PN-EN ISO 1461 Powtoki cynkowe nanoszone na wyroby stalowe i zeliwne metoda
zanurzeniowa — Wymagania i metody badan;

PN-EN ISO 2178 Powtoki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym- Pomiar grubo$ci powtok-
Metoda magnetyczna;

PN-C-81556 Wyroby lakierowe. Badanie odpornosci powtok lakierowych na dziatanie
zmiennych temperatur;

PN-EN ISO 8130-14  Farby proszkowe- czg$¢ 14. Terminologia;

PN EN ISO 8130-9 Farby proszkowe - cz¢$¢ 9. Pobieranie probek;

PN-EN ISO 2808 Farby i lakiery - oznaczanie grubos$ci powloki;

PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Zlacza spawane w konstrukcjach spawanych. Podzial
1 wymagania;

PN-EN ISO 9692 Spawanie 1iprocesy pokrewne — Zalecenia dotyczace przygotowania
7laczy;

PN-EN ISO 17637 Badania nieniszczace zlaczy spawanych- Badania wizualne zigczy
spawanych;

10.2 Inne dokumenty

1) Zataczniki 1-4 do Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003 r. w sprawie
szczegotowych warunkéw technicznych dla znakéw isygnaléw drogowych oraz urzadzen
bezpieczenstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczania na drogach (Dz. U. z dnia 23
grudnia 2003 r.)

2) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury zdn. 11.08.2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041),

3) Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dn. 08.11.2004 r. w sprawie aprobat technicznych oraz
jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich wydawania (Dz. U. Nr 249/2004, poz. 2497),

4) Ustawa o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881 z dn. 16.04.2004 r.).




