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D-10.03.01 NAWIERZCHNIA Z PREFABRYKOWANYCH ZELBETOWYCH
PELNYCH PLYT WIELKOWYMIAROWYCH

1. WSTEP

1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
nawierzchni z ptyt prefabrykowanych zelbetowych pelnych na objazdach tymczasowych na czas budowy
przepustow w zwiazku zZ rozbudowa drogi wojewodzkiej nr 690 wraz z drogowymi obiektami inZynierskimi
i niezbedna infrastruktura techniczng na odcinku CIECHANOWIEC — OSTROZANY ( km 41+650 ).

1.2, ZAKRES STOSOWANIA ST
Specyfikacje Techniczne (ST) sa stosowane jako dokument kontraktowy przy realizacji Robot wymienionych
wp.1l.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST
Roboty oméwione w niniejszej Specyfikacji obejmuja :
a ) wykonanie nawierzchni objazdach tymczasowych na czas budowy przepustow o nastepujacej konstrukcji
= nawierzchnia z ptyt prefabrykowanych zelbetowych pelnych o wym. 300x100x15 cm na podsypce
piaskowej grub.5cm

Zakres i lokalizacja tego typu umocnieniana wg Dokumentacji Projektowej.

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w ST DM-00.00.00 "wymagania ogoélne" pkt. 1.4.

1.4.1. Prefabrykowana zelbetowa plyta pelna — drogowy element Zelbetowy, w postaci prostokatnej plyty (bez
otworow), stuzacy do budowy nawierzchni .

1.4.2. Nawierzchnia z prefabrykowanych zelbetowych plyt pelnych — nawierzchnia z ptyt drogowych
zelbetowych, przeznaczona do ruchu lub postoju pojazdow.

1.4.3. Szczelina w nawierzchni — szczelina pomiedzy zelbetowymi ptytami nawierzchniowymi, zwykle
wypetniona piaskiem.

1.4.4. System pasowy ukladania plyt — ulozenie dwoch paséow pojedynczych ptyt, umozliwiajacych poruszanie
si¢ tylko po nich kot samochodow .

1.4.5. System platowy ukladania plyt — utoZenie ptyt na petnej szerokosci projektowanej jezdni.

15. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT
Ogolne wymagania dotyczace robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Og6lne" pkt. 1.5.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST D-M-00.00.00
"Wymagania Ogélne' pkt. 2.

2.1. Rodzaje materialow

Nalezy uzy¢ nastgpujacych materiatow:

- podsypka piaskowa

- prefabrykowane petne zelbetowe ptyty drogowe o wymiarach 300x100x15 cm

- woda

2.2. Podsypka piaskowa

Na podsypke i do wypeliania szczelin nalezy stosowa¢ piasek odpowiadajacy wymaganiom
PN-EN 13242:2004. Inne materialty mozna stosowa¢ pod warunkiem akceptacji Inzyniera.

Sktadowanie materialu powinno si¢ odbywa¢ na podlozu réwnym, utwardzonym i odwodnionym, przy
zabezpieczeniu materialu przed zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami.

2.3.  Prefabrykowane plyty zelbetowe pelne
Prefabrykowane zelbetowe ptyty petne powinny mie¢ wymiary zgodne z ustaleniem dokumentacji projektowe;,
Wykonawca moze uzy¢ innego typu ptyt (np. 3,0 x 1,5 x 0,15 m, 3,0 x 1,5x 0,18 m, 3,0 x 1,0 x 0,18 m, 1,7 x
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1,3 x 0,14 ), przedstawiajac go do aprobaty Inzyniera. Zaakceptowany typ plyty powinien mie¢ aprobate
techniczng uprawnione;j jednostki.
Powierzchnia plyt powinna by¢ réwna bez rakéw, peknigé, rys i wylupan.
Krawedzie plyt powinny by¢ proste i wzajemnie réwnolegte.
Plyty powinny by¢ wykonane z betonu, spelniajacego wymagania:
beton spetniajacy wymagania dla klasa wytrzymatosci minimum C20/25 (wg PN-EN 206-1:2003 i
PN-B-06265.)
- nasigkliwos$¢ nie wigksza niz < 6%,
- wodoszczelno$¢ co najmniej W2
- mrozoodporno$¢ nie nizsza niz F 150:

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi plyt zelbetowych nie powinny przekraczad
warto$ci podanych w tablicach 1 i 2.

Tablica 1. Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi ptyt zelbetowych

Dopuszczalna wielkos¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad 1 uszkodzen
Gatunek 1
Wklgstos¢ lub wypukto$é powierzchni gornej, 3
wichrowato$¢ powierzchni i krawedzi, mm
Woyszczerbienia na powierzchni
gornej plyty 3
dolnej ptyty 4
Szczerby i uszkodzenia liczba, max 2 sztuki na 1 m plyty
krawedzi 1 narozy dhugo$¢, mm, max 20
gleboko$é, mm, max 5
Tablica 2. Dopuszczalne odchytki wymiarow ptyt zelbetowych
Dopuszczalna odchytka
Rodzaj wymiaru mm
Gatunek 1
Plyty zelbetowe dtugosé +3
szerokos$¢ +3
grubosé +3

Plyty moga by¢ przechowywane na wolnym powietrzu. Mozna je uktada¢ w stosach, powierzchnig jezdna
zwrocong do gory, w siedmiu warstwach na paletach, do wysokosci trzech palet.

2.4. Woda

Woda stosowana do podsypki i zaprawy cementowo—piaskowej powinna odpowiadaé wymaganiom normy
PN-EN 1008 . Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wode pitng. Mozna stosowac, przy zaggszczaniu
podsypki, kazda czysta wode z rzek, jezior, stawdéw i innych zbiornikow otwartych oraz wode¢ studzienng i
wodociggowa , ale bez widocznych zanieczyszczen.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 ""Wymagania Ogélne" pkt. 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt zwigzanych z uktadaniem ptyt prefabrykowanych zelbetowych
powinien wykazaé sie mozliwoscia korzystania ze sprzetu umozliwiajacego dostosowanego do zakresu robot i
poprawne ich wykonanie. Sprzgt powinien by¢ zaakceptowanu przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogoélne" pkt. 4.
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4.2. Transport materialow

Ptyty mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w sposob nie powodujacy ich uszkodzen..

Ptyty nawierzchniowe mozna przewozi¢ pojazdami otwartymi. Ptyty mozna uktada¢ na drewnianych paletach w
liczbie do siedmiu sztuk spietych tasma polipropylenowa zbrojona dodatkowo w miejscu styku tasmy z plyta
podktadkami z tworzywa sztucznego, aby zapobiec ewentualnemu przetarciu. Zatadunku ptyt na samochod
dokonuje si¢ przy pomocy lekkich zurawi lub wozkéw widtowych. W szczegdlnych przypadkach ptyty mozna
tadowac recznie przy zastosowaniu pochyini.

Piasek mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt. S.

5.1. Roboty przygotowawcze

Przed przystapieniem do robot nalezy, na podstawie dokumentacji projektowej lub wskazan Inzyniera:

— ustali¢ lokalizacj¢ terenu robot,

— przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robot oraz ustalenia
danych wysoko$ciowych,

— usung¢ przeszkody, np. drzewa, krzaki, obiekty, elementy drog, ogrodzen itd.,

— zgromadzi¢ wszystkie materiaty potrzebne do robot.

Przy wyznaczeniu sytuacyjno-wysokosciowe przebiegu objazdu tymczasowego zaleca si¢ korzystanie ze
Specyfikacji D-01.01.01.

Roboty ziemne wykona¢ wg sopecyfikacji D-02.01.01 i D-02.03.01.

5.2. Przygotowanie podloza i podsypki

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podtoza nalezy sprawdzié, czy istniejace rzgdne terenu umozliwiajg uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca si¢, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co
najmniej 5 cm wyzsze niz projektowane rzgdne podloza. Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja
zanizenia poziomu w podlozu to Wykonawca powinien spulchni¢ podloze na gleboko$¢ zaakceptowang przez
Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy grunt, spelniajacy wymagania obowigzujace dla gornej strefy korpusu, w ilosci
koniecznej do uzyskania wymaganych rzednych wysokoS$ciowych i zagesci¢ warstwe do uzyskania wskaznika
zageszczenia 1,00.

Bezposrednio po profilowaniu podloza nalezy przystapi¢ do jego zageszczania. Zageszczanie podloza nalezy
kontynuowac¢ do osiagniecia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0.

Jezeli po wykonaniu robo6t zwigzanych z profilowaniem i zageszczeniem podtoza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do uktadania nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposob zaakceptowany przez
Inzyniera. Jezeli poditoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do ukladania nawierzchni mozna przystapié
dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Podsypka pod nawierzchni¢ powinna by¢é wykonana z piasku odpowiadajacego wymaganiom punktu 2.2
niniejszej ST..

Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z dokumentacjg projektowa. Piasek do wykonania podsypki powinien
by¢ roztozony w warstwie o jednakowej grubosci przy uzyciu rowniarki, w sposob zapewniajacy uzyskanie
wymaganych spadkow i rzednych wysokosciowych.

Natychmiast po koncowym wyprofilowaniu warstwy piaskowej nalezy przystapi¢ do jej zaggszczania, ktore
nalezy rozpoczyna¢ od krawedzi i przesuwa¢ w kierunku osi drogi. W miejscach niedostgpnych dla walcow
warstwe piaskowa nalezy zageszcza¢ plytami wibracyjnymi i ubijakami mechanicznymi. Zaggszczanie nalezy
kontynuowac do osiagnigcia wskaznika zageszczenia nie mniejszego od 1,0 wedlug normalnej proby Proctora.
Wilgotno$¢ materiatu podczas zaggszczania powinna by¢ rowna wilgotnoséci optymalnej z tolerancja od -20% do
+10% jej wartosci.

5.3. Ukladanie plyt

Na przygotowanej podsypce ptyty nalezy uktada¢ w sposob zaakceptowany przez Inzyniera, na szeroko$ci
przewidzianej Dokumentacja Projektowa przy uzyciu dzwigu z zachowaniem minimalnych szczelin stykowych.
Szczeliny nie moga by¢ wigksze niz 10 mm. Piasek uzyty do wypekiania spoin przez zamulenie, powinien
zawiera¢ od 3 do 8 % frakcji mniejszej od 0,075 mm, a zamulenie powinno by¢ wykonane na petng grubo$¢ plyt.
Plyty nie powinny wystawaé lub by¢ zagtebione wzgledem siebie wigcej niz 8 mm.
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Wykonawca ma obowigzek prowadzenia Robdt w taki sposdb, aby plyty przedstawiajace wartos¢ jako
material budowlany nie utracily tej wlasciwosci w czasie robot. Wykonanie nasypow i wykopow pod objazdy
nalezy wykona¢ jak w Specyfikacji D-02.00.00.

5.4. Konserwacja wykonanej nawierzchni

Powierzchnia z prefabrykowanych ptyt drogowych, zelbetowych powinna by¢ utrzymana poprzez:
- przektadanie plyt sklawiszowanych i zniszczonych

- zamulanie szczelin pomigdzy plytami.

5.5. Roboty wykonczeniowe

Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa i ST. Do robét wykonczeniowych
naleza prace zwigzane z dostosowaniem wykonanych robét do istniejacych warunkéw terenowych, takie jak:

— odtworzenie przeszkod czasowo usunigtych,

— oczyszczenie terenu robdt z odpadow i usunigcie ich poza plac budowy,

— niezbedne uzupehienia zniszczonej w czasie robot roslinnoscei, tj. zatrawienia, krzewow, ew. drzew,

— roboty porzadkujace otoczenie terenu robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogoélne" pkt. 6.

6.1. BADANIA PRZED PRZYSTAPIENIEM DO ROBOT

Przed przystagpieniem do robot Wykonawca powinien przedstawi¢ deklaracje zgodno$ci do akceptacji
Inzynierowi .

Kontroli podlega przygotowanie podtoza i podsypki . Czestotliwos¢ i zakres badan kontrolnych w czasie robot
przy budowie nawierzchni z ptyt prefabrykowanych, zelbetowych podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiarow w czasie robot

Lp. Wyszczegdlnienie robot Czgstotliwos¢ badan Wartosci dopuszczalne
1 Lokalizacja i zgodngs’é grfmic terenu 1 raz Wg pktu 5
rob6t z dokumentacja projektowa dokumentacji projektowej
2 | Przygotowanie podtoza Biezaco W(g pktu 5.2
3 | Utozenie podsypki Biezaco W(g pktu 5.2
4 | Wykonanie nawierzchni Biezaco W(g pktu 5.3
5 | Wykonanie rob6t wykonczeniowych Ocena ciagla W(g pktu 5.5

6.2. BADANIA W CZASIE ROBOT

Czgstotliwos¢ oraz zakres szczegotowych badan i pomiardow podano w tablicy 4.
Tablica 4.  Czgstotliwo$¢ zakres badan i pomiaréw oraz dopuszczalne odchytki wykonanej nawierzchni z ptyt
prefabrykowanych, zelbetowych:

L.P. Badania Czgstotliwos¢ Dopuszczalne odchytki
2 3 4
1. Szerokos¢ nawierzchni +10 i -10
2. Rownos¢ podtuzna W sposob ciagly albo co 10 m tatg lub lcm
inna metoda
3. Rowno$¢ poprzeczna 2cm
4. Spadki poprzeczne +0.5%
5. Rzg¢dne wysokosciowe W charakterystycznych miejscach wg +lcm,-2cm
Dokumentacji projektowej
6. Uksztaltowanie w planie +10cm
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7. OBMIAR ROBOT
Ogoblne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w ST D-M-00.00.00. ""Wymagania Ogolne" punkt 7.
Jednostka obmiarowa jest m? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z ptyt prefabrykowanych.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania Ogélne" pkt. 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera , jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Ogodlne wymagania dotyczace ptatnosci podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania Ogé6lne" punkt 9.

Cena wykonania 1 m? nawierzchni z plyt prefabrykowanych obejmuje:
— prace pomiarowe,
— dostarczenie potrzebnego sprzgtu,
— zakup i dostarczenie plyt prefabrykowanych i innych materiatéw na miejsce wbudowania
— przygotowanie i ewentualng naprawe podloza
— wykonanie podsypki z piasku z jej zageszczeniem
— ulozenie ptyt i ich zamulenie piaskiem
— przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w Specyfikacji Technicznej
— utrzymanie i ochrona powierzcni w czasie trwania robot
— demontaz ptyt zelbetowych po zakonczeniu robdt wraz z ich odwiezieniem
— rekultywacja i uporzadkowanie terenu po objezdzie tymczasowym
— odwiezienie sprzetu.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy

1. PN-EN 206-1:2003 Beton — Cze¢$¢ 1: Wymagania, whasciwosci, produkcja i zgodnos¢ (W okresie
przej$ciowym mozna stosowaé PN-B-06250:1998 Beton zwykty)

2. PN-EN 13242:2004 Kruszywa do niezwigzanych 1 zwigzanych hydraulicznie materialow
stosowanych w obiektach budowlanych i budownictwie drogowym (W okresie
przejéciowym mozna stosowa¢ PN-B-11111:1996 Kruszywa mineralne.
Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka, PN-B-
11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni
drogowych, PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do
nawierzchni drogowych. Piasek)

3. PN-B-06265:2004 Krajowe uzupeienie PN-EN 206-1:2003 - Beton — Cz¢$¢ 1: Wymagania,
wilasciwosci, produkcja i zgodnosé

4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i
latg.
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